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KA 1730 mit Frontabstiitzung
KA 1730 with front support
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C = Lochabstand
Hole distance

X = Schubkastenlange
Drawer length

Y = Mindestkorpustiefe
Min. cabinet depth

Z = Auszugsverlust
Extension loss

* Mindestkorpustiefe = Schubkastenlange + 1 mm
* Min. cabinet depth = Drawer length + 1 mm
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