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Die angegebenen Abbildungen befinden sich am An-
fang der Betriebsanleitung.

1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!
Atemschutz tragen!
Schutzbrille tragen!
Schutzhandschuhe tragen!
Netzstecker ziehen!

Nicht in den Hausmiull geben.

OO

2 Sicherheitshinweise
Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1

& WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versaumnisse

bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und

Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand

und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
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Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netz-
leitung).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Handgriffen, da der Fraser das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und konnte zu
einem elektrischen Schlag fihren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer
stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werkstlick nur
mit der Hand oder gegen lhren Kérper halten,
bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle fiih-
ren kann.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Frasers und
uberprifen Sie dessen einwandfreien Lauf.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diirfen keine
Beschadigungen aufweisen.

- Die Einsatzwerkzeuge miissen mindestens fiir die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene Drehzahl
ausgelegt sein. Mit Uberdrehzahl laufende Ein-
satzwerkzeuge konnen auseinander fliegen und
Verletzungen verursachen.

- Es durfen nur Werkzeuge verwendet werden, die
EN 847-1 entsprechen. Alle Festool Fraswerkzeuge
erflllen diese Anforderungen.

- Auf dem Elektrowerkzeug diirfen nur die von
Festool hierfiir angebotenen Fraser montiert
werden. Der Einsatz anderer Fraser ist wegen er-
hohter Verletzungsgefahr verboten.

- Arbeiten Sie nicht mit stumpfen oder beschadig-
ten Frasern. Stumpfe oder beschadigte Fraser
konnen zum Verlust der Kontrolle Gber das Elekt-
rowerkzeug fuhren.

- Spannen Sie nur Werkzeuge mit dem Schaftdurch-
messer ein, fir den die Spannzange vorgesehen ist.

- Fihren Sie das Elektrowerkzeug nur im einge-
schalteten Zustand gegen das Werkstuck.

- Frasen Sie nicht Uber Metallgegenstande, Nagel
oder Schrauben.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatz-
werkzeug kann sich verhaken und zum Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug fiihren.

- Kommen Sie mit den Handen nicht in den Frasbe-
reich und an den Fraser. Halten Sie mit lhrer zwei-
ten Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehause.
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- Tragen Sie geeignete personliche Schutzausriis-
tungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staubmaske
bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhandschu-
he beim Bearbeiten rauer Materialien und beim
Werkzeugwechsel.

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Staube
entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige Holz-
arten und Metall). Das Beriihren oder Einatmen
dieser Staube kann fir die Bedienperson oder in
der Nahe befindliche Personen eine Gefahrdung
darstellen. Beachten Sie die in lhrem Land gdiltigen
Sicherheitsvorschriften.

Tragen Sie zum Schutz |hrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.
2.3 Metallbearbeitung
C Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-

cherheitsgrinden folgende Mafinahmen
einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-

schlieflen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen im
Motorgehduse durch Ausblasen reinigen.

Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen typi-
scherweise:

Schalldruckpegel Lpp = 78 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 89 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

VORSICHT

N0,

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert aj, (Vektorsumme dreier
Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt entspre-
chend EN 60745:

ap = 3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch flr eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung maoglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder wenn ungeni-
gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine beachten!

Schwingungsemissionswert
(3-achsig)

3 Bestimmungsgemafe Verwendung
Das Elektrowerkzeug ist bestimmungsgemaf vor-
gesehen zum Frasen von Holz, Kunststoff und ahn-
lichen Werkstoffen.
Bei nicht bestimmungsgemaflem Gebrauch
haftet der Benutzer.

4 Technische Daten

Kantenfrase MFK 700 EQ
Leistung 720 W
Drehzahl (Leerlauf] ng 10000-26000 min~"
Werkzeugaufnahme 8 mm

(optional : 6 mm, 1/4”)

@-Fraser, max. 26 mm/ 1"
Anschluss Staubabsaugung @ 27 mm
Gewicht (ohne Netzkabel) 1,9 kg
Schutzklasse (O] /Il
5 Lieferumfang

[1-11 MFK 700 mit Frastisch groBe Auflage

[1-2] Seitenanschlag mit Fiihrungsstangen und

Feineinstellung

[1-3] Absaughaube fiir Frastisch grofie Auflage

mit Absaugstutzen

[1-4] Fréastisch fir Kantenumleimer mit Tastrolle
und Absaughaube (nur im SET-Lieferum-

fang]

[1-5] Handgriff, Arretierung fir Frastiefe



6 Inbetriebnahme
Unzuldssige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle mussen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

Maschine vor dem Anschlief3en und Losen der
Netzanschlussleitung stets ausschalten!

AnschlieBen und Losen der Netzanschlussleitung -
siehe Bild [3].

Der Schalter [2-2] dient als Ein-/Ausschalter (I = EIN,
0= AUS).

7 Einstellungen

INON

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

7.1 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik mit
folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [2-1] stufen-
los zwischen 10000 und 26000 min~" einstellen. Da-
durch konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit der je-
weiligen Oberflache optimal anpassen.

Konstante Drehzahl

Die Motordrehzahl wird elektronisch konstant gehal-
ten. Dadurch wird auch bei Belastung eine gleichblei-
bende Schnittgeschwindigkeit erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen des Mo-
tors) ist eine elektronische Temperaturiiberwachung
eingebaut. Vor Erreichen einer kritischen Motortem-
peratur schaltet die Sicherheitselektronik den Motor
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ab. Nach einer Abkiihlzeit von ca. 3-5 Minuten ist die
Maschine wieder betriebsbereit und voll belastbar.
Bei laufender Maschine (Leerlauf) reduziert sich die
Abkiihlzeit erheblich.

7.2 Frastisch wechseln

Im serienmafligen Lieferumfang ist der ,Frastisch
grofle Auflage’ vormontiert. Dieser Frastisch ge-
wahrleistet eine hohe Frasgenauigkeit durch die
grof3e Auflageflache und die genauen Einstellmog-
lichkeiten. Im Zubehorprogramm sind weitere
Frastische erhaltlich.

a) Frastisch grofe Auflage
» Frastisch auf die Aufnahmebolzen des Elektro-
werkzeugs aufschieben.

» Frastisch durch Festdrehen der Schraube [4-1]
arretieren.

» Absaughaube [4-2] aufsetzen.
» Absaughaube durch Festdrehen der Schraube
[4-3] arretieren.

» Absaugstutzen [4-4] auf die Absaughaube auf-
setzen.

Demontage in umgekehrter Reihenfolge.

b) Frastisch fiir Kantenumleimer

Der ,Frastisch fir Kantenumleimer’ (nur im SET-
Lieferumfang) ist vorgesehen zum Biindigfrasen
von Umleimeriberstand sowie Profilfrasen.

® Damit die Plattenbeschichtung beim Kantenfra-
sen nicht beschadigt wird, ist der Frastisch um
1,5° geneigt. Fur exakt rechtwinklige Frasun-
gen ist ein Frastisch mit 0° Neigung als Zubehor
erhaltlich.

» Tasteinrichtung [5-1] mit den vormontierten
Schrauben am Elektrowerkzeug befestigen.
Durch Verschieben der Tasteinrichtung in den
Langlochern kann diese optimal auf das Fras-
werkzeug eingestellt werden.

» Frastisch auf die Aufnahmebolzen des Elektro-
werkzeugs aufschieben.

» Frastisch durch Festdrehen der Schraube [5-2]
arretieren.

» Absaughaube [5-3] aufsetzen.

Absaughaube durch Festdrehen der Schraube
[5-4] arretieren.

Demontage in umgekehrter Reihenfolge.

v
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7.3 Werkzeug wechseln
HeiBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerkzeuge
verwenden!

» Schutzhandschuhe tragen.

VORSICHT

Vor Wechseln des Fraswerkzeuges den Frastisch
abnehmen - siehe Kapitel 7.2.

Werkzeug enthehmen

» Spindelarretierung [6-1] driicken.

» Uberwurfmutter [6-2] mit Gabelschliissel

(SW 19) soweit losen, bis das Werkzeug entnom-
men werden kann.

» Spindelarretierung [6-1] loslassen.

Werkzeug einsetzen

» Fraswerkzeug [6-3] soweit wie mdglich, zumin-
dest bis zur Markierung \/ am Fraserschaft in
die gedffnete Spannzange stecken.

» Spindelarretierung [6-1] driicken.

» Uberwurfmutter [6-2]1 mit
(SW 19) festziehen.

» Spindelarretierung [6-1] loslassen.

1.4 Spannzange wechseln

Mit den mitgelieferten Spannzangen dirfen nur pas-
sende Werkzeuge eingesetzt werden. Es konnen
Spannzangen mit 8 mm, 6 mm und 1/4" (6,35 mm)
eingesetzt werden.

» Spindelarretierung [7-11 driicken.
Uberwurfmutter [7-2] vollsténdig abdrehen.
Spindelarretierung [7-1] loslassen.

Uberwurfmutter zusammen mit der Spannzange
[7-3]1 aus der Spindel nehmen. Nie Uberwurf-
mutter und Spannzange trennen! Diese bilden
eine Einheit.

» Eine andere Spannzange mit Uberwurfmutter in
die Spindel einsetzen.

» Uberwurfmutter leicht andrehen. Uberwurfmut-
ter nicht festdrehen, solange kein Fraser einge-
steckt ist!

Gabelschlissel

vVvyy

7.5 Frastiefe einstellen

» Drehknopf [8-3] und die Klemmung [8-11(nur
Frastisch grofe Auflage’) losen.

» Fréastisch am Drehrad [8-2] auf die gewlinschte
Frastiefe einstellen.

» Drehknopf [8-3] und die Klemmung [8-11(nur
Frastisch grofe Auflage’) festdrehen.

10

7.6 Absaugung

/N

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

Fir beide Frastische werden Absaughauben mitge-
liefert, an die ein Festool Absauggerat (Absaug-
schlauch mit @ 27 mm) angeschlossen werden
kann.

Je nach Anwendung kann die Absaugung (Absaug-
schlauch mit @ 27 mm) auch am ,Frastisch grofie
Auflage’ oder am Seitenanschlag angebracht wer-
den.

8 Arbeiten mit der Maschine
Beachten Sie beim Arbeiten alle eingangs
gemachten Sicherheitshinweise sowie fol-
gende Regeln:

- Befestigen Sie das Werkstuck stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Halten Sie die Maschine fiir eine sichere Fihrung
mit beiden Handen am Motorgehause und am Ge-
triebekopf bzw. am Zusatzhandgriff [1-6].

- Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit dem Fra-
ser-Durchmesser und dem Material an. Arbeiten
Sie mit konstanter Vorschubgeschwindigkeit

8.1 Fiihrungsarten

Frasen mit Seitenanschlag

Der Seitenanschlag wird fur Frasarbeiten parallel
zur Werkstickkante eingesetzt.

Der Seitenanschlag kann nur am ,Frastisch grofle
Auflage” und ohne montierte Absaughaube [4-2]
montiert werden.

» Feineinstellung [9-3] in den Seitenanschlag
einsetzen.

» Beiden Fihrungsstangen [9-5] mit den Dreh-
knopfen [9-2] am Seitenanschlag festklemmen.

» Seitenanschlag bis zum gewinschten MafB in
die Nuten des Frastisches einflihren und Fih-
rungsstangen mit dem Drehknopf [9-1] fest-
klemmen.

Feineinstellung

» Schrauben [9-2] und am griinen Drehrad der
Feineinstellung [9-3] drehen.
Eine Teilstrich auf dem Drehrad betragt 0,7 mm
- eine Umdrehung 1 mm.

» Schrauben [9-2] festdrehen.



Grobeinstellung

» Schrauben [9-2] und [9-4] lGsen und den Sei-
tenanschlag verschieben.

» Schrauben festdrehen.

Kantenbearbeitung mit Anlaufkugellager [Bild
10]

Zur Kantenbearbeitung mit dem ,Frastisch grofle
Auflage” werden Fraswerkzeuge mit Anlaufkugel-
lager in die Maschine eingesetzt. Dabei wird die
Maschine so gefuhrt, dass das Anlaufkugellager
am Werksttick abrollt.

Bei der Kantenbearbeitung stets die Absaughaube
[10-1] verwenden, um die Absaugung zu verbes-
sern.

Kantenbearbeitung mit Tasteinrichtung und Fras-
tisch fiir Kantenumleimer [Bild 11]

Zur Kantenbearbeitung mit dem Frastisch fir Kan-
tenumleimer (nur im SET-Lieferumfang) wird die
Tasteinrichtung [11-1] an der Maschine montiert
(siehe Kapitel 7.2). Dabei wird das Elektrowerkzeug
so gefuhrt, dass die Tasteinrichtung am Werkstick
anliegt.

9 Wartung und Pflege

INON

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, durfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefiihrt werden.

WARNUNG

Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Spezialkoh-
len ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

Kundendienst und Reparatur nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten: Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/service

Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

MFK 700 EQ @
Folgende Hinweise beachten:

» Halten Sie zur Sicherung der Luftzirkulation die
Kihlluftoffnungen im Gehause stets frei und sauber.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge fin-
den Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet un-
ter ,www.festool.com”.

11 Umwelt

Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zufiihren. Geltende
nationale Vorschriften beachten.

Nur EU: Gemal} Europaischer Richtlinie Gber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht, miissen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiuhrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

12 EG-Konformitatserklarung
Kantenfrase Serien-Nr
MFK 700 EQ 494964, 494973

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2007

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit allen relevanten Anforderungen folgen-
der Richtlinien, Normen oder normativen Dokumen-
ten Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG (bis 19.04.2016), 2014/
30/EU (ab 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-
1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+A2:2008,  EN 61000-3-2:2006+A1:
2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0 G}t JGZ A A ttn g)awww(

Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

2015-03-20

1"



MFK 700 EQ

Original operating manual

1 SymbBOlS....eeiiiiieee 12
2 Safety instructions ........cccccoeviiineennn 12
3 Intended USE ....ooeevviiiiiie 13
4 Technicaldata.....ccccooveeiiiiccccc, 13
5 ltems included .......cccoovieeiiiiiiiee 13
6 Operation.....ccoceeeeeeiiee e 13
7 Settings .o 14
8 Working with the machine.................. 15
9 Service and maintenance .................... 15
10 ACCESSOMIES ..ot 16
11 Environment......ccooiiiiiiiiiic 16
12 EU Declaration of Conformity.............. 16

The specified illustrations appear at the beginning

of the Operating Instructions.
1 Symbols
C Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear ear protection.
Wear a dust mask.

Wear protective goggles.
Wear protective gloves.

Disconnect from the power supply!

Do not throw in the household waste.

PO

2 Safety instructions
General safety instructions

2.1

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifications

provided with this power tool. Failure to follow all

instructions listed below may result in electric

shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-

erence.

The term “"power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-related safety instructions

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the cutter may contact its own cord.
Cutting a "live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

- Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

- Check that the cutter is firmly fitted and runs
freely.

- The clamping collet and union nut must show no
signs of damage.

- The tools must be rated for at least the speed
marked on the power tool. Tools running over
rated speed can fly apart and cause injury.

- Only tools which satisfy EN 847-1 can be used. All
Festool cutters meet these requirements.

- Only cutters provided by Festool for this pur-
pose may be mounted on the power tool. The
use of other cutters is prohibited due to the in-
creased risk of injury.

- Never use dull or damaged mortising bits. Dull
or damaged mortising bits can cause the tool to
lurch sideways unexpectedly and lead to a loss of
control of the power tool.

- The clamping collet should only be used to clamp
tools with a shank diameter appropriate for the
collet.

- Only guide the machine against the workpiece
when it is switched on.

- Do not cut metal objects, nails or screws.

- Wait until the power tool stops completely until
placing it down. The tool can become entangled
and lead to a loss of control of the power tool.

- Do not allow hands to reach into the cutting area
and come into contact with the cutter. Use your
second hand to hold the additional hand grip or
the motor housing.

®0®0

- Wear suitable protection: such as ear protec-
tion, safety goggles, a dust mask for work which
generates dust, and protective gloves when
working with raw materials and when changing
tools.



- Harmful/toxic dust may be produced during
your work (e.g. paint containing lead, certain
types of wood and metal). Inhaling or coming
into contact with this dust may represent a haz-
ard for operating personnel or persons in the vi-
cinity. Comply with the safety regulations that
apply in your country.

Wear a P2 dust mask to protect your
@ health.

2.3 Metal processing

When processing metal, the following mea-
sures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (FIG, PRCD].

- Connect the machine to a suitable dust extractor.

- Regularly remove dust deposits from the motor
housing of the machine by blowing.

Wear protective goggles.

2.4 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpp = 78 dB(A)
Noise level Lwa = 89 dB(A)
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

N0,

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION

Vibration emission value a}, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

Vibration emission level
(3 directions)

ap, = 3,0 m/s?
K =2,0 m/s?
The specified emission values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

MFK 700 EQ

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

3 Intended use

The power tool is designed for routing wood, plastic
and similar materials.

The user is liable for improper or non-in-

tended use.
4 Technical data
Modular router MFK 700 EQ
Power 720 W

Rotational speed (no load) 10000-26000 min~"

No
Tool holder 8 mm
(optional : 6 mm, 1/4")

Max. routing tool diameter 26 mm/ 1"

Dust extractor connection diameter 27 mm

Weight (excluding cable) 1,9 kg

Safety class [/

5 Items included

[1-11 MFK 700 with large surface router table

[1-2] Side stop with guide rods and fine adjuster

[1-3] Extraction hood for large surface router
table with extractor connector

[1-4]1 Router table for edge veneer with feeler
roller and extraction hood (only in SET
scope of delivery)

[1-5] Handle, locking for routing depth

6 Operation

INON

Unauthorised voltage or frequency!
Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the pow-
er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be

used.
necting or disconnecting the mains power

AN
cable!

Connecting and detaching the mains power cable -
see Fig. [3].

WARNING

Always switch the machine off before con-
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The switch [2-2] is an on/off switch (I = ON, 0 =
OFF).

7 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

WARNING

7.1 Electronics

The machine features full-wave phase control elec-
tronics with the following features:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
10000 and 26000 rpm using the adjusting wheel [2-
11. This enables you to optimise the cutting speed to
suit the material.

Constant speed

The motor speed remains constant through elec-
tronic control to ensure a uniform cutting speed
even when under load.

Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down for
approx. 3-5 minutes before using it again. The ma-
chine requires less time to cool down if itis running,
l.e. in neutral position.

7.2 Replacing router table

The large surface router table is already fitted as
standard. The large contact surface and precision
adjustment features of this router table enable a
high degree of accuracy. Other router tables are in-
cluded in the accessories programme.

a) Large surface router table

» Slide the router table onto the retaining pin on
the machine.

» Tighten the screw [4-1] to clamp the router ta-

ble in position.

Place the extraction hood [4-2] in position.

» Tighten the screw [4-3] to clamp the extraction
hood in position.

» Place the extractor connector [4-4] on the ex-
traction hood.

v

Removal in reverse order.

b) Router table for edge veneer

The “router table for edge veneer” (only in SET
scope of delivery) is designed for flush trimming
veneer overhang and profile routing.

® The router table is tilted 1.5° so that the surface
coating is not damaged during edge routing. A
router table with 0° inclination angle for precise
cuts is available as an accessory.

» Secure the sensor [5-1] to the machine using
the preassembled screws. Slide the sensor in
the long holes to adjust the routing tool to the
perfect position.

» Slide the router table onto the retaining pin on
the machine.

» Tighten the screw [5-2] to clamp the router ta-
ble in position.

» Place the extraction hood [5-3] in position.

» Tighten the screw [5-4] to clamp the extraction
hood in position.

Removal in reverse order.
7.3 Changing tools
Hot and sharp tools
Risk of injury

» Do not use insert tools that are blunt or defec-
tive.

» Wear protective gloves.

CAUTION

Before replacing the cutter remove the router table
- see chapter 7.2.

Removing the tool

» Push spindle lock [6-1].

» Slacken union nut [6-2] using open ended span-
ner (SW 19) until the tool can be removed.

» Release spindle lock [6-11].

Inserting the tool

» Position the cutter [6-3] as far as possible, at
least as far as the marking \/ at the cutter
shaft, into the open clamping collet.

» Push spindle lock [6-11].

» Tighten union nut [6-2] using open ended span-
ner (SW 19).

» Release spindle lock [6-1].

7.4 Replacing clamping collet

Only suitable tools can be used with the supplied
collets. Collets with 8 mm, 6 mm and 1/4"
(6.35 mm) can be used.



Push spindle lock [7-1].
Unscrew union nut [7-2] fully.
Release spindle lock [7-1].

Remove union nut together with the clamping
collet [7-3] from the spindle. Never separate
the union nut and clamping collet! They form
one unit.

vvyyvyy

» Insert another clamping collet with union nut
into the spindle.

» Gently turn union nut. Do not tighten union nut
if there is no cutter inserted!

7.5 Setting the Mortise Depth

» Unscrew the rotary knob [8-3] and the clamp
[8-1] (large surface router table only).

» Turn the rotary wheel [8-2] to set the router ta-
ble to the required routing depth.

» Tighten the rotary knob [8-3] and the clamp [8-
1] (large surface router table only).

7.6 Dust extraction

A

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

WARNING

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

Extraction hoods are supplied for both router ta-
bles; a Festool extractor (extractor hose with a di-
ameter of 27 mm) can be connected to these ex-
traction hoods.

The dust extractor (extractor hose with dia. 27 mm)
can also be attached to the large surface router ta-
ble or the side stop depending on the application.

8 Working with the machine

Please observe all mentioned safety infor-
mations and the following rules when work-

ing:
- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being processed.

- Hold the machine with two hands, one on the mo-
tor housing and one on the gear head or addition-
al handle [1-6] to ensure safe guidance.

- Adapt the feed rate to the cutter diameter and
material. Work with a constant feed rate

8.1 Guide types

Routing with side stop

The side stop is positioned parallel to the workpiece
edge.

MFK 700 EQ

The side stop can only be fitted to the large surface
router table without a fitted extraction hood [4-2].

» Insert the fine adjuster [9-3] into the side stop.
» Secure both guide rods [9-5] with the two rotary
knobs [9-2] on the side stop.

» Insert the side stop into the grooves on the rout-
er table to the required distance and secure the
guide rods by turning the rotary knob [9-11.

Fine adjustment

» Loosen the screws [9-2] and turn the green
wheel on the fine adjuster [9-3].
The distance between each line on the rotary
wheel is 0.1 mm - one full turn of the ring rep-
resents 1 mm.

» Tighten the screws [9-2].

Rough adjustment

» Loosen the screws [9-2] and [9-4] and slide the
side stop.

» Tighten the screws.
Edge trimming with bearing guide [Fig. 10]

Use routing tools with a bearing guide in the ma-
chine when edge trimming with the large surface
router table. The machine is then guided in such a
way that the bearing guide rolls off the workpiece.
When trimming edges, always use the extraction
hood [10-1] for improved dust extraction.

Edge trimming with sensor and router table for
edge veneer [Fig. 11]

When edge trimming with the router table for edge
veneer (only in SET scope of delivery), fit the sensor
[11-1] to the machine (see Chapter 7.2). The ma-
chine is then guided in such a way that the sensor
rests against the workpiece.

9 Service and maintenance

INON

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

WARNING

The machine is equipped with special carbon
brushes. If they are worn out, the power is inter-
rupted automatically and the machine comes to a
standstill.
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sﬁ’w Customer service and repair only
v .

through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/service

Only use original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

Observe the following instructions:

» To ensure constant air circulation, always keep
the cooling openings in the housing unobstruct-
ed and air accessible.

10 Accessories

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com”.

11 Environment

Do not dispose of electric power tools in house-
hold waste! Recycle devices, accessories and
packaging. Observe applicable country-specific
regulations.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh: www.festool.com/reach
12 EU Declaration of Conformity

Series No.
494964, 494973

Edge router

MFK 700 EQ
Year of CE mark: 2007

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with all the relevant requirements in
the following directives, standards and normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG (until 19.04.2016), 2014/
30/EU (from 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN  55014-
1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+
A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

«:)/)a G}l JOZ ol an @lw(

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2015-03-20



Notice d'utilisation d'origine

1 Symboles ...ceveiee e 17
2 Consignes de sécurité.......cccceeveeeennen, 17
3 Utilisation en conformité avec les ins-
tructions ..o 18
A Caractéristiques techniques................ 18
S Livraison standard ..........ccoceeeeeinnnee.n. 18
6 Mise en Service .....cooveveeviciieec e 19
7 REGLAges. ...ccviiiiicce e 19
8 Travail avec la machine........ccc.cccu.e.... 20
9 Entretien et maintenance .................... 21
10 ACCESSOIMES ..voveeivieeeiee e 21
11 Environnement.......cccoeeeviiiecccciine, 21
12 Déclaration de conformité CE.............. 21

Les illustrations indiquées se trouvent en début de
notice d'utilisation.

1 Symboles
C Avertissement de danger général

Risque d'électrocution

Lire les instructions / les remarques !
Portez une protection auditive !

Porter un masque de protection !

8 Portez des lunettes de protection !
Porter des gants de protection !

Débrancher la prise secteur !

Ne pas jeter dans la poubelle domestique!

L R

Consignes de sécurité
1 Consignes générales de sécurité

.& AVERTISSEMENT ! veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d‘avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des bri-
lures et/ou des blessures graves.

N

MFK 700 EQ @

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique™ utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation] et aux outils électriques fonctionnant
sur batteries (sans cordon d'alimentation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Ne tenez l'outil électrique que par lintermé-
diaire des poignées isolées, étant donné que la
fraise risque de toucher le propre cable d'ali-
mentation de l'outil. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des pieces
métalliques de l'appareil sous tension et pourrait
provoquer un choc électrique.

- Fixez et bloquez la piéce au moyen de serre-
joints ou d'une autre maniére sur un support
stable.Si vous maintenez la piece uniquement
avec la main ou la bloquez uniquement contre
votre corps, elle reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de controle.

- Il convient de contrdler que la fraise est correcte-
ment fixée et qu'elle fonctionne impeccable-
ment.

- Les pinces et les écrou-raccords ne doivent pas
présenter de quelconque trace de détérioration.

- Les outils rapportés doivent étre concus au mi-
nimum pour la vitesse de rotation indiquée sur
Uoutil électrique. Des outils rapportés tournant
a une vitesse de rotation trop élevée peuvent se
détacher et causer des blessures.

- Employez exclusivement des outils conformes a
NE 847-1. L'ensemble des fraises Festool est
conforme a ce standard.

- Seules les fraises proposées par Festool a cette
fin doivent étre montées sur l'outil électrique.
L'utilisation d'autres fraises est interdite en rai-
son du risque élevé de blessures.

- Netravaillez pas avec des fraises émoussées ou
endommagées. Elles peuvent provoquer la perte
de contrdle de U'outil électrique.

- Serrez uniquement les outils avec le diameétre de
queue pour lequel la pince est prévue.

- Guidez l'outil contre la piece a travailler seule-
ment quand celui-ci est activé.

- Ne fraisez pas sur des objets métalliques, clous
ou vis.

- Attendez l'immobilisation compléte de la ma-
chine électrique avant de la déposer. L'outil
peut se bloquer et conduire a une perte de
contrdle de la machine électrique.

17
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- N'approchez pas vos mains de la zone de frai-
sage et de la fraiseuse.Tenez la poignée supplé-
mentaire ou le carter moteur a l'aide de votre
deuxieme main.

60®0

- Portez des protections adéquates: protection
auditive, lunettes de sécurité, masque pour les
travaux générant de la poussiére, gants de pro-
tection pour les travaux avec des matériaux ru-
gueux et pour le changement d’outils.

- Au cours du travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent étre générées (comme les
poussiéres de peintures au plomb ou certaines
poussiéres de bois ou de métal). Le contact ou
l'inhalation de ces poussieres peut présenter un
danger pour l'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité. Veuillez respecter les pres-
criptions de sécurité en vigueur dans votre pays.

Pour votre santé, portez un masque de
@ protection respiratoire de classe P2.

2.3 Travail sur métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lorsque vous travaillez
sur des métaux :

- Installez en amont de 'appareil un disjoncteur a
courant de défaut (FI, PRCDJ.

- Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement par soufflage les dépots
de poussieres accumulés dans le carter moteur.

Portez des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acoustique Lpp = 78 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Ly =89 dB(A)
Incertitude K=3dB

ATTENTION

N0,

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection auditive !

Valeur d'émission vibratoire a;, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 60745 :
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Valeur d’émission vibratoire
(tridirectionnelle)

ap = 3,0 m/s?

K =2,0 m/s2
Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de ['utilisation

- et représentent les principales applications de
l'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

3 Utilisation en conformité avec les
instructions

La fraise est prévue de facon conforme aux pres-

criptions pour le fraisage de bois, de matieres plas-

tiques et de matériaux similaires.

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqueés par une utilisation non conforme.

4 Caractéristiques techniques
Fraise modulaire MFK 700 EQ
Puissance 720 W

Vitesse de rotation (a vide) 10000-26000 min™"
i

Porte-outil 8 mm

(option : 6 mm, 1/4)

Diameétre de fraise max. 26 mm/

1

Raccord d'aspiration des pous- @ 27 mm
sieres

Poids (sans cordon d‘alimentation) 1,9 kg
Classe de protection [0 /Il
5 Livraison standard

[1-1]1 Fraise MFK 700 avec table de fraisage

grande surface

[1-2] Butée latérale avec tiges de guidage et
réglage fin

[1-31 Capot d'aspiration pour table de fraisage
grande surface avec tubulure d'aspiration

[1-4] Table de fraisage pour couvre-chants avec

galet palpeur et capot d'aspiration (unique-
ment dans volume de livraison SET)



[1-5] Poignée, systeme de verrouillage pour la

profondeur de fraisage
6 Mise en service
Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

Toujours arréter la machine avant de bran-
{ i ) cher ou de débrancher le cable d'alimenta-
tion électrique !

Voir en figure [3] a connexion et la déconnexion du
cable de raccordement - au secteur.

L'interrupteur [2-2] fait office d'interrupteur
marche/arrét (| = MARCHE, 0 = ARRET).

7 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débranchez prise de courant avant toute inter-
vention sur la machine !

AVERTISSEMENT

7.1 Electronique

La machine dispose d'un systeme électronique a
ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la mo-
lette [2-1] entre 10000 et 26000 tr/min. Vous pouvez
ainsi adapter de facon optimale la vitesse de coupe
a chaque matériau.

Vitesse de rotation constante

La vitesse de rotation du moteur est maintenue
constante de maniére électronique. De ce fait, la vi-
tesse de coupe reste homogene, méme lorsque
'outil est fortement sollicité.

MFK 700 EQ @
Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe, le
systeme électronique de sécurité arréte la machine
dés qu'une température critique du moteur est at-
teinte. Aprés une période de refroidissement d'env.
3 a 5 minutes, la machine est a nouveau préte a
l'emploi. Le temps de refroidissement diminue
guand la machine fonctionne (marche a vide).

7.2 Remplacement de la table de fraisage
La "table de fraisage grande surface” est prémon-
tée et comprise dans le volume de livraison de sé-
rie. Cette table de fraisage garantit une grande pre-
cision de fraisage grace a sa grande surface d'ap-
pui et a ses possibilités de réglage précises.
D'autres tables de fraisage sont disponibles dans la
gamme d‘accessoires.

a) Table de fraisage grande surface

» Montez la table de fraisage sur les axes de ré-
ception de la machine.

» Bloquez la table de fraisage en serrant la vis [4-
11.
» Montez le capot d'aspiration [4-2].

» Bloquez le capot d'aspiration en vissant la vis
[4-31.

» Montez la tubulure d'aspiration [4-4] sur le ca-
pot d'aspiration.

Démontage dans l'ordre inverse du montage.

b) Table de fraisage pour couvre-chants

La "table de fraisage pour couvre-chants" (unique-
ment dans le volume de livraison SET) est prévue
pour le fraisage d'affleurement de dépassements
de couvre-chants ainsi que pour le profilage.

® Afin de ne pas endommager le revétement de la
table lors de l'affleurage, la table de fraisage est
inclinée de 1,5°. Pour des fraisages a angle droit
précis, une table de fraisage non inclinée (0°)
est disponible en tant qu‘accessoire.

» Fixez le galet palpeur [5-1] sur la machine a
l'aide des vis prémontées. Le galet palpeur peut
étre réglé de facon optimale par rapport a la
fraise en le décalant dans les trous oblongs.

» Montez la table de fraisage sur les axes de ré-
ception de la machine.

» Bloquez latable de fraisage en serrant la vis [5-
2].

» Montez le capot d'aspiration [5-31.

Bloquez le capot d'aspiration en vissant la vis

[5-41.

Démontage dans l'ordre inverse du montage.

v
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7.3 Remplacement d'outil
Outil chaud et tranchant
Risque de blessures

» Ne pas utiliser d'outil émoussé ou défectueux !
» Porter des gants de protection.

ATTENTION

Avant de remplacer l'outil de fraisage, retirez la

table de fraisage - voir chapitre 7.2.

Prélevement de U'outil

» Appuyez sur le blocage de la broche [6-1].

» Desserrez l'écrou-raccord [6-2] avec la clé a
fourche (surplat 19) jusqu'a pouvoir retirer ['outil.

» Reldchez le blocage de la broche [6-1].

Montage de U'outil

» Introduisez l'outil de fraisage [6-3] aussi loin
que possible dans la pince de serrage ouverte,
\/_ au moins jusqu'au marquage de la queue
de fraise.

» Appuyez sur le blocage de la broche [6-1].

» Serrez 'écrou-raccord [6-2] avec la clé a
fourche (surplat 19).
» Reldchez le blocage de la broche [6-1].

7.4 Remplacement de la pince de serrage

Seuls des outils adaptés doivent étre utilisés avec

les pinces de serrage fournies. Des pinces de ser-

rage de 8 mm, 6 mm et 1/4” (6,35 mm) peuvent étre
utilisées.

» Appuyez sur le blocage de la broche [7-1].

» Dévissez entierement ['écrou-raccord [7-2].

» Reldchez le blocage de la broche [7-1].

» Sortez l'ensemble écrou-raccord et pince [7-3]
de la broche. Ne séparez jamais l'écrou-rac-
cord et la pince de serrage ! En effet, les deux
forment un ensemble inséparable.

» Insérez une autre pince munie de son écrou-
raccord dans la broche.

» Vissez 'écrou-raccord sans forcer. Ne serrez
pas l'écrou-raccord en l'absence de fraise !

7.5 Réglage de la profondeur de fraisage

» Desserrez le bouton tournant [8-3] et le dispo-
sitif de blocage [8-1] (uniquement “table de
fraisage grande surface").

» Réglez la table de fraisage sur la profondeur de
réglage souhaitée par le biais de la molette [8-2].

» Serrez le bouton tournant [8-3] et le dispositif
de blocage [8-1] (uniquement "table de fraisage
grande surface").
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7.6 Aspiration

/N

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales

en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

Des capots d'aspiration permettant le raccorde-
ment d'un aspirateur Festool (tuyau d'aspiration
@ 27 mm)] sont fournis pour les deux tables de
fraisage.

En fonction de l'application, le dispositif d'aspira-
tion (tuyau d'aspiration @ 27 mm)] peut également
étre fixé sur la "table de fraisage grande surface”
ou sur la butée latérale.

8 Travail avec la machine
Lors des travaux, observez toutes les
& consignes de sécurité indiquées en intro-
duction ainsi que les regles suivantes :

- Fixez la piece a usiner de maniére a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant l'usinage.

- Pour guider la machine de facon siire, mainte-
nez-la avec les deux mains au niveau du carter
du moteur et de la téte de carter ou de la poignée
additionnelle[1-6].

- Adaptez la vitesse d'avance au diametre de la
fraise et au matériau. Travaillez avec une vitesse
d'avance constante.

8.1 Types de guidage
Fraisage avec butée latérale

La butée latérale est utilisée pour des travaux de
fraisage parallelement au bord de la piece.

La butée latérale peut uniquement étre montée sur

la "table de fraisage grande surface” et sans capot

d'aspiration [4-2] monté.

» Montez le dispositif de réglage fin [9-3] sur la
butée latérale.

» Serrezles deux tiges de guidage [9-5] sur la bu-
tée latérale [9-2] par le biais des boutons tour-
nants.

» Insérez la butée latérale dans les rainures de la
table de fraisage jusqu'a la cote souhaitée et
bloquez les tiges de guidage a l'aide du bouton
tournant [9-1].

Réglage fin
» Desserrez les vis [9-2] et tournez la molette



verte du dispositif de réglage fin [9-3].

Un trait de graduation sur la molette est de
0,7 mm - un tour correspond a 1 mm.

» Serrez les vis [9-2].

Réglage approximatif

» Desserrez les vis [9-2] et [9-4] et déplacez la
butée latérale.

» Serrez les vis.

Fraisage de chants avec roulement de guidage [fi-
gure 10]

Des fraises avec roulement de guidage sont mon-
tées sur la machine pour le fraisage de chants.
Dans ce cas, la machine est guidée de sorte a faire
rouler le roulement a billes sur la piece. Lors du
fraisage de chants, utilisez toujours le capot d'aspi-
ration [10-1] pour améliorer ['aspiration.

Fraisage de chants avec galet palpeur et table de
fraisage pour couvre-chants [figure 11]

Le galet palpeur [11-1] est monté sur la machine
pour le fraisage de chants avec la table de fraisage
pour couvre-chants (uniquement dans le volume de
livraison SET) (voir chapitre 7.2. A cette occasion, la
machine est guidée de facon a ce que le galet pal-
peur repose contre la piece.

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
débranchez toujours la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de réparation
Festool agréé.

AVERTISSEMENT

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a cou-
pure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés, l'ali-
mentation est coupée et l'appareil s'arréte.

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Voir
conditions : www.festool.fr/services

Utilisez uniquement des pieces Fes-
tool d'origine. Référence sur:
www.festool.fr/services
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Observez les consignes suivantes :

» Pour garantir la circulation de l'air, les orifices
d'air de refroidissement sur le carter doivent
toujours rester propres et dégagés.

10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
“www.festool.fr”.

11 Environnement

Ne jetez pas l'outil électroportatif avec les or-
dures ménageres ! Eliminez 'appareil, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
'environnement. Respectez les prescriptions na-
tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électroportatifs usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniere écologique par les fi-
lieres de recyclage.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

12 Déclaration de conformité CE
Affleureuse N° de série
MFK 700 EQ 494964, 494973

Année du marquage CE :2007

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux exigences des direc-
tives, normes ou documents correspondants
suivants :

2006/42/CE, 2004/108/CE (jusqu'au 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir du 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-
1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fel wnen s

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

2015-03-20
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Manual de instrucciones original

1 SIMbOolOS .veeeeeceeee 22
2 Indicaciones de seguridad................... 22
3 Uso conforme a lo previsto.................. 23
4 Datos téCniCoS....ccceccuveeceecieeeee 23
5 Dotacion de suministro..........cccccuvee..... 23
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8 Trabajo con la maquina.........cccceveeee. 25
9 Mantenimiento y cuidado........cc......... 26
10 ACCESOMIOS . .cciiiiieciiee e 26
11 Medio ambiente .......ccccceeeiiiieicieee. 26
12 Declaracién de conformidad CE .......... 26

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

Simbolos

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!
iUsar proteccion para los oidos!

iUtilizar proteccion respiratorial!

@B -

jUtilizar gafas de proteccion!

@
g

iUtilizar guantes de proteccion!
Desconecte el enchufe

No pertenece a los residuos comunales.

= ® S

2 Indicaciones de seguridad
Indicaciones de seguridad generales

2.1

& iADVERTENCIA! Leay observe todas las
indicaciones de seguridad.Si no se cumplen

debidamente las indicaciones de advertencia y las

instrucciones puede producirse una descarga eléc-

trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.
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El término "herramienta eléctrica” empleado en las
indicaciones de seguridad hace referencia a herra-
mientas eléctricas conectadas a la red eléctrica (con
un cable de red) y a herramientas eléctricas alimen-
tadas a bateria (sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica Gnicamente por
las empunaduras aisladas, ya que la fresa podria
entrar en contacto con algun cable de red. El con-
tacto con una conduccion de corriente puede po-
ner bajo tension también las piezas metalicas de la
maquina y provocar una descarga eléctrica.

- Fijaryasegurar la pieza de trabajo a una base es-
table por medio de mordazas o un dispositivo si-
milar.Si se sostiene la pieza de trabajo
Unicamente con la mano o la apoya contra el cuer-
po, aumentara su inestabilidad, asi como el riesgo
de perder el control sobre la pieza.

- Asegurese de que la fresa esta bien sujetay de que
funciona correctamente.

- La pinza y la tuerca de racor no deben presentar
danos de ningun tipo.

- Las herramientas deben estar disenadas para
soportar, como minimo, el numero de revolucio-
nes indicado en la herramienta eléctrica. Si se
superan estas revoluciones, las herramientas en
funcionamiento o piezas de las mismas pueden
salir despedidas y causar lesiones.

- Deben utilizarse Unicamente herramientas con-
formes con la norma EN 847-1. Todas las herra-
mientas de fresar Festool cumplen estos
requisitos.

- Solo se deben montar fresas de Festool en la he-
rramienta eléctrica. Se prohibe el uso de otras
fresas debido al elevado riesgo de sufrir lesiones.

- No trabaje con fresas desafiladas o danadas,
pues podrian hacer que perdiera el control sobre
la herramienta eléctrica.

- Insertar Unicamente herramientas cuyos diame-
tros de vastago sean los admitidos por la pinza
portapieza.

- Solo guie la maquina por la pieza de trabajo cuan-
do esté conectada.

- Nunca realice un fresado sobre objetos metalicos,
clavos ni tornillos.

- Espere a que la maquina esté completamente pa-
rada antes de guardarla. La herramienta giratoria
podria engancharse, lo que podria causar la pérdi-
da de control de la maquina.

- No acerque las manos a la zona de fresado ni a la
fresa. Sujete el mango adicional o la carcasa del
motor con la mano que le queda libre.
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- Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado: orejeras, gafas de proteccién y masca-
rilla en trabajos que levantan polvo, y guantes de
proteccion al trabajar con materiales rugosos y al
cambiar de herramienta.

- Altrabajar puede generarse polvo perjudicial/to-
xico (p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos de
madera y metal). El contacto o la inhalacidn de
este polvo puede suponer una amenaza para la
persona que realiza el trabajo o para aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas de
seguridad vigentes en su pais.

2.3 Tratamiento de metales
Al trabajar con metal se deberan tener pre-
sentes las siguientes medidas por motivos de
seguridad:
- Preconectar un interruptor diferencial (FI, PRCD).
- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.
- Limpiar regularmente el polvo que se acumula en
la carcasa del motor de la maquina.

Utilice por el bien de su salud una masca-
rilla de proteccion respiratoria con filtro
P2.

iUtilizar gafas de proteccion!

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la nor-
ma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora Lpp = 78 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 89 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

ATENCION

N0,

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» ;Utilice proteccion para los oidos!

Valor de emisidn de vibraciones en ay, [suma vectorial
de tres direcciones) e incertidumbre K determinada
segun EN 60745:

MFK 700 EQ @

ap, = 3,0 m/s?
K =2,0 m/s?
Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

Valor de emision de oscilacio-
nes (3 ejes)

- son adecuadas para una evaluacion provisional de
los valores de vibracion y ruido en funcionamiento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, mediante

otras herramientas o con un mantenimiento inade-

cuado. Tenga en cuenta la marcha en vacio y los
tiempos de parada de la maquina.

3 Uso conforme a lo previsto

La herramienta eléctrica esta prevista para el fresa-
do de madera, plastico y materiales similares.

El usuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

4 Datos técnicos
Fresadora de cantos MFK 700 EQ
Potencia 720 W

NUmero de revoluciones 10000-26000 min™"

(marcha en vacio) ng

Alojamiento de la herra- 8 mm

mienta (opcional: 6 mm, 1/4")
Diametro de fresa, max. 26 mm/ 1"
Conexion de la aspiracion del polvo @ 27 mm
Peso (sin cable de red) 1,9 kg
Clase de proteccion [/
5 Dotacion de suministro

[1-11 MFK 700 con mesa de fresar con gran

superficie de apoyo

[1-2] Tope lateral con barras de guia y ajuste fino

[1-3]1 Caperuza de aspiracion para la mesa de
fresar con gran superficie de apoyo con
racor de aspiracion

[1-4]1 Mesa de fresar para cantos preencolados
con rodillo tensor y caperuza de aspiracion
(sélo en la dotacion de suministro SET)

[1-5] Empunadura, bloqueo para la profundidad

de fresado
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6 Puesta en servicio
Tension o frecuencia no permitida

Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool

pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.

ADVERTENCIA

Apagar siempre la maquina antes de conectar
y desconectar el cable de conexion a la red
eléctrica.

Ver la figura [3] para enchufary desenchufar el cable
de conexion - a la red.

Elinterruptor [2-2] sirve como interruptor de cone-
xion y desconexion (I = CONECTADO, 0 = DESCONEC-
TADO).

7 Ajustes

AA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA

7.1 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electronico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electrénico ga-
rantiza una puesta en marcha de la maquina sin sa-
cudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo conti-
nuo con la rueda de ajuste [2-1] entre 10000 y 26000
r.p.m. De esta forma, la velocidad de corte se puede
adaptar de forma 6ptima a cada material.

Revoluciones constantes

El ndmero de revoluciones del motor se mantiene
constante gracias a un sistema electrénico. De este
modo se consigue también una velocidad de corte
estable bajo carga.

Dispositivo protector contra sobretemperaturas
Cuando el motor alcanza una temperatura critica, el
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sistema electronico de seguridad desconecta la ma-
quina para prevenir un sobrecalentamiento. Después
de un tiempo de enfriamiento de aprox. 3-5 minutos,
la maquina esta preparada para volver a funcionar. Si
la maquina estd en marcha (marcha en vacio) el
tiempo de enfriamiento se reduce.

7.2 Cambio de la mesa de fresar

La dotacion de suministro de serie incluye la "mesa
de fresar con gran superficie de apoyo” premontada.
Esta mesa de fresar asegura una elevada exactitud
de fresado gracias a la gran superficie de apoyo y a
sus posibilidades de ajuste de precision. En el pro-
grama de accesorios encontrara mas mesas de fre-
sar.

a) Mesa de fresar con gran superficie de apoyo

» Desplace la mesa de fresar sobre los pernos de
alojamiento de la maquina.

» Bloquee la mesa de fresar apretando los tornillos
[4-1].

» Coloque la caperuza de aspiracion [4-2].

» Bloquee la caperuza de aspiracion apretando los
tornillos [4-3].

» Coloque el racor de aspiracion [4-4] sobre la ca-
peruza de aspiracion.

Desmontaje en el orden inverso.

b) Mesa de fresar para cantos preencolados

La "mesa de fresar para cantos preencolados” (sélo
en la dotacion de suministro SET) estd prevista para
el fresado enrasado de restos de colas, asi como
para el fresado de perfiles.

® La mesa de fresar esta inclinada unos 1,5° para
que no se deteriore el recubrimiento de la plan-
cha al utilizar la fresadora de cantos. Para reali-
zar fresados con un angulo recto exacto, también
esta disponible una mesa de fresar con una incli-
nacion de 0° como accesorio.

» Fije el dispositivo palpador [5-1] a la maquina con
los tornillos premontados. Desplazando el dispo-
sitivo palpador en los agujeros alargados, éste
puede ajustarse de forma optima en la fresadora.

» Desplace la mesa de fresar sobre los pernos de
alojamiento de la maquina.

» Bloquee la mesa de fresar apretando los tornillos
[5-2].

Coloque la caperuza de aspiracion [5-31.

VY

Bloquee la caperuza de aspiracion apretando los
tornillos [5-4].

Desmontaje en el orden inverso.



7.3 Cambiar de herramienta
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones

» No utilizar herramientas desafiladas o defec-
tuosas.

» Utilizar guantes de proteccion.

ATENCION

Antes de cambiar la fresadora, retirar la mesa de fre-
sar: véase el capitulo 7.2.

Extraccion de la herramienta

» Presionar el bloqueo del husillo [6-1].

» Aflojar la tuerca de racor [6-2] con la llave bifur-

cada (SW 19) hasta que se pueda quitar la herra-
mienta.

» Soltar el blogueo del husillo [6-1].
Insercion de la herramienta

» Introducir la fresadora [6-3] en la pinza abierta
tanto como sea posible \/ yal menos hasta la
marca del vastago de la fresa.

» Presionar el bloqueo del husillo [6-1].

» Apretar la tuerca de racor [6-2] con la llave bifur-
cada (SW 19).

» Soltar el blogqueo del husillo [6-11].

7.4 Cambio de la pinza

Solo deben emplearse las herramientas adecuadas

con las pinzas suministradas. Pueden emplearse

pinzas con 8 mm, 6 mmy 1/4" (6,35 mm).

» Presionar el blogueo del husillo [7-1].

» Girar totalmente la tuerca de racor [7-2].

» Soltar el blogueo del husillo [7-11].

» Extraer del husillo la tuerca de racor junto con la
pinza [7-3]. No separar nunca la tuerca de racor
y la pinza, puesto que forman una unidad.

» Colocar otra pinza con tuerca de racor en el husi-
lo.

» Apretar ligeramente la tuerca de racor. {No apre-

tar del todo la tuerca de racor mientras no haya
una fresa insertada!

7.5 Ajuste de la profundidad de fresado

» Afloje el boton giratorio [8-3]y el pinzamiento [8-
1] (sélo "mesa de fresar con gran superficie de
apoyo").

» Ajuste la mesa de fresar en la rueda giratoria [8-
2] a la profundidad de fresado deseada.

» Apriete el boton giratorio [8-3]y el pinzamiento
[8-1] (s6lo "mesa de fresar con gran superficie de
apoyo").

MFK 700 EQ @

7.6 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para
la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

ADVERTENCIA

Para ambas mesas de fresar se suministran caperu-
zas de aspiracion que pueden conectarse a un aspi-
rador Festool (tubo flexible de aspiracion de @
27 mm).

Segun el tipo de aplicacion puede también colocarse
el dispositivo de aspiracion (tubo flexible de aspira-
cion con @ 27 mm) en la "mesa de fresar con gran su-
perficie de apoyo” o bien en el tope lateral.

8 Trabajo con la maquina

C Durante el trabajo, tenga en cuenta todas las
indicaciones de seguridad mencionadas al
normas siguientes:

principio de este documento, asi como las
- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no se
pueda mover cuando se trabaje con ella.

- Sujete la maquina con ambas manos sobre la car-
casa del motor y el cabezal del engranaje o sobre
el mango adicional para un guiado seguro [1-6].

- Ajuste la velocidad de avance al didmetro de la fre-
sa y al material. Trabaje con una velocidad de
avance constante.

8.1 Tipos de guiado
Fresado con el tope lateral

Para trabajos de fresado se emplea el tope lateral en
paralelo al canto de la pieza de trabajo.

Solo puede montarse el tope lateral en la "mesa de
fresar con gran superficie de apoyo” y sin que haya
una caperuza de aspiracion [4-2] montada.

» Coloque el ajuste fino [9-3] en el tope lateral.

» Fije las dos barras guia [9-5] con los botones gi-
ratorios [9-2] en el tope lateral.

» Introduzca el tope lateral en las ranuras de la
mesa de fresar hasta la medida deseada y fije las
barras guia con el botdn giratorio [9-1].

Ajuste fino

» Afloje los tornillos [9-2] y manipule la rueda gira-
toria del ajuste fino [9-3] drehen.

Una marca de la rueda giratoria equivale a
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0,7 mm, una vuelta completa equivale a 1 mm.
» Apriete los tornillos. [9-2].

Ajuste basto

» Afloje los tornillos [9-2]y [9-4]y desplace el tope
lateral.

» Apriete los tornillos.

Tratamiento de cantos con cojinete de arrastre [fi-
gura 10]

Para el tratamiento de cantos con la "mesa de fresar
con gran superficie de apoyo” se colocan fresadoras
con cojinete de arrastre en la maquina. De esta ma-
nera, la maquina se guiara de modo que el cojinete
de arrastre gire en la pieza de trabajo.Durante el tra-
tamiento de cantos utilice siempre la caperuza de
aspiracion [10-1] para mejorar la aspiracion.

Tratamiento de cantos con dispositivo palpadory
mesa de fresar para cantos preencolados [figura 11]

Para el tratamiento de cantos con la mesa de fresar
para cantos preencolados (sélo en la dotacidn de su-
ministro SET) se monta el dispositivo palpador [11-
11 en la maquina (véase capitulo 7.2). De esta mane-
ra, la maquina se guiara de modo que el dispositivo
palpador entre en contacto con la pieza de trabajo.

9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

ADVERTENCIA

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

La maquina esta equipada con escobillas especiales
autodesconectables. Si las escobillas estan desgas-
tadas, se interrumpe automaticamente la corrientey
la maquina se detiene.

El Servicio de atencion al cliente y re-
paraciones solo estd disponible por
parte del fabricante o de los talleres de
reparacion: encuentre la direccion mas
proxima a usted en:

www.festool.es/Servicios
Utilice Unicamente piezas de recambio

Festool originales. Despiece en:
www.festool.es/Servicios
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Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

» A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa deben mantenerse li-
bresy limpias.

10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las herra-
mientas figuran en el catalogo de Festool o en la di-
reccion de Internet www.festool.es.

1 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas con la ba-
sura domestica! Reciclar las herramientas, los ac-
cesorios y los embalajes de forma respetuosa con el
medio ambiente. Respetar las disposiciones nacio-
nales vigentes.

Solo UE: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos herramientas eléctricas y electronicas y su
transposicion a la legislacion nacional, las herra-
mientas eléctricas usadas deben recogerse por se-
parado y reciclarse de forma respetuosa con el me-
dio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracion de conformidad CE

N.° de serie
494964, 494973

Fresadora de cantos

MFK 700 EQ
Ano de certificacion CE:2007

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto cumple todos los requisitos relevantes de
las siguientes directivas, normas o documentos nor-
mativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE (hasta el 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir del 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-
1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 Q}l JOZ ol an @tm(

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

2015-03-20



Istruzioni per l'uso originali

1 SIMbBOli o 27
2 Avvertenze per la sicurezza................. 27
3 Utilizzo conforme ......ccccccoveeeiiiieeene.n, 28
4 Dati teCniCi.cccueeeeciieccieeccee e 28
5 Dotazione.....ccveeeeiie e 28
6 Messa in funzione ........cccceveeevieeeennen, 29
7 IMpPOoStazioni.....cccoeceeiiiiiie e 29
8 Lavorazione con la macchina............... 30
9 Manutenzione e Cura.......cccccceeveeeevnennn, 31
10 ACCESSOM e 31
(N Ambiente ......oooeeiiiieei 31
12 Dichiarazione di conformita CE ........... 31

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle

istruzioni per l'uso.

1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare le protezioni acustiche!
Indossare una mascherina!
Indossare gli occhiali protettivi!
Indossare i guanti protettivi!
Estrarre la spina di rete!

Non fa parte dei rifiuti comunali.

Avvertenze per la sicurezza
Avvertenze di sicurezza generali

Ca >l A= X X DN O

elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-

nuali per riferimenti futuri.

AVVERTENZA! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazioni.
Eventuali errori nell'osservanza delle avver-
tenze e delle indicazioni possono provocare scosse

MFK 700 EQ ®

Il termine "utensile elettrico™ usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Tenere l'utensile soltanto tramite le impugna-
ture isolate, altrimenti la fresa potrebbe tron-
care il proprio cavo di rete. Il contatto della vite
con un cavo sotto tensione puo mettere in tensio-
ne anche le parti metalliche dell'utensile, con
conseguente rischio di scossa elettrica.

- Fissare e assicurare il pezzo da trattare in una
posizione stabile con morsetti o altro. Se il pez-
zo e tenuto fermo solo con la mano o contro il
proprio corpo, il suo posizionamento labile puo
determinare la perdita di controllo dell’attrezzo.

- Verificare lesatto fissaggio e il perfetto scorri-
mento della fresa.

- La pinza di bloccaggio ed il dado per raccordi non
devono presentare danneggiamenti di alcuni tipo.

- Gli utensili ad innesto devono essere utilizzati
almeno per il numero di giri indicato sull'uten-
sile. Gli utensili ad innesto che vanno fuori giri
possono spaccarsi e le schegge di materiale che
ne risultano possono provocare gravi ferite.

- E ammesso l'impiego dei soli attrezzi conformi
allanorma EN 847-1. Tutti gli attrezzi di fresatura
Festool soddisfano i requisiti definiti dalla nor-
ma.

- Sull'utensile elettrico possono essere montate
soltanto le frese appositamente previste da Fe-
stool. L'uso di altre frese puo provocare ferite ed
e pertanto vietato.

- Non lavorare con frese non affilate o danneg-
giate. Le frese non affilate o danneggiate posso-
no provocare la perdita del controllo
sull'elettroutensile.

- Fissare soltanto attrezzi con diametro del codolo
adatto per la pinza di serraggio.

- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavorazione
soltanto a motore spento.

- Non fresare su oggetti di metallo, chiodi o viti.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'utensile
elettrico si sia arrestato. L'innesto puo essere
trascinato, causando la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

- Non avvicinare le mani al settore di fresatura e
alla fresa. Con l'altra mano afferrare con l'impu-
gnatura supplementare o il corpo del motore.
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- Indossate l'equipaggiamento protettivo perso-
nale adeguato: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di lavo-
razioni che generano polvere, guanti protettivi
per la lavorazione di materiali grezzi e durante la
sostituzione degli utensili.

- Durante la lavorazione vengono prodotte polve-
ri dannose/tossiche (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contat-
to o l'inalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per l'operatore o per le persone nelle
vicinanze. Osservare le disposizioni di sicurezza
in vigore nei rispettivi paesi.

Indossare una maschera di protezione
@ delle vie respiratorie di livello P2.

2.3 Lavorazione di metalli

Quando si lavorano i metalli, & indispensabi-
le attenersi alle seguenti misure di sicurez-
za:

- Inserire a monte un interruttore di protezione
contro le correnti di guasto (Fl-, PRCD-).

- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire periodicamente la macchina per mezzo di
soffiatura rimuovendo la polvere depositatasi
all'interno della cassa del motore.

Indossare gli occhiali protettivi!
(1)

2.4 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lpp = 78 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 89 dB(A]
Incertezza K=3dB

ANO)

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

ATTENZIONE

Valore dell'emissione di vibrazioni aj, [somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
do la norma EN 60745:
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delle ap = 3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

Valore di emissione
vibrazioni (su 3 assi)

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

3 Utilizzo conforme

IL rifilatore e adatta alla fresatura di legno, plastica
e materiali simili.

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell’attrezzo.

A Dati tecnici
Rifilatore MFK 700 EQ
Potenza 720 W

Numero di giri (a vuoto) 10000-26000 min~"

No
Attacco utensile 8 mm

(optional : 6 mm, 1/4")

Diametro fresa , max. 26 mm/ 1"
Attacco aspirazione della polvere @ 27 mm
Peso (senza cavo) 1,9 kg
Classe di protezione [g] /Il
5 Dotazione
[1-11 MFK 700 con piano di fresatura con ampia
superficie
[1-2] Riscontro laterale con aste di guida e pro-
fondita di fresatura
[1-3] Cuffia di aspirazione per piano di fresatura
ad ampia superficie con manicotto d'aspi-
razione
[1-4]1 Piano difresatura per listelli incollati per
bordi con rullo tastatore e cuffia di aspira-
zione (in dotazione solo con SET)
[1-5] Impugnatura, bloccaggio per la profondita

di fresatura



6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente Ll'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

Disinserire sempre la macchina prima di
collegare e scollegare il cavo di alimentazio-
ne dalla rete!

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica - vedi la fig. [3].

L'interruttore [2-2] serve come interruttore ON/
OFF (I = ON, 0 = OFF).

7 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinnestare sempre la spina dalla
presal

AVVERTENZA

7.1 Elettronica

La macchina & dotata di un’elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [2-1] & possibile impo-
stare il numero di giri con variazione continua tra
10000 e 26000 min™" In tal modo sara possibile ade-
guare in maniera ottimale la velocita di taglio ai
materiali di volta in volta utilizzati.

Numero di giri costante

Il numero di giri del motore viene mantenuto co-
stante da un sistema elettronico. Cio consente di
raggiungere una velocita di taglio costante anche in
caso di sovraccarico.

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento, l'elet-
tronica di sicurezza disinserisce la macchina qua-

MFK 700 EQ ®

lora venga raggiunta una temperatura del motore
critica. Dopo un periodo di raffreddamento di ca. 3-
5 minuti la macchina & nuovamente pronta per fun-
zionare. Quando la macchina ¢ in funzione (funzio-
namento a vuoto) il tempo di raffreddamento dimi-
nuisce.

7.2 Sostituzione del piano di fresatura

Nella dotazione di serie, il ‘piano di fresatura con
superficie ampia” e premontato. Questo piano di
fresatura garantire un'elevata precisione di fresa-
tura, grazie all'ampia superficie di appoggio e alla
possibilita di eseguire impostazioni precise. Nel
programma di accessori sono disponibili altri piani
di fresatura.

aJPiano di fresatura con ampia superficie

» Spostare il piano di fresatura sui perni di inne-
sto della macchina..

» Fissare il piano di fresatura stringendo la vite
[4-1].

» Applicare la cuffia di aspirazione [4-2].

» Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la vite
[4-31.

» Applicare il manicotto d'aspirazione [4-4] sulla
cuffia di aspirazione.

Lo smontaggio ha luogo effettuando le operazioni
nella sequenza inversa.

b) Piano di fresatura per listelli incollati per bordi
Il "piano di fresatura per listelli incollati per bordi”
(in dotazione solo in SET) & destinato alla fresatura
a filo di sporgenze di listelli incollati e per profilare.

® Per evitare di danneggiare il rivestimento dei
pannelli nella fresatura dei bordi, il piano di fre-
satura e inclinato di 1,5°. Per fresature precise
ad angolo retto e disponibile come accessorio
un piano di fresatura con inclinazione 0°.

» Fissare il dispositivo di contatto [5-1] con le viti
premontate sulla macchina. Spostando il dispo-
sitivo di contatto negli occhielli € possibile rego-
larlo in modo ottimale sulla fresatrice.

» Spostare il piano di fresatura sui perni di inne-
sto della macchina.

» Fissare il piano di fresatura stringendo la vite
[5-2].

» Applicare la cuffia di aspirazione [5-31.

» Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la vite
[5-4].

Lo smontaggio ha luogo effettuando le operazioni
nella sequenza inversa.
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7.3 Sostituzione dell'utensile
Utensile caldo e tagliente

Pericolo di lesioni

» Non utilizzare utensili con punta affilata o difet-
tosi!

» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

Prima di sostituire la fresa, togliere il piano di fre-
satura - vedi cap. 7.2.

Estrarre l'utensile

» Premere il bloccamandrino [6-1].

» Allentare il dado [6-2] con la chiave n. 19 fino a
quando non sia possibile estrarre l'utensile.

» Rilasciare il bloccamandrino [6-1].

Inserire l'utensile

» Inserire l'utensile di fresatura [6-3] fino a quan-
to possibile, almeno fino alla tacca \/ ripor-
tata sul gambo, nella pinza di serraggio aperta.

» Premere il bloccamandrino [6-1].

» Serrare il dado [6-2] con la chiave n. 19.

» Rilasciare il bloccamandrino [6-11.

7.4 Sostituzione della pinza di serraggio

Con le pinze di serraggio incluse nella fornitura

possono essere utilizzati solo utensili adatti. Pos-

sono essere impiegate pinze di serraggio di 8 mm,

6mme 1/4" (6,35 mm).

» Premere il bloccamandrino [7-1].

» Svitare completamente il dado [7-2].

» Rilasciare il bloccamandrino [7-11.

» Togliere dal mandrino il dado unitamente alla
pinza di serraggio [7-3]. Non separare mai il
dado dalla pinza di serraggio! Esse costituisco-
no una unita costruttiva.

» Inserire nel mandrino un‘atra pinza di serraggio
unitamente al dado.

» Avvitare leggermente il dado. Non serrare il
dado fino a quando non viene inserita una fre-
sa!

7.5 Regolare la profondita di fresatura

» Allentare la manopola [8-3] e i morsetti [8-1]
(solo ‘piano di fresatura con ampia superficie’).

» Impostare il piano di fresatura con la manopola
[8-2] sulla profondita di fresatura desiderata.
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» Stringere la manopola [8-3] e i morsetti [8-1]
(solo 'piano di fresatura con ampia superficie’).

7.6 Aspirazione

A

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspira-
zione.

AVVERTENZA

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

Per ognuno dei piani di fresatura vengono fornite
cappe d'aspirazione cui puo essere collegato un ap-
parecchio d'aspirazione Festool (tubo d'aspirazione
con @ 27 mm).

A seconda dell'applicazione e possibile montare
['aspirazione (tubo flessibile d'aspirazione con @
27 mm) anche sul ‘piano di fresatura ampia super-
ficie” o sul riscontro laterale.

8 Lavorazione con la macchina
C Durante il lavoro rispettare tutte le avverten-

ze di sicurezza di cui sopra e le seguenti re-
gole:
- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.
- Per guidare la macchina in modo sicuro, tenerla
sempre con entrambe le mani afferrandola per la

cassa motore e la testata ingranaggi per l'impu-
gnatura supplementare[1-61.

- Regolare la velocita di alimentazione sulla base
del diametro della fresa e sulla base del tipo di
materiale. Lavorare con velocita di avanzamento
costante

8.1 Tipi di guida

Fresatura con battuta laterale

Il riscontro laterale viene impiegato per i lavori di
fresatura parallelamente al bordo del pezzo.

Il riscontro laterale puo essere montato solo sul

‘piano di fresatura ampia superficie” e senza cuffia

di aspirazione [4-2].

» Impostare la profondita di fresatura [9-3] nel ri-
scontro laterale.

» Fissare le due aste di guida [9-5] con le mano-
pole [9-2] sulla battuta laterale.

» Guidare il riscontro laterale fino alla misura de-

siderata nelle scanalature del piano di fresatu-
ra, e fissare le aste con la manopola [9-1].



Regolazione di precisione

» Allentare le viti [9-2] e con la manopola verde
regolare la profondita di fresatura [9-3].

Un tratto parziale sulla manopola equivale a
0,1 mm - una rotazione completa 1 mm.

» Avvitare le viti [9-2].

Regolazione grossolana

» Allentare le viti [9-2] e [9-4] e spostare il ri-
scontro laterale.

» Avvitare le viti.

Lavorazione dei bordi con cuscinetto a sfera di av-
vio [fig. 10]

Per la lavorazione dei bordi con "piano di fresatura
ad ampia superficie” vengono impiegate fresatrici
con cuscinetto a sfera di avvio nella macchina. La
macchina viene guidata in modo che il cuscinetto a
sfera di avvio rotoli sul pezzo in lavorazione. Per la
lavorazione dei bordi, impiegare sempre la cuffia di
aspirazione [10-1] per migliorarne l'efficacia.

Lavorazione dei bordi con dispositivo di contatto e
piano di fresatura per listelli incollati per bordi
[fig. 11]

Per la lavorazione dei bordi con piano di fresatura
per listelli incollati per bordi (solo in SET) occorre
montare il dispositivo di contatto [11-1] sulla mac-
china (v. capitolo 7.2). La macchina viene guidata in
modo che il dispositivo di contatto sia contro il pez-
zo in lavorazione.

9 Manutenzione e cura

INON

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-
tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali & necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA

L'utensile elettrico e dotato di carboni speciali au-
toestinguenti. Quando sono consumati, la corrente
viene automaticamente interrotta e l'utensile elet-

trico si arresta.
del costruttore o delle officine di servi-

L
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine

sono riportate di sequito:
www.festool.com/service

Servizio e riparazione solo da parte

MFK 700 EQ ®

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

Osservare le seguenti indicazioni:

» Tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
l'aria di raffreddamento praticate nellalloggia-
mento del motore.

10 Accessori
| numerid’ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

11 Ambiente
Non gettare gli attrezzi elettrici tra i rifiuti dome-
stici!Smaltire gli apparecchi, gli accessori e gli im-
ballaggi introducendoli nel ciclo di recupero a tute-
la dell’ambiente. Attenersi alle disposizioni di legge
nazionali in materia.

Sole UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gliapparecchi elettrici devono essere raccolti sepa-
ratamente e introdotti nell'apposito ciclo di smalti-
mento e recupero a tutela dell’ambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita CE
Rifilatore N. di serie
MFK 700 EQ 494964, 494973

Anno del contrassegno CE:2007

Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il
presente prodotto e conforme a tutti i requisiti di ri-
levanza definiti dalle seguenti direttive, norme o
documenti normativi:

2006/42/CE, 2004/108/EG (fino al 19.04.2016), 2014/
30/EU (a partire dal 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-

2:1997+Corrigendum  1997+A1:2001 +A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0 G}t JGZ A A ttn g)awww(

Dr. Johannes Steimel
Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecnica
2015-03-20
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De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de

gebruiksaanwijzing.
Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag gehoorbescherming!
Draag een zuurstofmasker!

Draag een veiligheidsbril!

S X=X AN ORI

Draag veiligheidshandschoenen!
Stekker uit het stopcontact trekken!

Niet in huisafval.

Veiligheidsvoorschriften
Algemene veiligheidsvoorschriften

sche schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-

gen om ze later te kunnen raadplegen.
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WAARSCHUWING! Lees alle veilig-

heidsvoorschriften en aanwijzingen.Wan-
neer men zich niet aan de waarschuwingen
en aanwijzingen houdt, kan dit leiden tot elektri-

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde handgrepen vast, omdat de
frees het eigen netsnoer kan raken.Het contact
met een spanningvoerende leiding kan ook me-
talen apparaatonderdelen onder spanning zetten
en zou een elektrische schok kunnen geven.

- Bevestig het werkstuk en zet het met schroef-
klemmen of op een andere manier vast op een
stabiele ondergrond. Als u het werkstuk slechts
met één hand of tegen uw lichaam houdt, blijft
het stabiel, wat tot het verlies van controle kan
leiden.

- Controleer of het freesmes goed vastzit en of dit
foutloos loopt.

- Er mogen geen beschadigingen te zien zijn op de
spantang en de wartelmoer.

- De gebruikte gereedschappen moeten ten min-
ste geschikt zijn voor het toerental dat op het
elektrische gereedschap staat aangegeven. Ge-
reedschap dat op een te hoog toerental draait,
kan uit elkaar vliegen en letsel veroorzaken.

- Er mag alleen gereedschap worden gebruikt dat
voldoet aan EN 847-1. Al het Festool freesge-
reedschap voldoet aan de eisen hiervan.

- Op het elektrische gereedschap mogen alleen
frezen worden gemonteerd die Festool hiervoor
aanbiedt. Het gebruik van andere frezen is ver-
boden vanwege een verhoogde kans op verwon-
dingen.

- Werk niet met botte of beschadigde frezen. Bot-
te of beschadigde frezen kunnen leiden tot ver-
lies van de controle over het elektrisch
gereedschap.

- Span alleen gereedschap in met een schachtdia-
meter waarvoor de spantang geschikt is.

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde toe-
stand tegen een werkstuk.

- Frees niet over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot stil-
stand gekomen is voor u het neerlegt. Het inzet-
gereedschap kan zich vasthaken en tot het
verlies van de controle over het elektrische ge-
reedschap leiden.



- Kom niet met uw handen in het freesbereik of
aan de frees. Houd met uw andere hand de extra
greep of de motorbehuizing vast.

e0®0

- Draag een passende persoonlijke veiligheids-
uitrusting: gehoorbescherming, veiligheidsbril,
stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrij-
komt en veiligheidshandschoenen bij het bewer-
ken van ruwe materialen en het wisselen van
gereedschap.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene die
de machine bedient of voor personen die zich in
de buurtvan de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn.

Draag ter bescherming van uw gezond-
heid een P2-mondmasker.
2.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de vol-
gende veiligheidsmaatregelen te worden
genomen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-, PRCD-
) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-
raat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis door dit uit te blazen.

Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpa = 78 dB(A)
Geluidsvermogenniveau Lwa = 89 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

VOORZICHTIG

HN®

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

MFK 700 EQ @

Trillingsemissiewaarde ap, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

ap, = 3,0 m/s?
K =2,0 m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

Trillingsemissiewaarde (3-
assig)

3 Gebruik volgens de voorschriften
De Kantenfrees is conform de bepalingen bestemd
voor het frezen van hout, kunststof en soortgelijke
materialen.
De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

4 Technische gegevens

Kantenfrees MFK 700 EQ

Vermogen 720 W

Toerental (onbelast) ng 10000-26000 min™"

Gereedschapopname 8 mm

(optioneel : 6 mm, 1/4”)

Freesdiameter, max. 26 mm/ 1"

Aansluiting stofafzuiging @ 27 mm

Gewicht (zonder netsnoer) 1,9 kg

Beveiligingsklasse [ /N

5 Leveringsomvang

[1-1]1 MFK 700 met freestafel groot steunstuk

[1-2] Zijaanslag met geleidingsstangen en fijnin-
stelling

[1-3]1 Afzuigkap voor freestafel groot steunstuk
met afzuigaansluiting

[1-4] Freestafel voor kantstukken met tastrol en
afzuigkap (alleen in SET-leveringsomvang)

[1-5] Handgreep, vergrendeling voor freesdiepte
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6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

WAARSCHUWING

De machine altijd uitschakelen alvorens het
netsnoer aan te sluiten of uit het stopcontact
te trekken!

Zie figuur [3] voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer -.

De schakelaar [2-2] dient als in-/uit-schakelaar (I =
AAN, 0 = UIT).

7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

7.1 Electronic

De machine beschikt over een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt er-
voor dat de machine stootvrij aanloopt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [2-1] traploos
tussen 10000 en 26000 min~' worden ingesteld.
Hiermee kunt u de freessnelheid van het betreffen-
de materiaal optimaal aanpassen.

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch constant
gehouden. Hierdoor wordt ook bij belasting een ge-
lijkblijvende snijsnelheid bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de ma-
chine bij het bereiken van een kritische motortem-
peratuur door de veiligheidselektronica uitgescha-
keld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 minuten is de
machine weer bedrijfsklaar. Bij een draaiende ma-
chine (onbelast toerental) neemt de afkoeltijd af.
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7.2 Freestafel wisselen

n de standaard-leveringsomvang is de “freestafel
groot steunstuk” voorgemonteerd. Deze freestafel
garandeert een hoge freesprecisie door het grote
steunvlak en de nauwkeurige instelmogelijkheden.
In het accessoireprogramma zijn meerdere freest-
afels verkrijgbaar.

a) Freestafel groot steunstuk

» Schuif de freestafel op de opnamebouten van de
machine.

» Vergrendel de freestafel door de schroef [4-1]
aan te draaien.

» Plaats de afzuigkap [4-2].

» Vergrendel de afzuigkap door de schroef [4-3]
aan te draaien.

» Plaats de afzuigaansluiting [4-4] op de afzuig-
kap.
Demontage in ongekeerde volgorde.

b) Freestafel voor kantstukken

De "freestafel voor kantstukken" (alleen in SET-le-
veringsomvang) is bedoeld voor het profielfrezen
en het kantfrezen van naar buiten stekende kant-
stukke.

® De freestafel is 1,5° geneigd, zodat de plaatlaag
bij het kantfrezen niet wordt beschadigd. Om
exact rechthoekig te frezen is een freestafel met
0° helling verkrijgbaar als accessoire.

» Bevestig de knoppeninrichting [5-1]1 met de
voorgemonteerde schroeven op de machine.
Door de knoppeninrichting in de langgaten te
verschuiven kan deze optimaal op het freesge-
reedschap worden ingesteld.

» Schuif de freestafel op de opnamebouten van de
machine.

» Vergrendel de freestafel door de schroef [5-2]
aan te draaien.

» Plaats de afzuigkap [5-31.

» Vergrendel de afzuigkap door de schroef [5-4]
aan te draaien.

Demontage in ongekeerde volgorde.
7.3 Gereedschap wisselen
Heet en scherp gereedschap
Gevaar voor letsel

» Geen bot of defect inzetgereedschap gebruiken!
» Veiligheidshandschoenen dragen.

VOORZICHTIG



Voor het omwisselen van het freesgereedschap de
freestafel afnemen - zie hoofdstuk 7.2.
Gereedschap verwijderen

» Spilvergrendeling [6-1] indrukken.

» Wartelmoer [6-2] met steeksleutel (SW 19) zo-
ver losdraaien, tot het gereedschap kan worden
verwijderd.

» Spilvergrendeling [6-1] loslaten.

Gereedschap monteren

» Freesgereedschap [6-3] zover mogelijk en ten-
minste tot aan de markering \/ op de frees-
schacht in de geopende spantang steken.

» Spilvergrendeling [6-1] indrukken.

» Wartelmoer [6-2] met steeksleutel (SW 19)
vastdraaien.

» Spilvergrendeling [6-1] loslaten.
7.4 Spantang wisselen

Met de meegeleverde spantangen mogen alleen
geschikte gereedschappen worden aangebracht.
Er kunnnen spantangen met 8 mm, 6 mm en 1/4”
(6,35 mm) worden gebruikt.

» Spilvergrendeling [7-1] indrukken.

» Wartelmoer [7-2] volledig afdraaien.
» Spilvergrendeling [7-1] loslaten.
»

Wartelmoer samen met de spantang [7-3] uit
de spindel nemen. Wartelmoer en spantang
nooit scheiden! Deze vormen een eenheid.

» Een andere spantang met wartelmoer in de
spindel plaatsen.

» Wartelmoer licht aandraaien. Wartelmoer niet
vastdraaien zolang er geen frees is geplaatst!
7.5 Freesdiepte instellen

» Draai de draaiknop [8-3] en de klemming [8-1]
los (alleen “freestafel groot steunstuk”).

» Stel de freestafel met het draaiwiel [8-2] op de
gewenste freesdiepte in.

» Draai de draaiknop [8-3] en de klemming [8-1]
vast (alleen "freestafel groot steunstuk”).

7.6 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

WAARSCHUWING

MFK 700 EQ @

Voor beide freestafels worden afzuigkappen mee-
geleverd waarop een Festool afzuigapparaat (af-
zuigslang met @ 27 mm) kan worden aangesloten.

Afhankelijk van de toepassing kan de afzuiging (af-
zuigslang met @ 27 mm) ook op de "freestafel groot
steunstuk” of op de zijaanslag aangebracht wor-
den.

8 Het werken met de machine

Neem tijdens de werkzaamheden alle aan
het begin vermelde veiligheidsinstructies in
acht evenals de volgende regels:

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

- Houd de machine voor een goede geleiding met
beide handen vast aan het motorhuis en de tand-
wielkop of de extra handgreep.[1-6]

- Pas de voedingssnelheid aan de freesdiameter
en het materiaal aan. Werk met een constante
voedingssnelheid.

8.1 Soorten geleiding

Frezen met zijaanslag

De zijaanslag wordt voor freeswerkzaamhedenpa-
rallel aan de rand van het werkstuk geplaatst.

De zijaanslag kan alleen op de "freestafel groot
steunstuk” en zonder gemonteerde afzuigkap [4-2]
gemonteerd worden.

» Plaats de fijninstelling [9-3] in de zijaanslag.

» Klem de beide geleidingsstangen [9-5] met be-
hulp van de draaiknoppen [9-2] vast aan de zij-
aanslag.

» Leid de zijaanslag tot de gewenste diepte in de
groeven van de freestafel en klem de gelei-
dingsstangen met behulp van de draaiknop [9-
1] vast.

Fijninstelling
» Zet de schroeven [9-2] los en draai aan het
groene draaiwiel van de fijninstelling [9-31.

Eén maatstreep op het draaiwiel bedraagt
0,1 mm - een hele slag T mm.

» Draai de schroeven [9-2] vast.

Grofinstelling

» Zet de schroeven [9-2] en [9-4] los en verschuif
de zijaanslag.

» Draai de schroeven vast.
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Bewerking van de randen met aanloopkogellager
[Afbeelding 10]

Voor de bewerking van de randen met de "freestafel
groot steunstuk” wordt freesgereedschap met aan-
loopkogellagers in de machine geplaatst. Hierbij
wordt de machine zo geleid dat de aanloopkogella-
ger op het werkstuk afrolt. Gebruik bij de bewer-
king van de randen altijd de afzuigkap [10-1]1 om de
afzuiging te verbeteren.

Bewerking van de randen met knoppeninrichting
en freestafel voor kantstukken [Afbeelding 11]

Voor de bewerking van de randen met de freestafel
voor kantstukken (alleen in SET-leveringsomvang]
wordt de knoppeninrichting [11-1] op de machine
gemonteerd (zie hoofdstuk 7.2). Hierbij wordt de
machine zo geleid dat de knoppeninrichting op het
werkstuk aansluit.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten, dan
volgt een automatische stroomonderbreking en
komt de machine tot stilstand.

* .am- Klantenservice en reparatie alleen
’§) 6 ‘a4, door producent of servicewerkplaat-
@ sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service
EKAT

v

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

» Zorg ervoor, dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn, om de
luchtcirculatie te waarborgen .

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/service
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10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

1 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpakkin-
gen op milieuvriendelijke wijze afl Neem de gel-
dende nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de omzetting hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektrische apparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

12 EG-conformiteitsverklaring
Kantenfrees Serienr.
MFK 700 EQ 494964, 494973

Jaar van de CE-markering:2007

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoorde-
lijk dat dit product volledig voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten:

2006/42/EG, 2004/108/EG (tot 19.04.2016), 2014/30/
EU (vanaf 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-1:2006+
A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+
A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/)a (l}l J°é Eabadang @Lw(

Dr. Johannes Steimel

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

2015-03-20
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De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-

ningen.
Symboler

Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Anvand munskydd!

Anvand skyddsglasogon!

@
Cl

Anvand arbetshandskar!
Dra ut natkontakten!

Tillhor inte kommunalavfall.

Sakerhetsanvisningar
Allmanna sakerhetsanvisningar

P PO0OO@ B> -

personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-

ningar for framtida bruk.

VARNING! Lis och f6lj alla sikerhets-
anvisningar och instruktioner. Om man inte
foljer varningsmeddelanden och anvisning-
ar kan det leda till elstotar, brand och/eller svara

MFK 700 EQ @

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan natka-
bel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

Hall elverktyget endast i de isolerade handtags-
ytorna, eftersom frasen kan traffa den egna
natkabeln.Kontakt med en stromforande kabel
kan gora apparatens metalldelar spanningsfo-
rande och leda till elstotar.

Montera fast och sdkra arbetsobjektet pa ett
stabilt underlag med tvingar eller pa annat
satt.Om man endast haller fast arbetsobjektet
med handen eller mot kroppen, ar det ostabilt
och man tappar latt kontrollen over arbetsobjek-
tet.

Kontrollera att frasen sitter ordentligt fast och
att den gar utan problem.

Spannhylsan och spannmuttern far inte vara
skadade.

Verktygen du anvander ska klara de varvtal
som kan stillas in pa elverktyget. Kor du verk-
tyg med hogre varvtal an de &r avsedda for, sa
kan de lossna och ge skador.

Endast verktyg som uppfyller EN 847-1 far an-
vandas Alla Festool-frasar uppfyller dessa krav.

Endast avsedda frisverktyg fran Festool far
monteras pa elverktyget. Du far inte anvinda
andra frasar eftersom det okar risken for skador.

Anvand aldrig sloa eller skadade frasar. Sloa el-
ler skadade frasar kan fa dig att tappa kontrollen
over elverktyget.

Spann endast fast verktyg med en skaftdiameter
som spanntangen ar avsedd for.

Sagen far endast foras mot arbetsobjektet nar
den ar tillkopplad.

Fras inte dver metallféremal, spikar eller skru-
var.

Vanta tills elverktyget har stannat innan du lag-
ger ner det. Insatsverktyget kan fastna och du
kan forlora kontrollen over elverktyget.

Hall hdnderna borta fran fraisomradet och fra-

sen. Hall den andra handen pa extrahandtaget
eller motorhuset.

®0®0

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning:
horselskydd, skyddsglasogon, munskydd vid
dammiga arbeten, skyddshandskar vid bearbet-
ning av grova material och vid verktygsvaxling.
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- Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nir du
jobbar (t.ex. pa grund av blyfirg, vissa trislag
och metall). Att komma i kontakt med eller an-
das in detta damm, kan utgora en risk for anvan-
daren eller for personer som befinner sig i
narheten. Folj sakerhetsforeskrifterna som gal-
ler for resp land.

Anvand en P2-andningsskyddsmask som
skydd for halsan.

2.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande
l4 i ) sékerhetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en jordfelsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet verktygets motorhus fran
dammavlagringar genom att blasa ur det.

Anvand skyddsglasogon!

L)

2.4 Emissionsvarden

De varden som faststéllts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpa = 78 dB(A]
Ljudeffektniva Lwa =89 dB(A)
Osékerhet K=3dB

OBSERVERA

H®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde ay, (vektorsumma for
tre riktningar] och osédkerhet K faststallda enligt
EN 60745:

ap = 3,0 m/s?
K=2,0 m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

Svangningsemissionsvarde (3-
axligt)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullerniva under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,

med andra verktyg eller otillréckligt underhall. Ob-

servera maskinens tomgang- och stillestandstider!
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3 Avsedd anvandning
Elverktyg ar enligt foreskrift avsedd for frasning av
tra, plast och liknande material. Anvandaren an-
svarar sjalv for skador och olyckor som uppstar vid
felaktig anvandning.
Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa
anvandaren.

A Tekniska data

Kantfras MFK 700 EQ
Effekt 720 W
Varvtal (tomgang) ng 10000-26000 varv/min
Verktygsfaste 8 mm
(tillval: 6 mm, 1/4")
Frasdiameter, max. 26 mm/ 1"
Anslutning dammutsug @ 27 mm
Vikt (utan natkabel) 1,9 kg
Skyddsklass (O] /Il
5 Leveransomfang
[1-11 MFK 700 med frasbord med stor arbetsyta

[1-2] Sidoanslag med styrstanger och fininstall-
ning
[1-31 Utsugskapa for frasbord med stor arbets-

yta med utsugsror

[1-4] Fréasbord for kantlimning med avkdnnings-

rulle och utsugskapa (levereras endast i
set)

[1-5] Handtag, sparr for frasdjup

6 Driftstart
Otillaten spianning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens maste
stamma overens med uppgifterna pa markpla-
ten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.

For anslutning och lostagning av natanslut-
nings-ledningen - se bild [3].
Knappen [2-2] anvénds som strémbrytare (I = TILL,
0 = FRANJ.

VARNING

Koppla alltid ifran maskinen innan du satter
i eller drar ur natkabeln!



7 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING

71 Elektronik

Maskinen ar utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 10000 och
26000 min™" med installningsratten [2-11. P& s3
satt anpassar man skarhastigheten optimalt efter
det aktuella materialet.

Konstant varvtal

Motorvarvtalet halls konstant med hjalp av elektro-
nik. Darigenom uppnas en oférandrad hastighet
aven vid belastning.

Temperatursakring

Som skydd mot overhettning stanger sakerhetse-
lektroniken av maskinen nar en kritisk motortem-
peratur nads. Nar maskinen har svalnat i ca 3-5 mi-
nuter ar den ater klar att anvanda. Nar maskinen ar
igang (tomgang) minskar tiden som maskinen be-
hover for att svalna.

7.2 Byta frasbord

Vid leveransen ar “frasbord med stor arbetsyta”
formonterat som standard. Detta frasbord garante-
rar en hog exakthet vid frasningen genom den stora
arbetsytan och de exakta installningsmojligheter-
na. | tillbehorsutbudet finns flera frasbord tillgang-
liga.

a) Frasbord med stor arbetsyta

» Skjut pa frésbordet pad maskinens fasthall-
ningsbultar.

» Sparra frasbordet genom att dra at skruven [4-
11.
» Satt pa utsugskapan [4-2].

» Sparra utsugskapan genom att dra at skruven
[4-3].

» Satt pa utsugsroret [4-4] pa utsugskapan.
Demontera i omvand ordning.

MFK 700 EQ @
b) Frasbord for kantlimning

"Frasbordet for kantlimning” (levereras endast i
set) ar avsett for frasning av kantlimningsovermatt
samt profilfrasning.

® For att ytskiktet inte ska skadas vid kantfras-
ning, ar frasbordet lutat 1,5°. For precis ratvink-
lig frasning finns ett frasbord med 0° lutning
som tillbehor.

» Satt fast justerrullen [5-1] pa verktyget med de
formonterade skruvarna. Genom att forskjuta
justerrullen i langhalen kan man stélla in den
perfekt mot frasverktyget.

» Skjut pa frasbordet pa maskinens fasthall-
ningsbultar.

» Sparra frasbordet genom att dra at skruven [5-
2].

» Satt pa utsugskapan [5-3].

» Sparra utsugskapan genom att dra at skruven
[5-4].

Demontera i omvand ordning.
7.3 Verktygsbyte
Verktyget ar varmt och vasst
Risk for personskador

» Anvand inte sloa eller defekta insatsverktyg!
» Anvand arbetshandskar.

OBSERVERA

Ta av frasbordet innan du byter frasverktyg, se ka-
pitel 7.2.

Ta av verktyget

» Tryck pa spindellasningen [6-11.

» Lossa spannmuttern [6-2] med en gaffelnyckel
[NV 19]) sa pass mycket att verktyget kan tas ut.

» Slapp spindelldsningen [6-1].

Satta i verktyget

» Stick i frasverktyget [6-3] sa langt som mojligt i
den lossade spannhylsan, \/ minst till mar-
keringen pa frasskaftet.

» Tryck pé spindelldsningen [6-1].
» Dra at spannmuttern [6-2] med gaffelnyckeln
(NV 19).

» Slépp spindelldsningen [6-11.
7.4 Byta spannhylsa

Endast lampliga verktyg far anvéndas till de med-
foljande spannhylsorna. Spannhylsor pa 8 mm, 6
mm och 1/4" (6,35 mm) kan anvandas.

» Tryck pa spindellasningen [7-11].
» Skruva av spannmuttern [7-2] helt.
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» Slapp spindellasningen [7-11.

» Tryck ut spannmuttern tillsammans med
spannhylsan [7-3] ur spindeln. Dela aldrig pa
spannmuttern och spannhylsan! De ar en en-
het.

» Satt i en annan spannhylsa med spannmutter i
spindeln.

» Dra &t spannmuttern latt. Dra inte at spann-
muttern helt sa linge inget frasverktyg sitter

i!
7.5 Stalla in frasdjupet

» Lossa vridknappen [8-3] och fastsé&ttningen [8-
1] (endast "frasbord med stor arbetsyta”).

» Stall in frasbordet till 6nskat frasdjup med rat-
ten [8-2].

» Dra atvridknappen [8-3] och fastsattningen [8-
1] (endast “frasbord med stor arbetsyta”).

7.6 Utsug

A

Halosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

VARNING

Till bada frasborden medféljer utsugskapor, som
en Festool-dammsugare (utsugslang med @ 27
mm) kan anslutas till.

Beroende pa arbetets art kan utsuget (utsugslang
med @ 27 mm)] &ven anslutas till "frasbord med stor
arbetsyta” eller sidoanslaget.

8 Arbeta med maskinen

Observera sakerhetsanvisningarna i borjan
av denna dokumentation samt foljande reg-
ler under arbetet:

- Sétt alltid fast arbetsobjektet pa ett sadant satt
att det inte kan rora sig under bearbetningen.

- Hall maskinen stadigt i motorhuset och pa bry-
tarhuvudet eller pa extrahandtaget med bada
hénderna for en saker styrning.[1-6]

- Anpassa matningshastigheten till frasdiametern
och materialet. Jobba med jamn matningshas-
tighet.

8.1 Styrsatt

Frasning med sidoanslag

Sidoanslaget anvands for frasning parallellt med
arbetsobjektets kant.
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Sidoanslaget kan endast monteras pa "frésbord
med stor arbetsyta” och utan monterad utsugskapa
[4-2].

» Placera fininstallningen [9-3] i sidoanslaget.

» Klam fast de bada styrstangerna [9-5] pa si-
doanslaget med vridknapparna [9-2].

» For sidoanslaget i frasbordssparen till nskat
matt och klam fast styrstangerna dar med vrid-
knappen [9-11].

Fininstallning

» Lossa skruvarna [9-2] och vrid pa den grona
ratten for fininstallning [9-3].
Ett delstreck pa installningsratten motsvarar
01 mm-ettvarvar !l mm.

» Dra at skruvarna [9-2].

Grovinstallning

» Lossa skruvarna [9-2] och [9-4] och forskjut si-
doanslaget.

» Dra at skruvarna.

Kantbearbetning med styrkullager [bild 10]

For kantbearbetning med “frasbord med stor ar-
betsyta” anvander man frasverktyg med styrkulla-
ger i maskinen. Maskinen styrs s3 att styrkullagret
rullar av pa arbetsobjektet. Anvéand alltid utsugska-
pan [10-1] vid kantbearbetning for att forbattra ut-
sugningen.

Kantbearbetning med justerrulle och frasbord for
kantlimning [bild11]

Vid kantbearbetning med frasbordet for kantlim-
ning (levereras endast i set] monteras justerrullen
[11-1] pa maskinen (se kapitel 7.2). D3 styrs ma-
skinen sa att justerrullen ligger an mot arbetsob-
jektet.

Underhall och skotsel

&@

Risk for personskada, elstot
» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kréa-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utféras
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande spe-
cialkolborstar. Om de ar utnétta bryts strommen
automatiskt och maskinen stangs av.



Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-

,t - 7
e

@ stader. Se foljande adress:
www.festool.se/service
Anvand bara Festools originalreserv-

delar! Art.nr nedan:
www.festool.se/service

Observera foljande anvisningar:

» For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se”.

11 Miljo

Kasta inte elverktyg i hushallssoporna! Verktyg,
tillbehor och emballage ska atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt. Folj gallande nationella foreskrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktivet for uttjanta el- och
elektronikapparater och omsattning i nationell lag
maste forbrukade elverktyg kéllsorteras och ater-
vinnas miljovanligt.

MFK 700 EQ @

Information om REACh: www.festool.com/reach

12 EG-forklaring om dverensstam-
melse

Kantfras Serienr

MFK 700 EQ 494964, 494973

Ar for CE-markning:2007
Vi férklarar pa eget ansvar att denna produkt upp-

fyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument:

2006/42/EG, 2004/108/EG (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fr o m 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN  60745-2-17:2010, EN  55014-
1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fel wnen s

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

2015-03-20
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Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

1 Tunnukset
C Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkdiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!
Kayta hengityssuojainta!
Kayta suojalaseja!
Kayta suojahansikkaita!
Veda verkkopistoke irti!

Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

e f =N R ON ORI

2 Turvaohjeet
2.1 Yleiset turvaohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turva- ja kaytto-
4 i ) ohjeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattami-
sen laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun,
tulipalon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-

hempaa tarvetta varten.
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Turvaohjeissa kaytetty termi "sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokayttdisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristetty-
jen kahvapintojen kohdalta, koska jyrsintera voi
koskettaa omaa verkkojohtoaan. Kosketus jan-
nitetta johtavaan johtoon voi tehda myos metalli-
set koneenosat jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa
sahkoiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla apu-
valineilla tukevalle alustalle. Jos pidat tyckap-
paleesta kiinni vain kadella tai tuet sita omaa
kehoasi vasten, se ei pysy vakaasti paikallaan,
jolloin on vaara menettaa koneen hallinta.

- Varmistu siita, etta jyrsintera on lujasti kiinni, ja
tarkasta, kayko jyrsin moitteettomasti.

- Kiristysleuassa ja hattumutterissa ei saa nakya
mitaan vaurioita.

- Kayttoterien taytyy olla mitoitettu kestavyydel-
taan vahintaan sahkotyokalun ilmoitetulle kier-
rosluvulle. Ylisuurella nopeudella pyorivat
kayttoterat voivat sinkoutua ympariinsa ja ai-
heuttaa vammoja.

- Vain sellaisia teria saa kayttaa, jotka vastaavat
normia EN 847-1. Kaikki Festoolin jyrsinterat
tayttavat nama vaatimukset.

- Sahkotyokaluun saa asentaa vain Festoolin ta-
han tarkoitukseen toimittamia jyrsinteria. Mui-
den jyrsinterien kayttdo on kielletty kasvavan
onnettomuusvaaran takia.

- Ala kayts tylsid tai vaurioituneita jyrsinteria.
Tylsat tai vaurioituneet jyrsinterat voivat aiheut-
taa sahkotyokalun hallinnan menettamisen.

- Kiinnita vain tyokaluja sellaisella varren halkaisi-
jalla, johon kiristysleuat on tarkoitettu.

- Ohjaa kone tyokappaletta vasten ainoastaan sil-
loin, kun kone on kytketty paalle.

- Al3 jyrsi metalliesineiden, naulojen tai ruuvien
paalta.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt ko-
konaan, ennen kuin laitat koneen syrjaan. Muu-
ten sahkotyokalu voi koskettaa alustaa ja
aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan menettami-
sen.

- Al& vie kisid jyrsintdalueella eiki jyrsinterien
kohdalle. Pida toisella kadella kiinni lisakahvas-
ta tai moottorirungosta.

®0®0



- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojaimia, suojalaseja, polynaamaria teh-
dessasi polyavaa tyota, suojakasineita tyostaes-
sasi karheita materiaaleja ja vaihtaessasi
tyokalua.

- Tyoston yhteydessa saattaa syntya terveydelle
haitallista / myrkyllista polya (esim. lyijypitois-
ten maalien, tiettyjen puulaatujen ja metallien
yhteydessd). Kyseisen polyn kanssa kosketuk-
siin joutuminen tai polyn hengittaminen saattaa
altheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja tyopisteen
lahella oleskeleville henkildille. Noudata maa-
kohtaisia turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaara-
yksia.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan
@ hengityssuojainta.

2.3 Metallintyosto

C Metallia tyostettaessa on noudatettava tur-
vallisuussyista seuraavia varotoimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suojakytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhalla koneen moottorin koteloon kertynyt poly
saannollisesti pois.

Kayta suojalaseja!

2.4 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Aénenpainetaso Lpp = 78 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 89 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

HUOMIO

HN®

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimial

Maaritetty tarinaarvo ay, (kolmen suunnan vektori-
summa) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

ap = 3,0 m/s?

K =2,0m/s?

Varahtelyarvo (3-akselinen)

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

MFK 700 EQ @

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

3 Maaraystenmukainen kaytto

Sahkotyokalu maaraysten mukaisesti tarkoitettu
puun, muovin ja vastaavien materiaalien jyrsintaan.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

4 Tekniset tiedot

Reunajyrsin MFK 700 EQ
Teho 720 W
Kierrosluku (tyhja- 10000-26000 min~"
kaynti) ng

Tyokalukiinnitys 8 mm

(lisdvarusteena: 6 mm,

1/47)
Jyrsinteran halkaisija , max. 26 mm/ 1"
Pélynpoiston liitanta @ 27 mm
Paino (ilman verkkokaapelia) 1,9 kg
Suojausluokka [/
5 Toimituslaajuus
[1-11 MFK 700 ja jyrsintapoyta jossa suuri ty6taso

[1-2] Sivuohjain, ohjaintangot ja hienos&ato

[1-31 Imukoppa jyrsintapoydalle jossa suuri tyo-
taso ja poistoimuliitanta

[1-4] Jyrsintapoyté reunaliimalistoille, kulku-
rulla ja imukoppa (sisaltyy vain settitoimi-
tuslaajuuteen)

[1-5] Kahva, jyrsintdsyvyyden lukitus

6 Kayttoonotto

VAROITUS

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

Sammuta aina kone, ennen kuin kytket tai
irrotat verkkoliitantajohdon!

Verkkoliitantajohdon kytkenta ja irrotus -
katso kuva [3].
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@ MFK 700 EQ
Katkaisin [2-2] toimii kayttokytkimena (I = PAALLE,
0 = POIS).

7 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, joka
sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huolehtii
koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saato-
py6rasta [2-11 10000 ja 26000 min~" valilla. Siten
voit sovittaa sahausnopeuden aina tyostettavan
kappaleen mukaan.

Pysyva kierrosluku

Moottorin kierrosluku pidetaan jatkuvasti samana
elektronisella ohjauksella. Talla tavoin tyostonope-
us pysyy koko ajan samana myods kuormituksessa.

Lampotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuuselektronik-

ka sammuttaa koneen kun moottorin lampatila

saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin jaah-

tymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis. Ko-

neen pyoriessé (tyhjakaynti) jddhtymisaika lyhenee.

7.2 Jyrsintapoydan vaihto

Vakiotoimituslaajuus sisaltaa esiasennettuna jyr-

sintapdydan, jossa on suuri tyotaso. Tama jyrsinta-

poyta mahdollistaa erittain tarkan jyrsinnan suuren

tyotason ja tarkkojen saatomahdollisuuksien an-

siosta. Tarvikevalikoimasta loytyy myos muita jyr-

sintapoytia.

a) Jyrsintapoyta jossa suuri tydtaso

» Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystappeihin.

» Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla
ruuvi [4-1] kiinni.

» Aseta imukoppa [4-2] paikalleen.

» Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla ruuvi
[4-3] kiinni.

» Liita poistoimuliitanta [4-4] imukoppaan.

Irrotus painvastaisessa jarjestyksessa.
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b) Jyrsintapoyta reunaliimalistoille

Jyrsintapoyta reunaliimalistoille (sisaltyy vain setti-

toimituslaajuuteen) on tarkoitettu reunalistaylitys-

ten tasausjyrsintaan ja profiilijyrsintaan.

® Jotta levyn pinta ei reunoja jyrsittaessa vaurioi-
du, jyrsintapoyta on 1,5° kallistettu. Tarkasti
suorakulmaisiin jyrsintoihin on lisatarvikkeena
saatavissa 0° kallistettu jyrsintapoyta.

» Kiinnita kulkuyksikké [5-1] esiasennetuilla

ruuveilla koneeseen. Kulkuyksikkoa pitkittai-

sissa rei‘issa siirtamalla voit saataa sen tarkasti

jyrsintatyokaluun nahden.

Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystappeihin.

Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla

ruuvi [5-2] kiinni.

» Aseta imukoppa [5-3] paikalleen.

» Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla ruuvi
[5-4] kiinni.

Irrotus painvastaisessa jarjestyksessa.

VY

7.3 Terdn vaihtaminen
Kuumentunut ja terava tera
Loukkaantumisvaara

> Al kayta tylsia tai viallisia kdyttotarvikkeita!
» Kayta suojakasineita.

HUOMIO

Irrota jyrsintapoyta ennen jyrsinteran vaihtoa - kat-

so luku 7.2.

Teran irrotus

» Paina karalukitusta [6-1].

» Loysaa liitinmutteria [6-2] kiintoavaimella (ko-
ko 19) sen verran, etta tera voidaan irrottaa.

» Paastd irti karalukituksesta [6-1].

Teran kiinnittaminen

» Tyonna jyrsintera [6-3] mahdollisimman pitkal-
le, vahintaan jyrsinteran _\/ varressa olevaan
merkintaan asti, avattuun kiinnitysistukkaan.

» Paina karalukitusta [6-1].

» Kirista liitinmutteri [6-2] kiintoavaimella (koko
19).

» P&astd irti karalukituksesta [6-1].

7.4 Kiinnitysistukan vaihto

Oheisissa kiinnitysistukoissa saadaan kayttaa vain
niihin sopivia teria. Koneessa voidaan kayttaa 8
mm:n, 6 mm:n ja 1/4":n (6,35 mm) kiinnitysistukoi-
ta.

» Paina karalukitusta [7-1].

» Kierra liitinmutteri [7-2] kokonaan irti.



Paasta irti karalukituksesta [7-1].

» Ota liitinmutteri yhdessa kiinnitysistukan [7-3]
kanssa pois karalta. Ala missaan tapauksessa
irrota liitinmutteria ja kiinnitysistukkaa toisis-
taan! Ne muodostavat keskenaan yksikon.

» Asenna toinen kiinnitysistukka Lliitinmutterei-
neen karaan.

» Kierra liitinmutteri hieman kiinni. Al3 kirista lii-
tinmutteria ennen kuin siihen on asennettu
jyrsintera!

7.5 Jyrsintasyvyyden saataminen

» Loystyta kiertonuppi [8-3] ja puristuskiinnike
[8-11 (vain jos jyrsintépdyta jossa suuri tyotaso).

» Saada jyrsintapoyta saatopyoralld [8-2] halua-
maasi jyrsintasyvyyteen.

» Kirista kiertonuppi [8-3] ja puristuskiinnike [8-

11 (vain jos jyrsintapoyté jossa suuri tyotaso).

7.6 Imurointi

/N

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Poly voi olla terveydelle haitallista. Ald sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

v

VAROITUS

Kummankin jyrsintapoydan mukana toimitetaan
imukoppa, johon voidaan liittaa Festool-imuri
(poistoimuletku @ 27 mm).

TyGtehtavasta riippuen voidaan poistoimu (poistoi-
muletku @ 27 mm)] liittaa myds jyrsintapoytaan, jos-
sa on suuri tyotaso, tai sivuohjaimeen.

8 Tyoskentely koneella
Noudata kaikissa toissa kaikkia ohjekirjan
alussa ilmoitettuja turvallisuusohjeita seka
seuraavia saannostoja:

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkumaan tyoston aikana.

- Turvallisen ohjaamisen varmistamiseksi pida
aina molemmin kasin kiinni moottorin kotelosta
ja vaihteiston p&asta tai lisakahvastal1-61.

- Sovita jyrsinteran etenemisnopeus jyrsinteran
halkaisijan ja tyostettavan materiaalin mukaan.
Tyoskentele tasaisella etenemisnopeudella.

8.1 Ohjaustavat
Jyrsinta sivuohjaimen kanssa

Sivuohjain asetetaan jyrsintatyota varten tyokappa-
leen reunan suuntaiseksi.

MFK 700 EQ @

Sivuohjain voidaan asentaa vain jyrsintapoytaan,

jossa on suuri tyotaso ja johon ei ole asennettu imu-

koppaa [4-2].

» Saada sivuohjaimen hienosaats [9-31.

» Kiristd molemmat ohjaintangot [9-5] kiertonu-
peilla [9-2] kiinni sivuohjaimeen.

» Ohjaa ohjaintangot haluamaasi mittaan jyrsin-

tapoydan uriin ja lukitse ohjaintangot kiertonu-
pilla [9-1].

Hienosaato

» Avaa ruuvit [9-2] ja kierra hienosaadon vihreaa
saatopyoraa [9-31.
Saatopyoran viivojen yksi vali vastaa 0,7 mm:ia
Ja taysi kierros T mm:ia.

» Kiristd ruuvit [9-2] kiinni.

Karkea saato

» Avaa ruuvit [9-2] ja [9-4] ja siirrd sivuohjainta.
» Kirista ruuvit kiinni.

Reunojen tyosto vastinkuulalaakeria kayttaen
[kuva 10]

Reunojen tyostossa kayttaen jyrsintapoytaa, jossa
on suuri tyotaso, vastinkuulalaakerillinen jyrsinta-
tyokalu asennetaan koneeseen. Talloin konetta oh-
Jjataan siten, etta vastinkuulalaakeri kulkee tyokap-
paletta pitkin. Reunojen tyostossa kayta aina poy-
dian  alapuolista  poistoimurointia  [10-1]
imurointitehon lisaamiseksi.

Reunojen tyosto kayttaen kulkuyksikkoa ja reuna-
liimalistojen jyrsintipoytaa [kuva 11]

Reunojen tyostossa kayttaen reunaliimalistoille
tarkoitettua jyrsintapoytaa (sisaltyy vain settitoimi-
tuslaajuuteen) kulkuyksikkd [11-1] asennetaan ko-
neeseen (ks. kappale 7.2). Talloin konetta ohjataan
siten, etta kulkuyksikko kulkee tyokappaletta pit-
kin.

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta kat-
keaa automaattisesti ja laite pysahtyy.
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* o~ Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-

taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service
Kayta vain alkuperdisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero kohdassa:

www.festool.com/service

Noudata seuraavia ohjeita:

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina vapaina ja puhtaina.

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

11 Ymparisto

Ali heitd kdytostd poistettua sihkotyokalua ta-
lousjatteisiin! Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata kansallisia maarayksia.

Vain EU: Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniik-
kalaitteita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja
sita vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy kerata erik-
seen talteen ja toimittaa ymparistoystavalliseen
kierratykseen.

46

REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach

12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Reunajyrsin Sarjanumero

MFK 700 EQ 494964, 494973
CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2007

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien, normien tai normi-
asiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukai-
nen:

2006/42/EY, 2004/108/EY (19.04.2016 astil, 2014/
30/EU (20.04.2016 alkaen), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN  55014-
1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 G}; Joé ot atn @‘W(

Dr. Johannes Steimel

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

2015-03-20



Original brugsanvisning

MFK 700 EQ

Med begrebet “elvaerktg|”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elveerktgj
(med netkabel] og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabel).
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2 Sikkerhedsanvisninger .........c.cccccouee..e. 47
3 Bestemmelsesmaessig brug................ 48
4 Tekniske data .......ccooeveeiiiiiiiic 48
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7 Indstillinger.....ccooviiiiieee 49
8 Arbejde med maskinen.........c.ccccoeeueee. 50
9 Vedligeholdelse og pleje ..cccovevvrennenne 50
10 Tilbeh@r ....cooiiii 51
11 MILJ@ .o 51
12 EU-overensstemmelseserklaring ...... 91

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

1 Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!

Baer hgrevaern!

Brug andedraetsvaern!
Beskyttelsesbriller pabudt!
Beskyttelseshandsker pabudt!
Traek stikket ud!

Bortskaffes ikke sammen med kommunalt
affald.

Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger
ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvis-
ninger og gvrige anvisninger. Overholdes
anvisningerne ikke, er der risiko for elek-
trisk stgd, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

P OO@ DB

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-

ger
Hold kun el-varktgjet i de isolerede greb, da
freeseren kan komme i kontakt med maskinled-
ningen.Bergring af spaendingsfgrende ledninger
kan ogsa saette metaldele under spaending og
medfgre elektrisk stgd.

Fastger arbejdsemnet til et stabilt underlag ved
hjeelp af tvinger eller andet. Hvis man bare hol-
der arbejdsemnet med handen eller ind imod
kroppen, er det ustabilt, hvilket kan medfgre, at
man mister kontrollen over maskinen.

Kontrollér, om fraeseren sidder rigtigt fast og om
den arbejder korrekt.

Spandetangen og omlgbermgtrikken ma ikke
vaere beskadigede.

Det benyttede vaerktgj skal mindst vaere bereg-
net til det omdrejningstal, der er anfgrt pa el-
varktgjet. Veerktgj, der kgrer med for hgje om-
drejninger, kan ga i stykker og forarsage kvae-
stelser.

Der ma kun anvendes veerktgjer, som opfylder
EN 847-1. Alle Festool freeservaerktgjer opfylder
disse krav.

Pa el-vaerktgjet ma der kun monteres de af Fe-
stool hertil udbudte fraesere. Det er forbudt at
anvende andre fraesere, da det gger risikoen for
kvaestelser.

Der ma ikke arbejdes med stumpe eller beska-
digede fraesere. Stumpe eller beskadigede frae-
sere kan fa en til at miste kontrollen over el-
verktgjet.

Opspaend kun varktgj med en skaftdiameter,
som spandetangen er beregnet til.

Fgr kun maskinen mod arbejdsemnet, nar der er
teendt for maskinen.

Fraes ikke hen over metalgenstand, sgm eller
skruer.

Vent med at laegge el-vaerktgjet til side, til det
er standset. Vaerktgjet kan saette sig fast, og man
kan miste kontrollen over el-vaerktgjet.

Hold haenderne pa sikker afstand af fraeseom-
radet og fraeeseren. Hold fast i det ekstra greb el-
ler motorhuset med den anden hand.

®0®0
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- Brug egnede personlige vaernemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, stevmaske ved stgven-
de arbejde, beskyttelseshandsker ved ru
materialer og ved skift af vaerktgj.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/gif-
tigt stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesor-
ter og metal). Bergring eller indanding af dette
stgv kan vaere til fare for brugeren eller personer,
som opholder sig i naerheden. Overhold de til en-
hver tid geldende nationale sikkerhedsforskrif-
ter.

Brug en P2-andedraetsmaske for at und-
@ ga skade pa helbredet.

2.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via en fejlstramsafbryder (Fl-,
PRCD-afbryder).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.
- Blaes regelmaessigt maskinen ren for stgvaflej-
ringer i motorhuset.

Beskyttelsesbriller pabudt!

2.4 Emissionsvaerdier

De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpa = 78 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 89 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

ANO)

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

FORSIGTIG

Vibrationsemission aj, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

Vibrationsemission ap =30 m/s?
(3-akset) K =20 m/s?
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.
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En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Veer opmaerksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

3 Bestemmelsesmassig brug

Kantfraeser er beregnet til freesning i trae, plast og
lignende materialer.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

A Tekniske data

Kantfraeser MFK 700 EQ

Effekt 720 W

Omdrejningstal (tom- 10000-26000 o/min

gang) ng

Veerktgjsholder 8 mm
(alternativ: 6 mm, 1/4”)

Freeserdiameter, maks. 26 mm/ 1"

Tilslutning til stevudsugning @ 27 mm

Veegt (uden kabel) 1,9 kg

Beskyttelsesklasse @ /N

5 Leveringsomfang

[1-11 MFK 700 med stor freesesal

[1-2] Sideanslag med fgringsstaenger og finind-

stilling

[1-3]1 Udsugningskappe til stor freesesal med

udsugningsstuds
[1-4] Freesesal til kanter med anslagsrulle og

udsugningskappe (leveres kun med SET)

[1-5] Handgreb, lasemekanisme til frasedybde

6 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

Sluk altid maskinen fgr tilslutning og afbry-
delse af netledningen!

For tilslutning og frakobling af netkablet - se figur
[3].



Kontakten [2-2] fungerer som taend/sluk-knap (I =
TIL, 0 = FRAJ.

7 Indstillinger
Risiko for kvaestelser, elektrisk stad

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Elektronik
Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet [2-1] kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 10000 og 26000 min”". Derved kan
De foretage en optimal tilpasning af skaerehastig-
heden til det givne arbejdsemne.

Konstant omdrejningstal

Motorens omdrejningstal holdes konstant ved
hjelp af elektronikken. Derved holdes en jsevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sikker-
hedselektronikken maskinen fra, hvis motoren nar
op pa en kritisk temperatur. Efter en afkglingstid pa
ca. 3-5 minutter er maskinen atter driftsklar. Afkg-
lingstiden bliver kortere, hvis motoren er i gang
(tomgang).

7.2 Udskiftning af fraesebord

Den "store fraesesal” leveres monteret. Fraesesalen
sikrer stor ngjagtighed med den store arbejdsflade
og de preecise indstillingsmuligheder. Der fas flere
freesesaler som tilbehgr.

a) Stor fraesesal

» Skub freesesalen hen over bolten pa maskinen.

» Fastlas freesesalen ved at fastspaende skruen
[4-1].

» St udsugningskappen [4-2] pa.

» Fastlds udsugningskappen ved at fastspaende
skruen [4-3].

» Seet udsugningsstudsen [4-4] pa udsugnings-
kappen.

Afmontering i modsat raekkefglge.

MFK 700 EQ

b) Fraesesal til kanter

"Fraesesalen til kanter” (leveres kun med SET] er
beregnet til niveaufraesning af fremspringende
kanter samt profilfraesning.

® For at pladens overflade ikke beskadiges ved
kantfraesning, har freesesalen en haldning pa
1,5°. Med henblik pa precis, retvinklet freesning
fas en freesesal med 0° haeldning som tilbehgr.

» Fastger aftasteren [5-1] til maskinen med de pa
forhand monterede skruer. Aftasteren kan ind-
stilles optimalt til freesevaerktgjet ved at forsky-
de den i langhullerne.

» Skub freesesalen hen over bolten pa maskinen.

» Fastlds freesesalen ved at fastspande skruen
[5-2].

» St udsugningskappen [5-3] pa.

» Fastlds udsugningskappen ved at fastspaende
skruen [5-4].

Afmontering i modsat raekkefglge.
7.3 Skift af vaerktgj
Varmt og skarpt vaerktgj
Risiko for personskader

» Brug ikke stumpe og defekte vaerktgjer!
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG

Fjern freesebordet fgr udskiftning af freesevaerktg-

jet - se kapitel 7.2.

Fjernelse af verktgj

» Tryk pa spindelldsen [6-1].

» Losn motrikken [6-2] med en gaffelnggle (str.
19), indtil veerktgjet kan tages ud.

» Slip spindellasen [6-1].

Isaetning af vaerktgj

» St freeseveerktojet [6-3] sa langt som muligt
ind i den abnede spandetang, mindst indtil
markeringen \/ pa fraeserskaftet.

» Tryk pé spindelldsen [6-1].

» Spand metrikken [6-2] med en gaffelnggle (str.
19].

» Slip spindellasen [6-1].

7.4 Skift af spaendetang

Der ma kun seettes passende vaerktgj ind i de med-
fglgende spaendetaenger. Der kan anvendes spaen-
detaenger med 8 mm, 6 mm og 1/4” (6,35 mm).

» Tryk pa spindellasen [7-1].
» Skru metrikken [7-2] helt af.
» Slip spindellasen [7-1].
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- MFK 700 EQ

» Tag metrikken ud af spindelen sammen med
spandetangen [7-3]. Adskil aldrig mgtrik og
spaendetang! Disse danner en enhed.

» Szt en anden spaendetang med mgtrik ind i
spindelen.

» Spand mgtrikken let. Spaend ikke mgtrikken
helt fast, sa laenge der ikke er isat nogen free-
ser!

7.5 Indstilling af freesedybde

» Losn drejeknappen [8-3] og spandeanordnin-
gen [8-1] (kun "stor freesesal”).

» Indstil freesesalen til den gnskede fraesedybde
med drejehjulet [8-21.

» Fastspaend drejeknappen [8-3] og spaende-
anordningen [8-1] ((kun "stor fraesesal").

7.6 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stov

» Stov kan veere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmarksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Til begge freesesaler medfglger en udsugningskap-
pe, hvortil der kan tilsluttes et Festool-udsugning-
saggregat (udsugningsslange med @ 27 mm).

Alt efter anvendelse kan udsugningen (udsug-
ningsslange med @ 27 mm) ogsa tilsluttes til den
"store freesesal” eller sideanslaget.

8 Arbejde med maskinen

Overhold ved arbejdet alle fgrnaevnte sik-
kerhedsforskrifter samt fglgende regler:

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sddan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen.

- Hold fast i maskinen med begge hander pa mo-
torhuset, gearhovedet eller det ekstra handgreb
af hensyn til en sikker fgring af maskinen[1-6].

- Tilpas tilspaendingshastigheden til fraeserens
diameter og materialet. Arbejd med konstant til-
spaendingshastighed.

8.1 Faringstyper
Frasning med sideanslag

Sideanslaget anvendes til freesning langs med ar-
bejdsemnets kant.

Sideanslaget kan kun monteres pa den "store free-
sesal” og uden monteret udsugningskappe [4-2].
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Seet finindstillingen [9-3]i sideanslaget.
Fastspaend de to fgringsstaenger [9-5] til side-
anslaget med drejeknapperne [9-2].

» For sideanslaget ind i noterne pa fraesesalen,

indtil det gnskede mal er naet, og fastspaend fg-
ringsstaengerne med drejeknappen [9-1].

v

Finindstilling

» Lgsn skruerne [9-2], og drej pa finindstillingens
grenne drejehjul [9-3].
En skalastreg pa drejehjulet svarer til 0,7 mm -
en hel omdrejning 1T mm.

» Fastspaend skruerne [9-2].

Grovindstilling

» Losn skruerne [9-2] og [9-4], og forskyd side-
anslaget..

» Fastspaend skruerne.

Kantbearbejdning med faringsleje [billede 10]

Ved kantbearbejdning med den "store freesesal"
anvendes fraesevaerktgj med fgringsleje. Maskinen
fgres sa sadan, at fgringslejet ruller langs med ar-
bejdsemnet. Anvend altid udsugning under bordet
[10-1] ved kantbearbejdning for at forbedre udsug-
ningen.

Kantbearbejdning med aftaster og fraesesal til
kanter [billede 11]

Ved kantbearbejdning med fraesesalen til kanter
(leveres kun med SET) monteres aftasteren [11-1]
pa maskinen (se kapitel 7.2). Maskinen fgres sa sa-
dan, at aftasteren hviler mod arbejdsemnet.

9 Vedligeholdelse og pleje

INON

Risiko for kvaestelser, elektrisk stad
» Trek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kreever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler
automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en
automatisk strgmafbrydelse, og maskinen stand-

ses.
;'v - 7

-ﬁ ﬁ ‘&, udfgres af producenten eller service-
@ vaerksteder: Naermeste adresse finder

De pa: www.festool.dk/service

Kundeservice og reparationer ma kun



Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service

Overhold folgende anvisninger:

» Foratsikre luftcirkulationen skal kgleluftabnin-
gerne i huset altid holdes frie og rene.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veaerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.dk”.

11 Milje

Elvaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Apparater, tilbehgr og embal-
lage skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa en
kommunal genbrugsstation. Galdende nationale
forskrifter skal overholdes.

Kun EU:Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktg] indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach

MFK 700 EQ

12 EU-overensstemmelseserklzering
Kantfraeser Serie-nr.
MEFK 700 EQ 494964, 494973

Ar for CE-maerkning:2007

Vi erkleerer med eneansvar, at dette produkt er |
overensstemmelse med alle relevante krav i faol-
gende direktiver, standarder eller normative doku-
menter:

2006/42/EF, 2004/108/EF (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016),, 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 60745-2-17:2010, EN 55014-1:2006+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum  1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0 (l}’t J°é ol it %‘W(

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

2015-03-20
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De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-

anvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!

Bruk hgrselvern

Bruk andedrettsvern!

D@BI>P> -

2\ Brukvernebriller!
(a2
Bruk vernehansker

Trekk ut stgpselet.

Ikke kommunalt avfall.

Sikkerhetsregler
Generell sikkerhetsinformasjon

> @D

der.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-

ger for fremtidig bruk.

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler

og anvisninger. Hvis advarslene og anvis-
ningene ikke overholdes, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige personska-

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

2.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen
- Elektroverktgyet skal kun holdes i de isolerte
gripeflatene, da fresen kan treffe sin egen led-
ning.Kontakt med strgmfgrende ledninger kan
fgre til at metalldeler pa maskinen settes under
spenning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et stabilt
underlag med skrustikker eller pa annen mate.
Arbeidsemnet er ustgtt hvis det holdes med han-
den eller mot kroppen. Dette kan fgre til man-
glende kontroll.

- Kontrollér at fresen sitter fast og at den fungerer
feilfritt.

- Spennhylse og overfalsmutter ma ikke veere ska-
det.

- Innsatsverktgyene ma minst vaere konstruert
for turtallet som er angitt pa elektroverktgyet.
Innsatsverktgy som gar med for hgyt turtall, kan
lgsne og forarsake skader.

- Det ma bare benyttes verktgy i henhold til krave-
ne i EN 847-1. Alle Festool-freseverktgy oppfyller
disse kravene.

- Monter bare de fresene pa elektroverktoyet
som Festool her tilbyr. Bruk av andre freser er
forbudt pa grunn av gkt fare for skade.

- lkke bruk slgve eller gdelagte freser. Slgve el-
ler gdelagte freser kan fgre til tap av kontroll over
elektroverktgyet.

- Monter bare verktgy med en tangediameter som
passer til spennhylsen.

- Maskinen ma veere slatt pa nar du fgrer den mot
emnet.

- lkke fres over metallgjenstander, spiker eller
skruer.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr du leg-
ger det fra deg. Innsatsverktgyet kan feste seg
og fgre til at du mister kontrollen over elektro-
verktgyet.

- Hold hendene unna freseomradet og fresen.
Hold i ekstrahandtaket eller motorhuset med
den andre handen.

®0®0

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller og stevmaske nar det oppstar stev
under arbeidet, vernehansker ved bearbeiding av
ru materialer og nar verktgy skal byttes.



- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stav (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren el-
ler personer som befinner seg i naerheten. Fglg
sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttel-
se.

2.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende sik-
kerhetstiltak treffes:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD-) pa forhand.
- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv ved a blase ut motor-
huset med jevne mellomrom.

Bruk vernebriller!

2.4 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpa = 78 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 89 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

FORSIKTIG

HN®

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

ap, = 3,0 m/s?
K =2,0 m/s?
De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-

satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

3 Riktig bruk

Kantfres er laget og godkjent for fresing av tre,
plast og lignende materialer.

Svingningsemisjonsverdi (tre-
akset]:

MFK 700 EQ @

Ved ikke-forskriftsmessig bruk barer bru-
keren ansvaret.

4 Tekniske data

Kantfres MFK 700 EQ
Effekt 720 W
Turtall (ubelastet] ng 10000-26000 o/min
Verktgyholder 8 mm

(eventuelt : 6 mm, 1/4")

Fresdiameter, maks. 26 mm/ 1"

Tilkobling av stgvavsug @ 27 mm

Vekt (uten ledning) 1,9 kg

Beskyttelsesklasse [T] /1l

5 Leveransen omfatter

[1-11 MFK 700 mit Frastisch grofe Auflage

[1-2] Seitenanschlag mit Flihrungsstangen und
Feineinstellung

[1-3]1 Absaughaube fiir Frastisch grofie Auflage
mit Absaugstutzen

[1-4] Frastisch fir Kantenumleimer mit Tastrolle
und Absaughaube (nur im SET-Lieferum-
fang)

[1-5] Handtak, anslag for fresedybde

6 Igangsetting

ADVARSEL

INON

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» INord-Amerika er det kun tillatt & bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

Sl3 alltid av maskinen fgr du setteri og tar ut
stremledningen!

For a tilslutte og frakople nettledningen - se Fig.
[3].

Bryteren [2-2] fungerer som av/p&-bryter (I = PA, 0
= AV).

7 Innstillinger
Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten for alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL
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7.1 Elektronikk

Maskinen har fullbglgeelektronikk med falgende
egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul [2-1] kan turtallet justeres trinnvis
mellom 10000 og 26000 min~". Dermed kan skjeere-
hastigheten tilpasses optimalt til hvert materiale.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehastig-
heten jevn ogsa ved belastning.

Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sikkerhet-
selektronikken maskinen av nar en kritisk motor-
temperatur er nadd. Etter en avkjglingstid pa ca. 3-
5 minutter er maskinen igjen klar til bruk. Avkjg-
lingstiden reduseres nar maskinen gar (tomgang).
7.2 Skifte fresebord

| standard levering er det montert “fresebord med
stort underlag”. Dette fresebordet gir hgy ngyaktig-
het under fresingen pa grunn av det den store un-
derlagsflaten og de ngyaktige innstillingsmulighe-
tene. Det finnes ogsa andre fresebord i tiloehgr-
sprogrammet.

a) Fresebord med stort underlag

Skyv fresebordet opp pa maskinens holderbolt.
Las fresebordet ved a skru fast skruen [4-11].
Sett pa avsugshetten [4-2].

Las avsugshetten ved a skru fast skruen [4-3].
Sett avsugsstussen [4-4] pa avsugshetten.
Demontering utfgres i omvendt rekkefglge.

vVvyvyyvwvyy

b) Fresebord for kantlist

"Fresebord for kantlist" (kun i SET) er laget for
kantfresing av utstikkende kanter og profilfresing.

® Fresebordet har en vinkel pa 1,5°, slik at plate-
belegget ikke skal ta skade under kantfresing..
For fresing av helt rette vinkler finnes det et fre-
sebord med 0° helling som tilbehgr.

» Fest falermekanismen [5-1] med de forhands-
monterte skruene pa maskinen. Ved & forskyve
fglermekanismen i de avlange hullene er det
mulig a stille den inn optimalt i forhold til frese-
verktgyet.

Skyv fresebordet opp pa maskinens holderbolt.
» L3as fresebordet ved a skru fast skruen [5-2].

v
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» Sett pa avsugshetten [5-3].

» Las avsugshetten ved & skru fast skruen [5-4].
Demontering utfgres i omvendt rekkefglge.

7.3 Bytte verktay
AN

Varmt og skarpt verktgy
Fare for personskade

» Unnga bruk av stumpe og defekte verktgy.
» Bruk vernehansker.

FORSIKTIG

Ta av fresebordet fgr du skrifter freseverktgy - se

kapittel 7.2.

Ta ut verktgy

» Trykk pa spindellasen [6-1].

» Losne overfalsmutteren [6-2] med fastngkkel
(19) helt til verktgyet kan tas ut.

» Slipp spindelldsen [6-11].

Sette i verktgy

» Stikk freseverktgyet [6-3] sa langt som mulig,
minst til markeringen \/ pa fresskaftet, inn i
den dpne spennhylsen.

» Trykk pa spindellasen [6-1].

» Trekk til overfalsmutteren [6-2] med fastngkkel
(19).

» Slipp spindellasen [6-1].

1.4 Skifte spennhylse

Det ma bare benyttes egnet verktgy til spennhylse-

ne som fglger med maskinen.Det kan brukes

spennhylser pa 8 mm, 6 mm og 1/4” (6,35 mm).

» Trykk pa spindellasen [7-1].

» Trekk overfalsmutteren [7-2] helt av.

» Slipp spindellasen [7-11].

» Ta overfalsmutteren og spennhylsen [7-3] av

spindelen. Overfalsmutter og spennhylse ma
aldri tas fra hverandre! Disse danner en enhet.

» Sett en annen spennhylse med overfalsmutter
inn i spindelen.

» Trekk overfalsmutteren lett til.Ikke trekk over-
falsmutteren helt til sa fremt det ikke er satt
inn en fres.

7.5 Stille inn fresedybde

» Lgsne dreieknappen [8-3] og klemmen [8-1]
(kun "Fresebord med stort underlag").

» Still fresebordet inn pa gnsket fresedybde med
dreiehjulet [8-2].

» Skru til dreieknappen [8-3] og klemmen [8-1]
(kun "Fresebord med stort underlag").



7.6 Avsug

AN

Helsefare pa grunn av stov

» Stgv kan veere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stav.

ADVARSEL

Det fglger med avsugshetter til begge freseborde-
ne. Disse kan kobles til Festool avsugsapparat (av-
sugsslange med @ 27 mm).

Avhengig av brukstype kan avsuget (avsugsslange
med @ 27 mm) ogsa monteres pa "Fresebord med
stort underlag" eller pa sideanlegget.

8 Arbeid med maskinen
Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger nev-
nt tidligere samt fglgende regler under ar-
beidet:

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Hold maskinen med begge hender pa motorhu-
set og maskinhodet eller ekstrahandtaket, slik at
du kan styre den kontrollert[1-6].

- Tilpass fremfgringshastigheten til fresediameter
og materialet. Arbeid med konstant fremfgrings-
hastighet.

8.1 Fgringsmetoder

Fresing med sideanlegg

Sideanlegget brukes parallelt med emnekanten til
fresejobber.

Sideanlegget kan bare monteres pd "Fresebord

med stort underlag”, uten montert avsugshette [4-

2].

» Sett fininnstillingen [9-3] inn i sideanlegget.

» Klem fast de to styrestengene [9-5] & sidean-
legget med de to dreieknappene [9-2].

» Legg sideanlegget inn i sporene pa fresebordet
frem til gnsket mal og klem fast styrestengene
med dreieknappen [9-1].

Fininnstilling
» Lgsne skruene [9-2] og vri pa det grgnne dreie-
hjulet [9-3] for & fininnstille.

En delstrek pa dreiehjulet utgjor 0,7 mm - en
omdreining T mm.

» Skru til skruene [9-2].

MFK 700 EQ @
Grovinnstilling

» Losne skruene [9-2] og [9-4] og skyv pa sidean-
legget.

» Skru til skruene.
Kantbearbeiding med startkulelager [bilde 10]

For kantbearbeiding med “Fresebord med stort un-
derlag” settes det fresverktgy med startkulelager i
maskinen. Maskinen fgres slik at startkulelageret
ruller over emnet. Bruk alltid avsugshetten [10-1]
ved kantbearbeiding. Da blir avsuget bedre.

Kantbearbeiding med fglermekanisme og frese-
bord for kantlist [bilde 11]

For kantbearbeiding med fresebordet for kantlist
(kun tilgjengelig i SET) monteres falermekanismen
[11-1] pa maskinen (se kapittel 7.2). Maskinen fg-
res slik at falermekanismen ligger mot emnet.

9 Vedlikehold og pleie

INON

Skaderisiko. Elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut
automatisk. Nar disse er slitt, blir strammen av-
brutt automatisk og maskinen stanser.

.
L

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner narmeste
adresse under:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

Ta hensyn til falgende merknader:

» Hold alltid kjgleluftdpningene pa huset apne og
rene for a sikre luftsirkulasjonen.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com”.
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11 Miljo

Elektroverktgy ma ikke kastes i husholdningsav-
fallet. Apparater, tilbehgr og emballasje skal leve-
res til gjenvinning. Fglg gjeldende nasjonale for-
skrifter.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

12 EU-samsvarserklaring
Kantfres Serienr.
MFK 700 EQ 494964, 494973

Ar for CE-merking:2007
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Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
I samsvar med alle relevante krav i fglgende stan-
darder, normer og normdokumenter:

2006/42/EG, 2004/108/EG (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 60745-2-17:2010, EN 55014-1:2006+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum  1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

¢I)/)a G}l JOZ oA tn @tw(

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon

2015-03-20
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As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacdes/notas!

Usar proteccao auditiva!
Usar mascara de proteccao!

Usar 6culos de proteccao!

@

PO -

Usar luvas de proteccao!
Retirar a ficha da tomada!

Nao pertence ao residuo comunal.

N
—

2 Indicacoes de seguranca
Instrucoes gerais de seguranca
ADVERTENCIA! Leia todas as indica-
& coes de seguranca e instrucoes.A nao ob-
servacao das indicacoes de seguranca e ins-
trucoes pode dar origem a um choque eléctrico, um
incéndio e/ou a ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

MFK 700 EQ @

0 termo "ferramenta eléctrica” utilizado nas indica-
cao de seguranca refere-se a ferramentas eléctricas
utilizadas com ligacao a rede (com cabo de rede) e
com acumulador (sem cabo de rede].

2.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina
- Segure a ferramenta eléctrica apenas pelos pu-
nhos isolados, pois a fresa pode atingir o proprio
cabo de rede.O contacto com uma linha condutora
de corrente também pode colocar as pecas meta-
licas da ferramenta sob tensao e conduzir a um
choque eléctrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar com sargentos
ou de qualquer outra forma a uma base esta-
vel.Se segurar a peca a trabalhar apenas com a
mao ou contra o seu corpo, esta fica instavel, o
que pode conduzir a perda do controlo.

- Assegure-se de que a fresa esta bem fixa e com-
prove o seu trabalhar regular.

- A pinca de fixacao e a porca de racord nao podem
apresentar quaisquer danificacoes.

- Os acessorios devem estar concebidos, pelo me-
nos, para o numero de rotacoes indicado na fer-
ramenta eléctrica. Acessorios a trabalhar com
sobre-rotacoes podem ser projectados, causando
ferimentos.

- Devem utilizar-se apenas ferramentas que cor-
respondem a norma EN 847-1. Todas as ferra-
mentas de fresar da Festool cumprem estas
exigéncias.

- Naferramenta eléctrica s6 podem ser montadas
fresas disponibilizadas para o efeito pela Fes-
tool. Devido ao elevado perigo de ferimentos é
proibida a utilizacao de outras fresas.

- Nao trabalhe com fresas obtusas ou danificadas.
As fresas obtusas ou danificadas podem provocar
a perda de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

- Fixe apenas ferramentas com o diametro de fuste
para o qual a pinca de fixacao esta prevista.

- Conduza a ferramenta contra a peca a trabalhar
apenas quando estiver ligada.

- Nao frese sobre objectos metalicos, pregos ou pa-
rafusos.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica, aguarde
até que esta pare por completo. A ferramenta de
utilizacao pode ficar presa e provocar a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

- Nao aproxime as maos da zona de fresar e da fre-
sa. Com a outra mao, segure o punho adicional ou
a carcaca do motor.
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e0®0

- Use equipamentos de proteccao pessoal adequa-
dos: proteccao auditiva, 6culos de proteccao,
mascara de pd no caso de trabalhos em que seja
produzido po, luvas de proteccao ao trabalhar com
materiais rugosos e ao mudar ferramentas.

- Durante os trabalhos, podem produzir-se pos
nocivos/toxicos (p. ex. pintura com chumbo, al-
guns tipos de madeira e metal). Tocar ou respirar
estes pds pode representar um perigo para o uti-
lizador ou para as pessoas que se encontrem nas
proximidades. Observe as normas de seguranca
validas no seu pais.

Para proteger a sua saude, use uma mas-
cara de proteccao P2.
2.3 Trabalho com metais
& Por razoes de seguranca, € necessario res-
peitar as seguintes medidas ao trabalhar
com metal:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de defei-
to (FI, PRCD).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar regularmente a maquina por sopro, de
forma a remover acumulacoes de po existentes na
carcaca do motor.

Usar 6culos de proteccao!

2.4 Valores de emissao

Os valores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acUstica Lpp = 78 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 89 dB(A)
Incerteza K=3dB

CUIDADO

N0,

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emisséo de vibracdes ay, (soma vectorial em
trés direccoes) e incerteza K determinados de acor-
do com a norma NE 60745:
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ap=3,0 m/s?
K =2,0 m/s?
Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacdo provi-
soria do coeficiente de vibracoes e do nivel de rui-
do durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes, com
outras ferramentas de trabalho ou manutencao in-
suficiente. Observar os tempos de trabalho em vazio
e de paragem da ferramenta!

Nivel de emissao de vibracoes
(3 eixos)

3 Utilizacao conforme as disposicoes
Conforme as disposicoes, a ferramenta eléctrica
esta prevista para fresar madeira, plasticos e mate-
riais semelhantes.

Em caso de utilizacao incorrecta, a responsa-
bilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos
Fresa para arestas MFK 700 EQ
Poténcia 720 W

NUmero de rotacoes
(em vazio) ng

10000-26000 rpm

Fixacao de ferramentas 8 mm

(opcional: 6 mm, 1/4”)

Diametro max. de fresa 26 mm/ 1"

Conexdo para aspiracao de p6 @ 27 mm

Peso (sem cabo de alimentacao) 1,9 kg

Classe de proteccao (O] /Il

5 Ambito de fornecimento

[1-11 MFK 700 com mesa de tupia com grande
apoio

[1-2] Batente lateral com barras guia e ajuste de
precisao

[1-3]1 Cobertura de aspiracao para mesa de tupia
com grande apoio, com bocal de aspiracao

[1-4] Mesa da tupia para arestas com aro tensor
e cobertura de aspiracdo (s6 no ambito de
fornecimento SET)

[1-5] Punho, bloqueio para profundidade de fre-

sagem



6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sao de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

Desligar sempre a maquina antes de conec-
tar e soltar o cabo de ligacao a rede!

Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede - veja
ilustracdo [31.

O interruptor [2-2] funciona como interruptor de ac-
tivacao/desactivacao (I = LIGAR, 0 = DESLIGAR].

7 Ajustes

AU

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

7.1 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electronico de onda
completa com as sequintes caracteristicas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electrdnica provi-
dencia um arranque da ferramenta isento de sola-
vancos.

Regulacao do niimero de rotacoes

Através da roda de ajuste [2-1], é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacdes entre 10000
e 26000 rpm. Deste modo, pode ajustar adequada-
mente a velocidade de corte a respectiva superficie.

Numero de rotacoes constante

O nUumero de rotacoes ¢ mantido constante de modo
electronico. Deste modo, alcanca-se uma velocidade
de corte constante, mesmo em caso de carga.

Proteccao térmica

Como proteccao contra o sobreaquecimento (quei-
ma do motor) encontra-se montado um controlo tér-
mico electronico. Antes de se alcancar uma tempe-
ratura do motor critica, a electrdnica de seguranca

MFK 700 EQ @

desliga o motor. A ferramenta estara novamente
pronta a funcionar com carga total apds um periodo
de arrefecimento de aprox. 3-5 minutos. O tempo de
arrefecimento é consideravelmente menor com a
ferramenta a trabalhar (rotacées em vazio).

7.2 Mudar a mesa de fresar

No ambito de fornecimento de série, a "Mesa de tu-
pia com apoio grande” encontra-se pré-monta-
da.Esta mesa de tupia garante uma elevada precisao
de fresagem gracas a grande superficie de apoio e
as possibilidades de ajuste precisas. No programa
de acessorios estao disponiveis outras mesas de tu-

pia.

a) Mesa de tupia com grande apoio

» Empurre a mesa de tupia para as cavilhas de
apoio da ferramenta.

» Prenda a mesa de tupia, apertando o parafuso
[4-1].

» Coloque a cobertura de aspiracao [4-2].

» Prenda a cobertura de aspiracao, apertando o
parafuso [4-3].

» Coloque o bocal de aspiracao [4-4] sobre a co-
bertura de aspiracao.

Desmontagem na sequéncia inversa.

b) Mesa de tupia para arestas

A "Mesa de tupia para arestas” (s6 no ambito de for-
necimento SET) esta prevista para a fresagem para
nivelar saliéncias de arestas, bem como para a fre-
sagem de perfis.

® Para que o revestimento da placa nao fique dani-
ficado durante a fresagem de arestas, a mesa de
tupia é inclinada em 1,5°.Para fresagens exacta-
mente em esquadria, esta disponivel uma mesa
de tupia com inclinacao de 0° como acessério.

» Fixe o dispositivo de encosto [5-1] com os para-
fusos pré-montados na ferramenta. Ao deslocar
o dispositivo de encosto para os orificios oblon-
gos, € possivel ajusta-lo na perfeicao a ferra-
menta de fresar.

» Empurre a mesa de tupia para as cavilhas de
apoio da ferramenta.

» Prenda a mesa de tupia, apertando o parafuso
[5-2].

Coloque a cobertura de aspiracdo [5-31.

» Prenda a cobertura de aspiracao, apertando o
parafuso [5-4].

Desmontagem na sequéncia inversa.

v
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7.3 Substituir a ferramenta
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimento

» Nao devem ser utilizadas ferramentas de traba-
lho embotadas e defeituosas!

» Usar luvas de proteccao.

CUIDADO

Antes de substituir a ferramenta de fresar, retirar a

mesa de fresar - consultar o capitulo 7.2.

Retirar a ferramenta

» Pressionar o dispositivo de paragem do fuso [6-
11.

» Soltar a porca de racord [6-2] com a chave bifur-

cada (SW 19), até que a ferramenta possa ser re-
tirada.

» Soltar o dispositivo de paragem do fuso [6-1].
Aplicar a ferramenta

» Introduzir a ferramenta de fresar [6-3] o maximo
possivel na pinca de fixacdo aberta (pelo menos,
até a marca)] \/ no fuste de fresa.

» Pressionar o dispositivo de paragem do fuso [6-
11.

» Apertar a porca de racord [6-2] com a chave bi-
furcada (SW 19).

» Soltar o dispositivo de paragem do fuso [6-1].

7.4 Mudar a pinca de fixacao

Com as pincas de fixacao fornecidas, sé devem mon-
tar-se ferramentas adequadas. Podem montar-se
pincas de fixacdo com 8 mm, 6 mm e 1/4” (6,35 mm).

» Pressionar o dispositivo de paragem do fuso [7-
11.

» Desenroscar totalmente a porca de racord [7-2].

» Soltar o dispositivo de paragem do fuso [7-1].

» Retirar a porca de racord do fuso, em conjunto
com a pinca de fixacdo [7-3]. Nunca separar a
porca de racord e a pinca de fixacao! Elas for-
mam um conjunto.

» Introduzir uma nova pinca de fixacao com porca
de racord no fuso.

» Rodar ligeiramente a porca de racord. Nao aper-
tar a porca de racord enquanto nao estiver en-
caixada nenhuma fresa!

7.5 Ajustar a profundidade de fresagem

» Solte o botdo giratério [8-3] e o dispositivo de
aperto [8-1] (apenas "Mesa de tupia com grande
apoio").
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» Ajuste a mesa de tupia na roda giratoria [8-2]
para a profundidade de fresagem desejada.

» Aperte o botdo giratério [8-3] e o dispositivo de
aperto [8-1] (apenas "Mesa de tupia com grande
apoio”).

7.6 Aspiracao

AN

Perigo para a saude devido a pos

» Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

Para as duas mesas de tupia sao fornecidas junta-
mente coberturas de aspiracao, as quais se pode li-
gar um aspirador Festool (tubo flexivel de aspiracao
com @ 27 mm).

Conforme a aplicacdo, a aspiracao (tubo flexivel de
aspiracdo com @ 27 mm) pode também ser aplicada
na "Mesa de tupia com grande apoio” ou no batente
lateral.

8 Trabalhos com a ferramenta
Durante os trabalhos, respeite todas as indi-
cacoes de seguranca feitas inicialmente e
também as seguintes regras:

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que nao
se possa mover, ao ser trabalhada.

- Para uma conducao segura da ferramenta, agar-
re-a com ambas as maos pela carcaca do motor e
pela cabeca da caixa de engrenagens ou pelo pu-
nho adicional[1-6].

- Adapte a velocidade de avanco ao diametro da fre-
sa e ao material. Trabalhe com uma velocidade de
avanco constante

8.1 Tipo de conducao
Fresar com o batente lateral

Para trabalhos de fresagem, o batente lateral é apli-
cado paralelamente a aresta da peca a trabalhar.

O batente lateral s6 pode ser montado na "Mesa de

tupia com grande apoio” e sem cobertura de aspira-

cdo [4-2] montada.

» Insira o ajuste de precisdo [9-3] no batente late-
ral.

» Prenda as duas barras guia [9-5] no batente la-
teral através dos botdes giratorios [9-2].

» Insira o batente lateral até a medida desejada
nas ranhuras da mesa da tupia, e prenda as bar-
ras de guia com o botao giratério [9-11.



Ajuste de precisao

» Solte os parafusos [9-2] e gire a roda giratéria do
ajuste de precisdo [9-31.
Um traco de divisao sobre a roda giratoria é de
0,7 mm - uma rotacao de T mm.

» Aperte os parafusos [9-2].

Ajuste aproximado

» Solte os parafusos [9-2] e [9-4] e desloque o ba-
tente lateral.

» Aperte os parafusos.

Acabamento de arestas com rolamento-guia [figu-
ra 10]

Para o acabamento de arestas com a "Mesa de tupia
com grande apoio”, sao aplicadas ferramentas de
fresar com rolamento-guia na ferramenta.Nessa
ocasiao, a maquina é conduzida de forma a que o ro-
lamento-guia deslize sobre a peca a trabalhar. No
acabamento de arestas, utilize sempre a cobertura
de aspiracdo [10-1], para melhorar a aspiracao.

Acabamento de arestas com dispositivo de encosto
e mesa de tupia para arestas [figura 11]

Para o acabamento de arestas com mesa de tupia
para arestas (s6 no ambito de fornecimento SET), o
dispositivo de encosto [11-1] é montado na ferra-
menta (consultar capitulo 7.2). Nessa ocasido, a fer-
ramenta é conduzida de forma a que o dispositivo de
encosto assente na peca a trabalhar.

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-
tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

ATENCAO

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apds venda.

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais
que se desactivam automaticamente. Se estes esti-
verem gastos, efectua-se um corte automatico da

corrente e a ferramenta imobiliza-se.
o
; § a4 nas através do fabricante ou das ofici-
@ nas de servico: endereco mais proximo

em: www.festool.com/service

Servico Apos-venda e Reparacao ape-

MFK 700 EQ @

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

Observe as seguintes indicacoes:

» Para assegurar a circulacao do ar, mantenha as
aberturas do ar de refrigeracao na carcaca sem-
pre desobstruidas e limpas.

10 Acessorios

Consulte os nimeros de encomenda dos acessorios
e ferramentas no seu catalogo Festool ou na Internet
em "www.festool.com”.

11 Meio ambiente

Nao deitar as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhar as ferramentas, acessorios e
embalagens para reaproveitamento ecoldgico. Ob-
servar as regulamentacoes nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva Eu-
ropeia sobre residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a sua transposicao para a legislacao
nacional, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e sujeitas a uma reci-
clagem que proteja 0 meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracao de conformidade CE
N.° de série
494964, 494973

Fresa para arestas

MFK 700 EQ
Ano da marca CE:2007

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos que
este produto esta de acordo com todas as exigéncias
relevantes das sequintes directivas, normas ou do-
cumentos normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE (até 19.04.2016), 2014/30/
UE (a partir de 20.04.2016), 2011/65/UE, NE 60745-

1:2009, NE 60745-2-17:2010, NE 55014-
1:2006+A2:2011,  NE 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+ A2:2008, NE 61000-3-

2:2006+A1:2009+A2:2009, NE 61000-3-3:2013.
Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

f)/)a @1 Joé A A ttn @tw(

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, documenta-
cao técnica 2015-03-20
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MJ'IJ'HOCTpaLI,I/IVI HaXo4ATCA B Hayase pykoBo4CTBa Nno
IKCrJtyaTaumu.

1 CuMBonbI

C MpenynpexgaeHue 06 obLien onacHocTy

C [MpenynpexgaeHue ob yoape ToKOM

il

CobntofaiTe pykoBoACTBO NO
akcnayaTauum/ykasanus!

Vicnonb3ynTe 3alMTHbIE HAYLUHKKW!
Ncnonb3ynte pecnupatop!
PaboTalTe B 3alWUTHbIX oykax!

(A

PaboTtainTe B 3aLlUnTHbIX NnepyaTkax!

BbiHbTE BUNKY!

He nmeet MecTo B KOMMYHaJlbHbIX 0TXOA4a.

s X =Y O OR RN

2 YKa3aHus no TexHuke
6e3onacHoCcTH

2.1 O6Lwmne yKaszaHUA NO TEXHUKeE
6e3onacHoCTH

NMPEAYNPEXAEHUE! npouture Bce

yKa3aHusi no TexHuke 6e3omacHoCcTM M

MHCTPYKLMK. HeToyHoe cobnogeHune
WHCTPYKUMI W NpefynpexneHuin MoxeT CTaTb
NPUYMHOI yaapa 3MeKTPUYECKUM TOKOM, noxapa v/
MW TAKENBIX TPABM.

CoxpaHsiiTe BCe YyKasaHUa MO  TeXHUKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIUM.
Mcnonb3yeMbih B yKa3aHUSX MO TeXHUKe

6e30MacHOCTM  TePMWUH  «3NEKTPOUHCTPYMEHT
OTHOCUTCA K CETEBbIM 3NEKTPOMHCTPYyMeHTaM [c
CeTeBbIM kabenem] " aKKyMynSTOPHbIM
371eKTpoMHCTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 YKa3aHus No TeXHMKe 6e30nacHoOCTM Npu
NoNb30BaHUN MHCTPYMEHTOM

- JlepXute 3NEKTPOMHCTPYMEHT TOJNbKO 3a
M30/IUpOBaHHbIE PYKOSITKM, TaK KakK ¢pesa
MoOXeT noBpeaunTb ceTeBOM Kabenb
MHCTpYMeHTa.KoHTakT C MOBPeXAEHHbLIM
aneKkTpuyeckMM kabenem 4yepes Haxomswmecs
nof HanpsXkKeHMeMm  MeTannMyeckme  YacTu
MHCTPYMEHTa  MOXEeT TNpuMBecTM K ypapy
3N1eKTPUYECKMM TOKOM.

- 3aKpennsnTe 3aroToBKy C NOMOLLbIO CTPY6LMH
MWAKM  ApPYrMM  HapEéXHbIM cnocoboM  Ha
HEeMOABM)XHOM  OCHOBaHMW.[lpy  yaep>KaHum
3aroToBKM TOSIbKO PYKOW MWSIM KOPMYCOM OHa
0CTaETCA MOMBWXHOW, YTO MOXET MpMBECTU K
noTepe KOHTPOSIA.

- lMpoBepbTe Npo4YHOCTb KpenneHus épesbl U
TOYHOCTb €€ X0[a.

- 3aXWMHasa LaHra u HakMaHas ranka He LOJIXKHbI
MMEeTb NOBPEXAEHUN.

- Mpu ncnonb3oBaHMKU MHCTPYMeHTa HeobxoanMMo
YYUTbIBATb YKa3aHHYI0 Ha 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTe
YyacToTy BpaweHus Bana.  MHCTpyMeHT,
npesbillatolMe Bo BpeMs paboTbl HOMUHasbHOE
yncno obopoTOB, MOMYT pasfieTaTbCs Ha YacTy,
HaHOCA NPy 3TOM TPaBMbiI.

- VMcnonb3ynTte TONBKO TOT MHCTPYMEHT, KOTOPbIWA
cooTBeTcTByeT Tpeboanmam EN 847-1. Bce
MHCTpyMeHTbl Festool ypoBneTBopsloT 3TUM
TpeboBaHUaM.

- YctaHaBnuBaWTe Ha MaLUMHKY TONbKO ¢pesbl,
npepnaraeMble Festool. [lpumeHeHne ppyrmx
dpe3 u3-3a NOBLIWEHHOW TPaBMOOMACHOCTU
3anpetyeHo.

- 3anpewaeTcs pabota c 3aTynUBLUMMHUCH WM
NoBpeXAEHHbIMKU ¢ppe3aMu. 3aTynuBLUMECT UK



noBpexpaeHHble ¢pe3bl MOryT CTaTb MPUYUHON
NoTepU KOHTPONS HAL 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

- ﬂ,maMeTp XBOCTOBMKaA pa6oqero MHCTPYMEHTa
JONXKEH COOTBETCTBOBATb 3aXKMMHOW LiaHre.

- MMopBoante nuny Kk obpabaTbiBaeMow peTtanu
TOJIbKO BO BK/TIOYEHHOM COCTOSIHUM.

- CJ'IG,EI,VITG, yTobbl MeTannmyeckume npeagMeThbl,
rBo340MN M BUHTbI HE Nonafaann non c|>pe3y.

- Mepep TeM KakK MONOXWUTb MWHCTPYMEHT
nofo)XXauTe, NMoKa Ban ABUraTensl MoOJIHOCTbIO
OCTaHOBUTCA. B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXHO
3auenneHne  BpallaloLMXCs  AeTanen,  4To
NPUBEAET K NoTepe KOHTPOS Haf MHCTPYMEHTOM.

- He ponyckaiTe nonapaHusi pyK B 30HY
¢dpe3sepoBaHua u Ha caMy ¢pe3sy.Bropon pykoi
JepXnTecb 3a AOMONHUTENIbHYIO PYKOATKY WK
Kopnyc ABuraTens.

0000

- Ucnonb3yinte  cpepactBa MHAMBUAYANbHOM
3aLLMUTbI: 3aLNUTHbIE HAYLIHWKW, 3aLLUTHbLIE 0YKMH,
pecnupatop B ciyyae obpa3oBaHWa NbiAU BO
BpeMsi paboTbl, 3aWMTHbIE NepyaTku nNpu paboTe
C MaTepuanamu C LLePOXOBATON NOBEPXHOCTbIO U
npu cMeHe paboyero MHCTPYMeHTA.

- Bo BpeMsi 06paboTku HeKOTOpbIX MaTepuasnos
BO3MO)XXHO o6pa3oBaHue BpeAHO/a0BUTON
noinu (HanpuMep, OT cogep)kalied CBUHeL
KPacKu, HeKOTOpbiX BWUAOB [PEBECUHbl U
MeTannoB). KOHTaKT C TakoW Mbliblo UAM eé
BObIXaHWe npeacTaBaseT cobov onacHOCTb ANS
paboTatolLero ¢ AaHHbIM MHCTPYMEHTOM UK ANs
OKPY>KatoLLMX nonen. CobniopanTe
pencTBytolme B Ballen cTpaHe npaBuia TEXHUKM
besonacHocTy.

Ina  3awuTel  300poBbsS  HafgeBauTe
@ pecnupatop P2.
2.3 O6paboTka MeTanna
Mpn obpaboTke MeTanna no coobpaxeHnsam
besonacHocTM  HeobxogmMmo  cobnoaaTthb
cnepylolume npaBuna:
- lNogknoyanTe  BbIKIOYATENb  3aWWUTbl 0T
npesbiweHns Toka (FI, PRCD).
- [NopkntoyanTe nuny K NnoaxoasLLemMy

nblneygandroweMy annaparty.

- PerynﬂpHo oynLLanTe MHCTPYMEHT OT OTNOXEHWNI
NbliIn B Kopnyce ABuratend nocpencTtsoM ero
npoayBKN.

PaboTanTe B 3alWMUTHbIX 04YKax!

MFK 700 EQ @
2.4 YpoBHM WIyMa

Onpepenenuble B cootBetctBun ¢ EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb 3ByKOBOrO Lpa = 78 oB(A]
[LaB/IeHNS

YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKOBbIX Lwa = 89 oB(A)
KonebaHum

MorpeLwHoCTb K=3nb

OcTopoXXHO

NO)

LlyM, Bo3HUKaOLWmin npu pabote
MoBpeXxaeHune opraHoB cnyxa
» [1pn paboTte ncnonb3ynte 3aLnTHbIE HAYLIHUKK!

KoadpduumeHt asmuccum konebanwin a,, [cymma
BEKTOPOB TPEX Hamnpas/ieHWi) u norpewHocts K
paccuymTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

ap=3,0 m/c?
K =2,0 m/c?
YKa3aHHble 3HaUeHUs YpoBHA Wyma/BnbpaLn

- cAyXaT AN CpaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

Koadppuument
konebaHun (3-ocHbin)

IMUCCUM

- MOXHO Takxe MCNonb30BaTh ons
npefLBapuTeNibHOM  OLUEHKM  LUYMOBOW U
BMOPALMOHHON Harpy3kn Bo BpeMs paboTbi;

- OTPaXawT OCHOBHblE NnpUMeHeHus
3/IEKTPONHCTPYMEHTA.

Mpy “CNoONb30BaHUM MALLUMHKK B APYruX Lensx, C
APYTMMW CMeHHbIMM (paboynmm] WMHCTpyMeHTamu
WAM B CANyYyae WX  HEYAOBNIETBOPUTENbHOMO
obcnyxmBaHms  wymoBas M BuDOpauUMOHHaS
Harpysku MoryT Bo3pacTaTb. CobniofainTe 3HauyeHuUs
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM XOLYy W BPEMEHM
nepepbiBoB B pabore!

obnacTu

3 lMpuMeHeHMe No Ha3HaYEHUIO
®pesep npefHa3HaveH ana  ¢dpesepoBaHus
,El,peBeCl/IHbI, naacTtMacchbl n I'IO,EI,06HbIX MaTepVIaJ'IOB.

Q OTBETCTBEHHOCTb 3a@ MCMONb30BaHWE He Mo
Ha3HaYeHM HeCET NoNb30BaTeNb.

C HcTpymeHT CKOHCTpYMpOBaH ANs
npodeccrMoHanbHoro NPUMEHEHWS.

4 TexHn4yecKkune gaHHble
KpoMouHbIN Ppe3ep MFK 700 EQ
MoLLHOCTb 720 Bt

YacToTa BpalLeHus 10000-26000 06/MuH

X0J10CTOr0 X042 Ng
MatpoH @ 8 MM
(onums: 6 MM, 1/47)
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KpoMmouHbIn ppesep MFK 700 EQ
Makc. gpnametp dpesbl 26 MM/ 1"
PasbeM ona yganeHus nbim @ 27 mm
Macca (6e3 ceTeBoro kabens) 1,9 kr

Knacc 3awmrhbl

0 /i

5 KoMnneKT noctaBKu
[1-1]

MFK 700 co ctonom B ucnonHeHuu "Cton ¢
bonbLioM onopHOW NAacTUHON™

[1-2] bBokoBoii ynop ¢ HanpaensoWMMK
LWTaHraMu ¥ CUCTEMOM TOYHOWN pPeryanpoBKu

[1-3] BbiTaxHoW KoXyx AN ctona ¢ 60/bLUOM
OMOPHOW NNacTUHOW M NaTpybKkom

[1-4]1 Cton pnga 06paboTkn KPOMOK C KOHTAKTHbLIM
POJIVKOM U BbITSIXXHBIM KOXYXOM (TO/IbKO B
KomnnekTe noctasku SET)

[1-5] Pykoartka, dukcatop rnybuHsi

bpe3epoBaHua
6 Hauyano pa6otbl
Heponyctumoe HanpsXkeHue unm yacrora!

OnacHOCTb HeCYaCTHOro ciyydasn

» CeTeBOe HanmpsixXeHMe M YyacToTa MCTOYHMKA ToKa
A0/MKHbI COOTBETCTBOBATb AAHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBOJCKOM Tabnnuke.

» B CeBepHoii AMeprKke MOXHO WMCMONb30BaTb
ToNbKO MalwmHKkK Festool ¢ xapakTepuctmukon no
HanpskeHuto 120 B/60 Tw,

MpepynpexpeHune

Bcergpa  BbikJtO4anTe
nogcoefnMHeHnem 7
ceTeBoro kabens!

MofcoeanHeH e N 0TCOEAMHEHNE CETEBOTO Kabens
- cM. puc. [3].

Mepeknoyatens [2-2]  BbinonHser
BbikmtoyaTens (I = BKJ1, 0 = BbIKJ).

pybaHok  nepepg
0TCOeLMHEHNEM

dyHKUMIO

7 Hactpoiku

AN

OnacHoCTb TPaBMMPOBAHUS, yAap TOKOM

» [lepen HavanoMm nbbix paboT Ha pybaHke
BCErfAa BbIHMMaWTe BUSIKY N3 po3eTKu!

MpepynpexpeHune
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7.1 AneKTpoHUKa

MalwunHka nMmeet 3JIEKTPOHHYIO
cnegyrownmn CBOWCTBAMMU:

4aCTb co

MnaBHbIA NyCK

[naBHbIX NycK C 3MeKTPOHHOW perynampoBKOM
obecrneuymBaeT Havyano paboTbl MawuHkM be3
oTaaun.

PerynupoBka yacToTbl BpalleHUs Bana aBuratens
YacToTy BpalleHWs MOXHO NAaBHO HacTpauBaThb C
noMolblo  perynvpoBoyHoro koneca [2-1] B
avanasoHe ot 10000 go 26000 o6/MuH. Bnarogaps
3TOMY MOXHO YCTaHOBUTb OMTUMaJbHY CKOPOCTb
06paboTkn KOHKPETHOW NOBEPXHOCTY.

MocTofiHHaA YacToTa BpaLLeHuUs

YacToTa BpaLLeHuns 3NeKTpoABuraTens
NoAAepXMBaeTcs  MOCTOSIHHOW  C  MOMOLLbIO
3neKkTpoHuUkn. Bnarogaps aToMy gaxe npu Harpyske

obecneunBaetca Hen3MeHHas CKOpPOCTb
bpe3sepoBaHus.

3awumTa oT neperpesa

Ins  sawuTtel  oT neperpesa [neperopaHus
aNlekTpojBuraTens) B MalIMHKy  BCTPOeHa

INIEKTPOHHAA CXeMa KOHTPOJA TeMnepaTypbl. ﬂpl/l

BOCTUXKEHWUN KPUTUYECKOM TeMnepatypbl
npenoxpaHuTenbHas cxema oTK/t0YaeT
3NeKTpoABUraTenb. Bpewms oxnaxzaeHus

cocTaBnseT 3-5 MUHYT, Nocfie Yero MallnMHKa BHOBb
rotoBa K pabote ¢ nonHoun Harpyskon. [lpu pabote
MaLUMHKM Ha XONIOCTOM X0y BpeMs OXNaXAeHWs
3HaYMTeNbHO COKpaLlLaeTCs.

7.2 3aMeHa onopHOM NNACTUHBI

B cepuitHom ocHaweHmm "CT1on ¢ 6onbLLOi ONOpHOM
NNacTUHOW™ NOCTaBNseTcs B NpeABapuUTesbHO
CMOHTMPOBaHHOM Buae. JTOT cTon obecneyuBaeT
BbICOKYIO TOYHOCTb ¢pe3epoBaHMa 3a cuyeT
bonblION  OMOPHOM  MOBEPXHOCTM U TOYHBIX
BapuaHTOB HacTpovku. B Buae pononHuTenbHOM
OCHACTKM AOCTYMNHbI APYyrue CToNbl.

a) Cton c 60onbluoi ONOpHOW NAACTUHOM

» YcTaHoBWUTE CTON Ha KpenexXHble
OCHOBaHU4.

bonThI

» 3adukcmpynTe CTON NyTeM MPUBOPaAYNBAHUS
BuHTa [4-1].

YcTaHoBWTe BbITAXHOM KoXyx [4-2].
KOXYX

\ A 4

3adukcupynte  BbITSXKHOM
npuBopaunsaHns BuHTa [4-3].
» YctaHoBute natpybok [4-4] Ha BbITAXHO
KOXYX.

ﬂ,eMOHTa)K BbINOJIHAETCA B
nocnenoBaTe/ibHOCTU.

nyTem

obpaTHoW



b) Cton pns 06paboTKn KpoMoK

"Cton gna obpabotkm kKpoMok” (ToNbKO B KOMMleKTe
noctasku SET) npegHasHayeH ona dpeseposaHms
3anoAnunLo BbICTYMOB KPOMOK, a Takxke [Ans
npodunbHoro ¢ppesepoBaHus.

® Bo wusbexaHune noBpexnaeHuUs nNacTvH npw
dpe3epoBaHMM KPOMOK CTON MMeeT HakoH 1,5°.
Ons ¢pesepoBaHMs TOYHO NOA NPSAMbIM YrI0M
MOXET MOCTaBAATbCA CTON C HakjoHoMm (°
(ocHacTka).

» 3akpenuTe KoHTakTHoe npwucnocobneHue [5-1]
Ha ¢pe3epe c nomouwb BUHTOB. [lyTeM
CMELLEHUsT KOHTAKTHOro npucnocobnenns B
NPOAOMbHbIX OTBEPCTUSX MOXHO ONTUMANbHO
OTPEeryavpoBaTb ero noaoXeHne OTHOCUTENIbHO
$pe3epoBOYHOI0 MHCTPYMEHTA.

» YcTaHoBuUTE
OCHOBaHMUA.

» 3adukcupynte CTON MyTeM MpMBOPAYMBAHUS
BuHTa [6-2].

» YcTaHoBUTE BLITSAXHOMK KoXyx [5-3].

CTON  Ha KpenexHble 6onTbl

» 3aduKcupyihTe  BBITSXKHOW  KOXYX  MyTeM
npusopayvBaHus suHTa [5-4].

HeMoHTax BbINOJIHAETCA B obpaTHoM

nocnefoBaTeslbHOCTH.

7.3 CMeHa pabo4yero MHCTpPyMeHTa
FopsiuMit U OCTPbIA CMEHHbIA UHCTPYMEHT

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHUA

» He ucnonb3yiTe 3aTynuelivecs U pedekTHble
CMEHHbIE UHCTPYMeHTbI!

» HapesanTte 3awmTHble nepyatku!

OCTOpOXKHO

[Mepen 3ameHonm ¢pe3sbl  CHMMUTE

nAacTMHy — cM. rnaey 7.2.

OMNOpHYtO

N3BneyeHune pabouyero MHCTPyMeHTA
» Haxwmute ctonop [6-1] wnunpens.

» OTtBuHTUTEe HakupHylo raiky [6-2] raeuHbiM
kYoM (SW 19), yTobbl MOXHO 6bIIO CHATHL
WHCTPYMEHT.

» Pacdukcupyite ctonop [6-1] wnuHpens.

YcTaHoBKa pabouyero MHCTpyMeHTa

» Bcrasbre ¢pesy [6-3] HacTonbko, Hackonbko
3TO BO3MOXHO, HO Kak MUHUMYM 10 MeTK1 \/_
Ha XBOCTOBMKE dpe3bl B OTKPbITYIO 3aXMMHYI0
LaHry.

Haxxmute ctonop [6-1] wnungens.

3ataHUTe HakuaHyto raiky [6-2] ¢ momouibio
raedyHoro koua (SW 19).

vy
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» Otnyctute ctonop [6-1] wnunzens.

7.4 3aMeHa 3a)KMMHOM LLaHrum
C BXOOALWMMM B KOMMJIEKT MOCTAaBKN 3a>KMMHbIMU
LaHramMm  JO/MKHbl  MCMNOJIb30BaTbCA  TOJIbKO

noaxoasiwme paboume WHCTPyMeHTbl. BoamoxHO
MCMOMb30BaHMe 3aXMMHbIX L@HT pasMepoM 8 MM,
6 MM un 1/4" (6,35 Mm).

» HaxmwuTe ctonop [7-1] wnuHpens.

MonHOCTbIO HAaBUHTUTE HakuaHyo ranky [7-2].
Otnyctute ctonop [7-1] wnuHaens.

/I3sBnekute  HakugHyw raiky BMmecTe C
3axumHon uanron [7-3] w3 wnwuHpens. He
pasgensniTe HaKUQHYIO TFakKy W 3a)XXUMHYI0
uary! OHn obpasyloT egunHoe Lenoe.

vVVvyy

» YctaHoBMTE  LpYyryld 3aXWMHyl LaHry C
HAaKWAHOM rankomn B LUNUHAENb.
» Cnerka HaBWMHTUTE HakupHylo ranky. He

3aTArMBauTe HaKMAHY rauky, noka He byper
ycTaHoBneHa ¢pesa!

7.5 PerynupoBka rny6uHbl ppesepoBaHus

» OTBepHuTe BUHT-bapalek [8-3] "
pasbnokupyite 3axum [8-11(tonbko "Cton ¢
60NbLLIOK OMOPHON NAAcTUHOMR").

» YcTaHoBWUTE HyXHY rnybuHy dpesepoBaHus c
nomoLLbio MaxoBuyka [8-2].

» [lpuBepHuTe BUHT-bapaluek [8-3] n
pa3bnokupyitte 3axum [8-1] (tonbko "Cton ¢
60sbLLOK OMOPHON NAACTUHONR").

7.6 MbineypaneHue

/N

OnacHoctb pns
BO3,eNCTBUA NbiNK

» [lbinb  MOXeT npeAcTaBiATb OMACHOCTb A4
3p0poBbs. [Mo3aToMy Hukorga He pabotanTe 6He3
NblneyganeHus.

» [pn ypaneHWn onacHon [pns 3L0POBbS MblIN
BCerga cobnioganTe HaLMOHaNbHble
npennucaHus.

MpepynpexaeHue

300poBbS B  pesynbTaTe

,D,J'lﬂ 000MX CTONOB B KOMMJIEKT MOCTABKMN BKJTOYEHbI
BbITAXHbIE KOXYXU, K KOTOPbIM MOXXHO MOAKNHOYATb

neineyganawowmii - annapat  Festool  (4epes
BCacbIBatOWMI wnaHr @ 27 mm).

B 3aBuMcMMOCTM OT Ha3HaYeHUs BO3MOXHO
pasMeLLleHne CUCTEMBI nblneynaneHuns

(BcacbiBatowmn wnaHr @ 27 Mm) Ha “ctone ¢
bonblIO OMOPHOM MAACTUHOM™ MM Ha HOKOBOM
ynope.
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8 BbinonHeHue pabot c noMoLwybio
MaLUUHKH
Mpu BbinoNHeHUN paboTel cobniogante Bce

4 i ) npvBefE&HHble BbILIe yKa3aHWs Mo TexXHUKe

be3onacHoCTM 1 cnepyoLne npasuna:

- Bcerpa 3akpennaite 3arotoBky Tak, YTobbl OHa
He ABuUranace npu obpabotke.

- [ng HafEXHOro BeAeHus MaLLMHKW
yoep>XuBanTe eé [ByMs pykaMu 3a Kopnyc
OBUTaTeNss UM KOXyX pegyktopa WA 3a
nononHuTenbHylo pykoaTky[1-6].

- [lpnuBenmnTe ckopocTb Mofayn B COOTBETCTBME C
nnameTpoM ¢pesbl n 3arotoBkon. PaboTtanTe c

MOCTOSIHHOMW CKOPOCTbIO MOAAauN.

8.1 Bupabl HanpaBAasiloLWmMxX

®pesepoBaHue ¢ 60KOBbIM yNOpoM

[Npwn BbINONHEHMM dpe3epHbIx paboT bokoBon yrnop
napannenbHo Ucnonb3yeTcs ans 0bpaboTkm KpoMKH
3aroToBKM.

BokoBol ynmop MOXeT MOHTMPOBATbCH TOMbKO Ha
“ctone c bonblioi omopHOM nnacTuHonm™ un 6e3
MOHTMPOBAHHOTO BbITAXHOIO Koxyxa [4-2].

» YcTaHoBUTe cucTeMy TouHoM perynuposku [9-3]
B bokoBou ynop.

» 3adukcupyitte obe Hanpasnsaowme wraHrm [9-
5] ¢ nomoulbto BMHTOB-bapawkos [9-2] Ha
bokoBoMm ynope.

» 3aBeaute bokoBOW ynop Ha Xenaemyto rnybuHy
B Na3bl OMOPHOM NNacTUHbI W 3akpenuTe
HanpaBnsloLWMe LWTAHTM C MOMOLLbI BUHTA-
6apawka [9-1].

CucteMa TOYHOW peryiMpoBKu

» BbisepHuTe BUHTHI [9-2] v noBepHuTe 3eneHbIN
Max0BMYOK CUCTEMbl TOYHOW perynuposku [9-
3l.

Lenernne konbya co wkanov cocraBnaer 0,1 mm,
nosiHeIi 0bopoT - 1 Mm.

» 3atauuTte BUHTHI [9-2].

MpepBapuTenbHas perynupoBka

» Boiseprute BuHTbl [9-2] 1 [9-4] u nepemecTuTe
bokoBou ynop.

» 3aTAHUTE BUHTHI.

06paboTKa KpOMOK C OMOPHbIM NOALMUMHUKOM

[puc. 10]

Ins 0bpaboTkn KpOMOK C MCNoNb30BaHMEM “cTONa C
bonbloM OMOPHOW MNNAcTUHOW"  MCMONb3YHTCH
bpe3bl Cc onopHbIM noAwUNHUKOM. [lpn 3TOM
HanpaBfieHne [BWXeHUs ¢pe3epa TakoBO, YTO
OMOPHbIA MOAWMMHUK KaTUTCS no 3arotoBke. [1pu
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obpaboTke KPOMOK BCErga WMCMonb3ymte cuctemy
noineynanedna  [10-11,  kotopas B  uenax
ONTUMM3auUM NblNeyaaneHns pasMellaeTcs Mof
CTOJIOM.

06paboTKa KpPOMOK C MOMOLLbI KOHTAKTHOrO
npucnocobneHuUs u cTonoM ans 06paboTkn KpoMoK
[puc. 11]

Ona obpaboTkm KpoMOK C MoMoLlbl CcTONa AAs
06paboTky KPOMOK (TO/IbKO B KOMMEKTe MoCTaBKy
SET) Ha oOCHOBaHMM MOHTMPYeTCH KOHTaKTHOe
npucnocobnenne [11-11 (cm. rn. 7.2). Mpn sToM
HanpaBneHne [ABWXeHUs ¢pe3epa TakoBO, YTO

KOHTAKTHOEe npmcnoco6neHme npnmxmMmaeTcda K
3aroTtoBKe.

9 06cny)xuBaHue u yxop

& @ MpepynpeXxxaeHue

OnacHoOCTb TpaBMUPOBaHUS, yAap TOKOM

» [lepen Hayanom nwbbIx paboT Ha MalnHKe
BblHMMaWNTEe BUIKY U3 pO3eTKM!

» Bce pabotbl mo obcnyxuBaHWIO U PEMOHTY,

KoTopble  TpebyeT  OTKpbIBaHM{  Kopnyca
ABUraTens,  MOryT  BbIMONHATbCH  TObKO
aBTOpPU30BaHHOM MacTepCckon  CEepBMCHOMW
cnyxosl.
MalwmnHKa  ocHalleHa  CaMOOTK/0YaKoLMMUCS
yronbHbiIMM  wetkamn.  [lpy  MX  MOSHOM
M3HALIMBAHUW  aBTOMATMYeCKM  MpekpallaeTcs

nofa4da TOKa N MallWHKa npekpawlaeT p860Ty.

CepBucHoe obcny)kuBaHue U peMoHT
TONbKO 4Yepe3 GUPMY-N3roToBUTENS
WAN B HaLUUX CEPBUCHbBIX MaCTEPCKMX:
== 2APpec banxkanwen MacTepcKon CM. Ha
www.festool.com/service

Mcnonb3yinte TONbKO OpPUTMHasbHble
3anacHble yactu Festool! N® pnq
3aka3a Ha: www.festool.com/service

Cobniopaitte cnepyowme yKkasaHus:

» Cnenwute, 4Tobbl OTBEPCTUS AN OXNTAXKAEHMS HA
Koprnyce He OblnM nepekpbiThl WAKM 3abuTsl
rps3bio.

10 OcHacTka

Konbl Ansi 3aka3a 0CHACTKM M MHCTPYMEHTOB MOXHO
HanTn B Kkatanore Festool n B WHTepHeTe Ha
www.festool.com



11 OnacHoCTb ANS OKpyXKatoLen
cpeabl

He BbibpacbiBaliTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe C

6biTOBbIMM oTXopaMu!ObecrneubTe 3KONOTMYECKM

be3onacHyro yTMAM3aLumnio MHCTPYMEHTOB, OCHACTKM

n yNakoBKMU. Cobnopante LencTeyoLme

HauMoHanbHble NpeanucaHms!

Tonbko pna ctpaH EC: cornacHo gupektuse EC 0b
0TX0fax  3M1eKTPUYeckoro ¥ 37eKTPOHHOrOo
obopyfoBaHMA, a Takke TrapMOHWU3WPOBAHHbLIM
HaLMOHaNbHbIM CTaHAapTaM OTC/YXWBLUME CBOM
cpok 3/1eKTPOUHCTPYMEHTHI LOJKHbI
yTUAN3MPOBaTbCA Pa3feNlbHO M HanpaBATbCA Ha
3Konornyeckn besonacHyto nepepaboTky.
Uudopmauusa no aupektuse REACh:

www.festool.com/reach
12 Dexknapauusa cootsetcteusa EC

CepuitHbin N2
494964, 494973

KpoMouHbIn ¢ppesep

MFK 700 EQ
Nog Mapkupoku CE:2007

MFK 700 EQ @

):LaTa Mpon3BOACTBA - CM. STUKETKY NMHCTPYMEHT

Mbl co BCell OTBETCTBEHHOCTbIO 3afABNAEM, YTO
NaHHaA npoayKLus CoOTBETCTBYyeT BCEM
MPUMEHUMBIM TpeboBaHUaM cnepyoLLmx
CTaHOApTOB M HOPMATUBHbIX LOKYMEHTOB:

2006/42/EG, 2004/108/EG (o 19.04.2016), 2014/30/
EU (c 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 60745-2-17:2010, EN 55014-1:2006+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum  1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

oo @B felwnes s

Dr. Johannes Steimel

PykoBoautenb oTaena nccnenoBaHui n
pa3paboTok, TEXHNYECKOM LOKYMEeHTaLnn

2015-03-20
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Originalni navod k pouziti

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-
mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

1 SYyMbBOLY .o 68
2 Bezpecnostni pokyny .......ccccceveeiiienenn 68
3 UCel POUZIT voeeeeeeeeeeeeeeeeeee 69
4 Technické Udaje .....ccoeeeveevieeeee, 69
5 Rozsah dodavky .......ccceveveiiieiiiiien, 69
6 Uvedeni do provozu........cccceeeevvenveenenn 69
7 Nastaveni ..o, 70
8 Prace s naradim.........ccoceeoeieiiiniienn, 71
9 Udrzba a 08etfovani......ccoccvevvvvreenn.n. 71
10 PrisluSenstvi .......cooeoeiiiiicecces 72
1M Zivotni prostredi.........cooveveereeeeereneene. 72
12 ES prohlaseni o shodé .........ccccceeneeen 72

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim
Varovani pred Urazem elektrickym proudem
Prectéte si navod/pokyny!

Noste chranice sluchu!

Pouzivejte respirator!

QeI

Noste ochranné bryle!

i
()

Noste ochranné rukavice!
Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Nepatri do komunalniho odpadu.

Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny
VYSTRAHA! Prectéte si vechny bez-
pecnostni pokyny a instrukce. Chyba pri do-
drzovani varovnych upozornéni a instrukci
mUze zpUsobit zasah elektrickym proudem, pozar
a/nebo vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

> @D

Elektrické naradi drzte jen za izolované rukoje-
ti, protoZe fréza mlze zasahnout vlastni sitovy
kabel.Kontaktem s vedenim pod napétim se mo-
hou pod napéti dostat i kovové ¢asti naradi, coz by
mohlo zpdsobit Graz elektrickym proudem..

Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci svérek
nebo jinym zpusobem ke stabilnimu podkla-
du.KdyZ budete obrobek drzet pouze rukou nebo
proti télu, bude labilni, coz mlze vést ke ztraté
kontroly.

Dbejte na pevné usazeni frézy a zkontrolujte jeji
dokonaly chod.

Upinaci klestiny a presuvna matice nesméji vyka-
zovat zadné poskozeni.

Nastrcné nastroje musi byt dimenzovany ales-
pon na takové otacky, jaké jsou udany na elek-
trickém naradi. Pri prekroceni jmenovitych
otaCek nastréného nastroje muize dojit kjeho
roztristéni a k Urazu.

Smi se pouzivat pouze nastroje, které spliuji EN
847-1. Vsechny frézy Festool tyto pozadavky spl-
AUji.

Na elektrické naradi se smi montovat pouze fré-
zy, které nabizi firma Festool. Pouzivani jinych
fréz je s ohledem na zvysené nebezpedi Urazu za-
kazano.

Nepracujte se ztupenymi nebo poskozenymi
frézami. Tupé nebo poskozené frézy mohou vést
ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim.
Upinejte pouze nastroje s prumérem stopky, pro
ktery jsou urcené upinaci klestiny.

Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je zapnuté.

Nefrézujte pres kovové predmeéty, hrebiky nebo
srouby.

Nez elektrické naradi odlozite, pockejte, dokud
se nezastavi. Nastroj se mizZe zahaknout
a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym nara-
dim.

Nedavejte ruce do oblasti frézovani ani do bliz-
kosti frézy. Druhou rukou drzte pridavnou ruko-
jet nebo kryt motoru.

®0®0

Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomucky:
ochranu sluchu, ochranné bryle, respirator pri



cinnostech, kdy dochazi ke vzniku prachu, pra-
covni rukavice pri opracovavani hrubych materi-
ald nebo pri vymeéné nastroje.

- PFi praci muze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty
prach (napf. natéry s obsahem olova, nékteré
druhy dieva a kovy). Dotyk nebo nadychani se to-
hoto prachu mize pro osoby pracujici se strojem
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve vasi zemi.

K ochrané svého zdravi pouzivejte respi-
rator P2.

2.3 Obrabéni kovu

Pri obrabéni kovu je z bezpecnostnich divo-
di nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic¢ (FI, PRCD).

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Profukovanim pravidelné Cistéte prach usazeny
v krytu motoru.

. Noste ochranné bryle!

2.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Hladina akustického tlaku Lpp = 78 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 89 dB(A)
Nejistota K=3dB

POZOR

HN®

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

Hodnota vibraci ay, [soucet vektorl ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci (3 osy) 2

ap=3,0m/s

K =2,0 m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhGm pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvy$eni miZe dojit pri jiném pouziti, s jinymi na-

stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-

pnuté!

MFK 700 EQ (€D
3 Ucel pouziti

Hranova frézka je urcena pro frézovani dreva, plas-
tu a podobnych materiald.
Pri pouziti v rozporu s ur¢enym tcelem pre-
bira odpovédnost uzivatel.

4 Technické udaje

Hranova frézka MFK 700 EQ
Vykon 720 W
Otacky (volnobéh) ng 10000-26000 min~"
Upnuti nastrojd @ 8 mm

(volitelné: 6 mm, 1/4")

Prameér frézy, max. 26 mm/ 1"
Prdmeér pripojky pro odsavani pra- @ 27 mm
chu

Hmotnost (bez sitového kabelu) 1,9 kg

Trida bezpecnosti

5 Rozsah dodavky
[1-1]

@ /1

MFK 700 se stolem frézky s velkou dose-
daci plochou

[1-2] Bocnidoraz s vodicimi ty¢emi a jemnym

nastavenim

[1-3] Odsavaci priruba pro stal frézky s velkou

dosedaci plochou s odsavacim hrdlem
[1-4]1 Stll frézky pro naklizky s kopirovacim seg-
mentem s vodicim kulickovym loziskem
a odsavaci prirubou (pouze v rozsahu

dodavky soupravy)

[1-5] Rukojet, aretace hloubky frézovani

6 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!

Nebezpeci Urazu
» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Pred zapojovanim a vypojovanim sitového
kabelu vzdy naradi vypnéte!

Pripojeni a uvolnéni privodniho sitového kabelu -
viz obrazek [3].

Spinac [2-2] slouzi k zapinani a vypinani (I = zapnu-
to, 0 = vypnuto).

69



@ MFK 700 EQ

7 Nastaveni
Nebezpeci poranéni, nebezpeci urazu elektric-
kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym
s nasledujicimi vlastnostmi:

rizenim

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny roz-
béh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat pomoci kolecka [2-1]
od 10000 do 26000 min~". M{zete tak rychlost frézo-
vani optimalné prizplsobit prislusnému povrchu.

Konstantni otacky

Otacky motoru jsou elektronicky udrzovany na kon-
stantni hodnoté. Tim je i pFi zatizeni dosazeno rov-
nomérné rychlosti rezu.

Teplotni pojistka

Pro ochranu pred prehratim (spalenim motoru) je
vestavéna elektronicka teplotni pojistka. Pred do-
sazenim kritické teploty vypne elektronika motor.
Po 3 az Sminutovém vychladnuti je naradi opét pri-
pravené k pouziti a plné zatizitelné. Doba chladnuti
se vyrazné zkrati, bézi-li naradi na volnobézné
otacky.

7.2 Vyména stolu frézky

U standardni dodavky je namontovany "stdl frézky s
velkou dosedaci plochou"”. Tento stal frézky zarucu-
je vysokou presnost frézovani diky velké dosedaci
ploSe a moznostem presného nastaveni. Program
prislusenstvi zahrnuje dalsi stoly frézky.

a) Stul frézky s velkou dosedaci plochou

» Stal frézky nasunite na upinaci Cep naradi.

» Stdl frézky zaaretujte utdhnutim Sroubu [4-11.
» Nasadte odsavaci prirubu [4-2].
4

Odsavaci prirubu zaaretujte utdhnutim Sroubu
[4-3].

» Odsavaci hrdlo [4-4] nasadte na odsavaci priru-
bu.

Demontaz v obraceném poradi.
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b) Stul frézky pro naklizky

"Stal frézky pro naklizky" (pouze v rozsahu dodavky

soupravy) je urceny pro licovaci frézovani presahu

naklizka a dale profilovani.

® Aby pri frézovani hran nedochazelo k poskozeni
dyhovani nebo laminovani desek, ma stal frézky
sklon 1,5°. Pro presné pravouhlé ofrézovani lze
jako prislusenstvi obdrzet i rovny stil frézky (se
sklonem 0°).

» Kopirovaci zarizeni [5-1] upevnéte predmonto-
vanymi Srouby k naradi. Zasunutim kopirovaci-
ho zarizeni do podlouhlych otvord ho lze opti-
malné nastavit podle frézy.

Stal frézky nasunte na upinaci ¢ep naradi.
Stal frézky zaaretujte utdhnutim $roubu [5-2].
Nasadte odsavaci prirubu [5-3].

Odsavaci prirubu zaaretujte utahnutim Sroubu
[5-4].

Demontaz v obraceném poradi.

vVvywvyy

7.3 Vyména nastroje
Horky a ostry nastroj
Nebezpeci poranéni

» Nepouzivejte tupé a poskozené nastroje!
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

Pred vyménou frézy sejméte stal frézky - viz kapi-
tola 7.2.

Vyjmuti nastroje

» Stisknéte aretaci vietena [6-1].

» Stranovym klicem (OK 19) povolte prevlecnou
matici [6-2] natolik, aby bylo moZné vyjmout na-
stroj.

» Uvolnéte aretaci vietena [6-1].

Nasazeni nastroje

» Zasunte frézu [6-3] co nejdal, minimalné ke
znacce \/ nastopce frézy do otevrené upina-
ci klestiny.

» Stisknéte aretaci vietena [6-11].

» Stranovym klicem (OK 19) utdhnéte prevlecnou
matici [6-2].

» Uvolnéte aretaci vietena [6-1].

7.4 Vyména upinaci klestiny

S upinacimi klestinami, které jsou soucasti dodav-

ky, se smi pouZzivat pouze vhodné nastroje. Lze po-

uzivat upinaci klestiny s8 mm, 6mm a1/4"
(6,35 mm).

» Stisknéte aretaci vietena [7-1].



» Uplné vyéroubuijte previeénou matici [7-2].

» Uvolnéte aretaci vietena [7-11.

» Prevlecnou matici spolecné s upinaci klestinou
[7-3] sejméte z vietena. Nikdy od sebe neoddé-
lujte prevlecnou matici a upinaci klestiny! Tvori
jeden celek.

» Na vreteno nasadte jinou upinaci klestinu
s prevlecnou matici.

» Mirné utdhnéte prevlecnou matici. Dokud neni
nasazena fréza, prevlecnou matici nedotahuj-
te!

7.5 Nastaveni hloubky frézovani

» Povolte otocny knoflik [8-3] a aretaci [8-1]
(pouze u "stolu frézky s velkou dosedaci plo-
chou").

» Stal frézky nastavte oto¢nym koleckem [8-2] na
pozadovanou hloubku frézovani.

» Utdhnéte otocny knoflik [8-3] a aretaci [8-1]
(pouze u "stolu frézky s velkou dosedaci plo-
chou").

7.6 Odsavani

AN

OhroZeni zdravi ptisobenim prachu

» Prach mUze byt zdravi Skodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy dodr-
zujte narodni predpisy.

VAROVANI

Pro oba stoly frézky se dodavaji odsavaci priruby, ke
kterym lze prFipojit odsavaci zarizeni Festool (odsa-
vaci hadici o prdméru 27 mm).

V zavislosti na pouziti lze odsavani (odsavaci hadici
o priméru 2 mm) namontovat také u "stolu frézky
s velkou dosedaci plochou” nebo u boc¢niho dorazu.

8 Prace s naradim
Pri praci dodrzujte vSechna bezpecnostni
opatreni uvedend na zacatku a nasledujici
pravidla:

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri obrabéni
nemohl pohybovat.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma rukama
za kryt motoru a hlavu prevodovky, pfip. za pri-
davnou rukojet[1-6].

- Rychlost posuvu prizplisobte praméru frézy
a obrabénému materiadlu. Pri praci ji udrzujte
konstantni.

MFK 700 EQ @

8.1 Zpusoby vedeni
Frézovani s bocnim dorazem

Bocni doraz se pri frézovani nasazuje paralelné s
hranou obrobku.

Bocni doraz lze namontovat pouze u "stolu frézky s

velkou dosedaci plochou™ a bez namontované odsa-

vaci priruby [4-2].

» Jemné nastaveni [9-3] nasadte na boc¢niho do-
raz.

» Obé vodici tyce [9-5] uchytte na bo¢nim dorazu
otoénymi knofliky [9-2].

» Bocni doraz zasunte na pozadovany rozmér do
drazek stolu frézky a vodici tyCe upevnéte otoc-
nym knoflikem [9-11.

Jemné nastaveni

» Povolte Srouby [9-2] a otacejte zelenym otoc-
nym koleckem jemného nastaveni [9-3].

Jeden dilek na otocnéem kolecku znamenad
0,7 mm - jedno celé otoceni T mm.

» Utdhnéte Sroub [9-2].

Hrubé nastaveni

» Povolte Srouby [9-2] a [9-4] a posurite boéni do-
raz.

» Utadhnéte Sroub.

Frézovani hran s vodicim kulickovym loZiskem
[obrazek 10]

Pro frézovani hran se "stolem frézky s velkou dose-
daci plochou” se do naradi nasazuji frézy s vodicim
kulickovym loziskem. Naradi vedte tak, aby se vodi-
ci kulickoveé loZisko pohybovalo po obrobku. Pri fré-
zovani hran vzdy pouZivejte odsavani pod stolem
[10-1], které je efektivnéjsi..

Frézovani hran s kopirovacim zarizenim a stolem
frézky pro naklizky [obrazek 11]

Pro frézovani hran se stolem frézky pro naklizky
(pouze v rozsahu dodavky soupravy) se na naradi
namontuje kopirovaci zarizeni [11-1] (viz kapitola
7.2). Naradi vedte tak, aby kopirovaci zarizeni prilé-
halo k obrobku.

9 Udrzba a osetrovani

INON

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby aopravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI
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Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se prerusi
napajeni a naradi se zastavi.

LA
)

Servis aopravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:

www.festool.com/service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/service

Dodrzujte nasledujici pokyny:
» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladi-
ci otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

10 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prisluSenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”.

11 Zivotni prostredi

Elektrické naradi nevyhazujte do domovniho od-
padu! Naradi, prislusenstvi aobaly odevzdejte
k ekologické recyklaci. Dodrzujte platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré elek-
trické naradi shromazdovat oddélené a odevzdat
k ekologické recyklaci.
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Informace k REACh: www.festool.com/reach

12 ES prohlaseni o shodé

Sériove ¢.
494964, 494973

Hranova frézka

MFK 700 EQ

Rok oznaceni CE:2007
Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Zze tento
vyrobek je ve shodé se vsemi prisluSnymi pozadav-
ky nasledujicich smérnic, norem nebo normativ-
nich dokument:

2006/42/EG, 2004/108/EG (do 19.04.2016), 2014/30/
EU (od 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 60745-2-17:2010, EN 55014-1:2006+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum  1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/)a G}l JOZ ol an @lw(

Dr. Johannes Steimel
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
2015-03-20
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Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy stosowad ochrone drog oddecho-
wych!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa!

Nie wyrzucac do odpadow komunalnych.

Wskazowki dotyczace bezpieczen-

stwa
Ogolne zalecenia bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé

BP0 IA>P> -

wszystkie zalecenia bezpieczenstwa pracy
i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i
instrukcji moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne, pozar oraz/lub ciezkie obrazenia.

MFK 700 EQ

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie ,Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Elektronarzedzie nalezy trzymac tylko za zaizo-
lowane uchwyty, poniewaz frez moze trafi¢ na
wtasny przewod zasilajacy.Zetkniecie z przewo-
dem przewodzacym prad elektryczny moze spo-
wodowaé, ze metalowe elementy urzadzenia
znajduja sie pod napieciem co mogtoby doprowa-
dzi¢ do porazenia elektrycznego.

- Element obrabiany nalezy mocowac do stabil-
nego podtoza i zabezpieczac za pomoca Sciskow
lub w inny sposob.W przypadku trzymania ele-
mentu obrabianego jedynie reka lub czescig wta-
snego ciata, jest on zamocowany niestabilnie, co
moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

- Nalezy zwrdci¢ uwage na mocne osadzenie frezu
i sprawdzi¢ prawidtowosc jego biegu.

- Uchwyt zaciskowy i nakretka kotpakowa nie
moga by¢ uszkodzone.

- Naktadane narzedzia musza by¢ przystosowane
do pracy z predkoscia obrotowa podana na elek-
tronarzedziu. Urzadzenia naktadane pracujace z
wyzsza od przewidywanej predkoscia obrotowa
moga sie oderwac i spowodowac obrazenia ciata.

- Stosowane moga by¢ wytacznie narzedzia zgod-
ne z EN 847-1. Wszystkie frezy firmy Festool
spetniaja te wymagania.

- W elektronarzedziu moga by¢ montowane wy-
tacznie oferowane do niego frezy Festool. Uzy-
wanie innych frezéw z uwagi na wysoki stopien
ryzyka jest niedozwolone.

- Nigdy nie wolno pracowac z tepymi lub uszko-
dzonymi frezami. Tepe lub uszkodzone frezy
moga powodowac utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

- Nalezy mocowac wytacznie narzedzia o Srednicy
chwytu, dla ktérego przewidziany jest uchwyt za-
ciskowy.

- Maszyne nalezy przesuwac w kierunku obrabia-
nego elementu wytacznie po wtaczeniu.

- Nie frezowac przedmiotow metalowych, gwozdzi
ani srub.

- Nalezy zaczeka¢, az elektronarzedzie zatrzyma
sie, zanim zostanie odtozone. Narzedzie moze
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sie zahaczy¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

- Nie zbliza¢ palcow do obszaru frezowania ani do
frezu. Druga reka trzymac dodatkowy uchwyt lub
obudowe silnika.

e0®0

- Nalezy stosowac odpowiednie osobiste wyposa-
Zenie zabezpieczajace: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa przy pracach
zwiazanych z pyleniem, rekawice ochronne przy
pracach z materiatami szorstkimi oraz przy wy-
mianie narzedzia.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty (np. zawierajaca otow powtoka ma-
larska, niektore rodzaje drewna i metalu). Sty-
kanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytow
moze stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby ob-
stugujacej urzadzenie lub 0s6b znajdujacych sie
w poblizu. Nalezy przestrzegac przepiséw bez-
pieczenstwa obowiazujacych w danym kraju.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa P2.

2.3 Obrobka metalu
Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrébce
metalu nalezy stosowac nastepujace srodki
zabezpieczajace:
- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).
- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.
- Regularnie czyscic¢ urzadzenie ze ztogow pytu w
obudowie silnika poprzez jej przedmuchanie.

@\ Nalezy nosic¢ okulary ochronne!
(A3

2.4 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom cisnienia akustycz- Lpp = 78 dB(A)
nego

Poziom mocy akustyczne; Lya = 89 dB(A)
Nieoznaczonosc K=3dB

OSTROZNIE

N0,

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!
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Warto$¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K ustalone
wg normy EN 60745:

ap=3,0 m/s?

K =2,0 m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzglednic¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

Wartos¢ emisji wibracji (w 3
osiach)

3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie frezarka do
krawedzi stuzy do frezowania drewna, tworzywa
sztucznego i temu podobnych materiatow.
W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.
4 Dane techniczne
Frezarka do krawedzi MFK 700 EQ
Moc 720 W

Predkosc¢ obrotowa 10000-26000 min~"

(bieg jatowy) ng
Uchwyt narzedziowy 8 mm

(opcjonalnie: 6 mm, 1/47)

Srednica frezu, maks. 26 mm/ 1"
Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Ciezar (bez kabla sieciowego) 1,9 kg
Klasa zabezpieczenia [g] /Il
5 Zakres dostawy
[1-11 MFK 700 ze stotem frezarskim o duze;

powierzchni przytozenia

[1-2] Prowadnica boczna z drazkami prowadza-
cymi i regulacja precyzyjna

[1-31 Ostona ssaca do stotu frezarskiego o duzej
powierzchni przytozenia z kré¢cami ssa-
cymi

[1-4]1 Stot frezarski do elementdéw z okleing kra-

wedziowa z rolka wodzaca i ostona ssaca
(tylko w zakresie dostawy SET)



[1-5] Uchwyt, blokada gtebokosci frezowania

6 Rozruch

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwosé zrédta pradu
musza zgadzad sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie
urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120

V/60 Hz.
podtaczeniem i odtaczeniem przewodu zasi-

lania sieciowego!

Podtaczanie i odtaczanie przewodu przytaczenio-
wego - patrz rysunek [31.

Przetacznik [2-2] stuzy jako wtacznik/wytacznik (I =
wt., 0 =wyt.).

OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy wytacza¢ maszyne przed

7 Ustawienia

AN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciaga¢ wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

7.1 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapew-
nia pozbawiony szarpniec¢ rozruch urzadzenia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkosc obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca po-
kretta nastawczego [2-1] bezstopniowo w zakresie
pomiedzy 10000 i 26000 min~". Dzieki temu mozna
dopasowac predkosc ciecia do danej powierzchni.

Stata predkosc obrotowa

Predkos¢ obrotowa silnika utrzymywana jest elek-
tronicznie na statym poziomie. Dzieki temu nawet
przy obciazeniu osiagana jest stata predkosc ciecia.

MFK 700 EQ

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem [prze-
palenie silnika] wbudowany jest elektroniczny
uktad kontroli temperatury. Przed osiagnieciem
krytycznej temperatury silnika elektroniczny uktad
zabezpieczajacy wytacza silnik. Po czasie stygnie-
cia wynoszacym ok. 3-5 minut urzadzenie jest po-
nownie gotowe do pracy i w petni obciazalne. Jesli
urzadzenie pracuje (bieg jatowy] czas stygniecia
ulega znacznemu skroceniu.

7.2 Wymiana stotu frezarskiego

W seryjnym zakresie dostawy zamontowany jest
wstepnie "stot frezarski o duzej powierzchni przy-
tozenia”. Tego typu stot frezarski zapewnia duza
doktadnos¢ frezowania poprzez duza powierzchnie
przytozenia i mozliwos¢ doktadnego ustawiania. W
asortymencie wyposazenia dostepne sa dodatkowe
stoty frezarskie.

a) Stot frezarski o duzej powierzchni przytozenia

» Nasunal stét frezarski na trzpien mocujacy
urzadzenia.

» Zablokowac stot frezarski poprzez przykrecenie
Sruby [4-1].

» Natozy¢ ostone ssaca [4-2].

» Zablokowac ostone ssaca poprzez przykrecenie
sruby [4-3].

» Natozy¢ krociec ssacy [4-4] na ostone ssaca.

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

b) Stot frezarski do elementéw z okleina krawe-
dziowa

"Stot frezarski do elementdw z okleina krawedzio-
wa" (tylko w zakresie dostawy SET) przewidziany
jest do frezowania wyréwnujacego wystajacej okle-
iny krawedziowej, jak réwniez do frezowania profi-
lowego.

® Aby powtoka ptyty nie ulegta uszkodzeniu przy
frezowaniu krawedzi, stot frezarski nachylony
jest 0 1,5°. Dla frezowania doktadnie pod katem
prostym jako wyposazenie dodatkowe dostepny
jest stot frezarski o nachyleniu 0°.

» Przymocowac ogranicznik [5-1] z wstepnie za-
montowanymi srubami do urzadzenia. Przesu-
wajac ogranicznik w otworach podtuznych moz-
na optymalnie ustawi¢ go w stosunku do frezu.

» Nasunal stot frezarski na trzpien mocujacy
urzadzenia.

» Zablokowac stét frezarski poprzez przykrecenie
$ruby [5-2].

» Natozyc¢ ostone ssaca [5-3l.
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» Zablokowac ostone ssaca poprzez przykrecenie
Sruby [5-4].

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

7.3 Wymiana narzedzia

Gorace i ostre narzedzia

Niebezpieczenstwo zranienia

» Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi!
» Nosi¢ rekawice ochronne.

OSTROZNIE

Przed wymiana frezu zdja¢ frez stot frezarski -

patrz rozdziat 7.2.

Wyjmowanie narzedzia

» Wcisnac blokade wrzeciona [6-1].

» Poluzowaé nakretke mocujaca [6-2] kluczem
widetkowym (rozwarto$¢ 19) na tyle, aby mozna
byto wyjaé narzedzie.

» Pusci¢ blokade wrzeciona [6-1].

Wktadanie narzedzia

» Wcisnac frez [6-3] w otwarty uchwyt zaciskowy

tak daleko, jak jest to mozliwe, \/ conajmniej
do znacznika na chwycie frezu.

» Wcisnac blokade wrzeciona [6-1].

» Dokreci¢ nakretke mocujaca [6-2] kluczem wi-
detkowym (rozwarto$é 19).

» Puscic blokade wrzeciona [6-11.

7.4 Wymiana uchwytu zaciskowego

Za pomoca dostarczonych uchwytow zaciskowych

mozna stosowa¢ wytacznie pasujace narzedzia.

Stosowaé mozna uchwyty zaciskowe 8 mm, 6 mm i

1/4" (6,35 mm).

» Wecisnaé blokade wrzeciona [7-11.

» Wykreci¢ catkowicie nakretke mocujaca [7-2].

» Puscic blokade wrzeciona [7-11.

» Zdjac¢ nakretke mocujaca razem z uchwytem za-
ciskowym [7-3] z wrzeciona. Rozdzieli¢ nakret-
ke mocujaca i uchwyt zaciskowy! Tworza one
jeden modut.

» Wtozy¢ we wrzeciono inny uchwyt zaciskowy z
nakretka mocujaca.

» Dokrecic lekko nakretke mocujaca. Dopoki frez
nie jest wtozony, nie dokreca¢ do konca na-
kretki!

7.5 Ustawianie gtebokosci frezowania

» Odkreci¢ pokretto [8-3] i zacisk [8-11 (tylko
"stot frezarski o duzej powierzchni przytoze-
nia").
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» Ustawic stot frezarski pokrettem [8-2] a wyma-
gana gtebokos¢ frezowania.

» Przykreci¢ pokretto [8-3] i zacisk [8-1] (tylko
"stot frezarski o duzej powierzchni przytoze-
nia").

7.6 Odsysanie

AN

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

» Przy odsysaniu pytow stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegac przepi-
sow panstwowych.

OSTRZEZENIE

Do obu stotow frezarskich dostarczane sa ostony
ssace, do ktorych mozna podtaczac odkurzacz fir-
my Festool (waz ssacy o $rednicy @ 27 mm).

W zaleznosci od zastosowania mozna zamocowac
odsysanie (waz ssacy o $rednicy @ 27 mm) rowniez
do “"stotu frezarskiego o duzej powierzchni przyto-
zenia" lub do prowadnicy bocznej.

8 Praca za pomoca urzadzenia
Podczas pracy nalezy przestrzegac przed-
stawionych uprzednio wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa, jak réwniez poniz-

szych zasad:

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie w czasie
obrobki.

- Dla bezpiecznego prowadzenia urzadzenie nale-
zy zawsze trzymac mocno obiema rekami za obu-
dowe silnika i gtowice przektadniowa wzglednie
za uchwyt dodatkowy[1-6].

- Dostosowac predkos¢ przesuwu do srednicy fre-
zu i materiatu. Pracowac zachowujac stata pred-
ko$¢ posuwu.

8.1 Rodzaje prowadnic

Frezowanie z prowadnica boczna

Przy pracach frezarskich prowadnica boczna mo-
cowana jest rownolegle do krawedzi obrabianego
elementu.

Prowadnica boczna moze by¢ montowana tylko do

“stotu frezarskiego o duzej powierzchni przytoze-

nia" i bez zamontowanej ostony ssacej [4-2].

» Wsunac uktad regulacji precyzyjnej [9-31 w pro-
wadnice boczna.



» Przymocowac oba drazki prowadzace [9-5] po-
przez dokrecenie pokretet [9-2] przy prowadni-
cy bocznej.

» Wprowadzi¢ prowadnice boczna na wybrany wy-
miar w rowki stotu frezarskiego i zacisna¢ je po-
krettem [9-1].

Regulacja precyzyjna

» Odkreci¢ éruby [9-2] i przekreci¢ zielone po-
kretto uktadu regulacji precyzyjnej [9-31.
Jedna kreska podziatki na pierscieniu skalo-
wym rowna jest 0,1 mm - jeden obrot 1 mm.

» Przykrecié $ruby [9-2].

Ustawienie wstepne

» Odkreci¢ $ruby [9-2] oraz [9-4] i przesunad pro-
wadnice boczna.

» Przykreci¢ sruby.

Obrobka krawedzi z uzyciem oporowego tozyska
kulkowego [rysunek 10]

Przy obrébce krawedzi za pomoca “stotu frezar-
skiego o duzej powierzchni przytozenia” montowa-
ne sa w urzadzeniu frezy z oporowym tozyskiem
kulkowym. Przy tym urzadzenie prowadzone jest w
taki sposob, aby oporowe tozysko kulkowe toczyto
sie po obrabianym elemencie. Dla polepszenia od-
sysania przy obrobce krawedzi zawsze nalezy sto-
sowac odsysanie podstolne [10-1].

Obrobka krawedzi z ogranicznikiem i stotem fre-
zarskim do elementow z okleina krawedziowa [ry-
sunek 11]

Do obrdbki krawedzi za pomoca stotu frezarskiego
do elementéw z okleing krawedziowa (tylko w za-
kresie dostawy SET) do urzadzenia montowany jest
ogranicznik [11-1] (patrz rozdziat 7.2). Przy tym
urzadzenie prowadzone jest w taki sposob, aby
ogranicznik przylegat do obrabianego elementu.

9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

INON

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciggac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

OSTRZEZENIE

MFK 700 EQ

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i
urzadzenie zatrzymuje sie.

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
nie u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
blizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
mowienia pod:
www.festool.com/service

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie
musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w
czystosci.

10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriéw i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie ,www.festool.com”.

11 Srodowisko

Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstw domowych! Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac do recyklingu przyjazne-
go Srodowisku. Przestrzegad obowiazujacych prze-
pisow krajowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa doty-
czace zuzytych urzadzen elektrycznych i elektro-
nicznych i jej transpozycji do prawa krajowego elek-
tronarzedzia podlegaja segregacji i recyklingowi w
sposodb przyjazny srodowisku.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

12 Deklaracja o zgodnosci z nor-
mami UE

Frezarka do krawedzi

MFK 700 EQ

Rok oznaczenia CE:2007
Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia wszystkie obowiazuja-

ce wymogi nastepujacych dyrektyw, norm lub doku-
mentow normatywnych.

Nr seryjny
494964, 494973
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MFK 700 EQ

2006/42/EG, 2004/108/EG (do 19.04.2016), 2014/30/
UE (od 20.04.2016), 2011/65/UE, EN 60745-1:2009,
EN 60745-2-17:2010, EN 55014-1:2006+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum  1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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