Handcirkelzaagbladen

spaanhoek neutraal trapezium-vlaktand
Tekening Machine Toepassing  Uitvoering
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Machine / gebruiksaanwijzing Uitvoering Voordelen Informatie - Tip
*Kap- en radiaalcirkelzagen * Tandvorm: trapezium-vlaktand ¢ Verbeterde snijkwaliteit door *Voor plaatmaterialen en
*Voor zaagsneden in metalen en "TR-F" speciale tandgeometrie kunststoffen zie ZWS en

NE-metalen, zink, lood, gietijzer, ¢ Tandbezetting: HW TCm 13 Parat-negatief (HKS)
etc. * Bij edelmetalen geen standtijd

Producteigenschappen U ni_SteeI TRF Bestelinformatie
2D B b 2d z Snijkwaliteit*  NL** Spaanhoek VE V Bestelnummer
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 [st]
136 1.6 1.2 20 36 AA ACCU 0 1 58116400
160 1,6 1.2 20 40 AA ACCU 0 1 58116402
165 1,6 1.2 20 40 AA ACCU 0 1 58116401
150 2,2 1.6 20 30 AA 2/6/325 0O 1 58116502
160 2,2 1.6 20 30 AA 2/6/325 0O 1 58116504
180 2,2 1.6 20 36 AA 2/6/325 0O 1 58116507
180 2,2 1.6 30 36 AA 2/7/42 0 1 58116508
190 2.4 1.8 20 38 AA 2/6/325 0O 1 58116509
190 2,4 1.8 30 38 AA 2/7/42 0 1 58116510
200 24 1.8 30 40 AA 2/7/42 0 1 58116511
210 24 1.8 30 40 AA 2/7/42 0 1 58116512
216 24 1.8 30 40 AA 2/7/42 0 1 58116520
230 24 1.8 30 44 AA 2/7/42 0 1 58116514
235 24 1.8 30 44 AA 2/7/42 0 1 58116521
240 2,4 1.8 30 44 AA Combi3 0 1 58116515

Aanbevolen toerental per minuut (RPM)

@160 = 2750 min-1
@190 = 2350 min-1
©216 =2050 min-1
@230 = 1950 min-1
@250 = 1750 min-1
@305 = 1500 min-1
@355 = 1250 min-1

* Snijkwaliteit: A Zeer grove snede, A A Grove snede, A A A Fijne snede, A A A A Zeer fijne snede
**Extra gaten: Combi1 komt overeen met 2/7/42 + 2/10/60 Combi3 komt overeen met 2/7/42 +2/9,56/46,5 + 2/10/60
Passende reduceerringen zie hoofdstuk BOUW/Zagen/Reduceerringen
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